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Podrecznik czesci 1 serwisu

@I Przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia.

Aktualne wersje tego podrecznika, techniczny / nierownych w specyfikacjach, Parts & Service Manual, rysunki archite
liste autoryzowanych dystrybutorow mi¢dzynarodowych sa dostepne pod adresem: www.xltovens.com
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

DLA TWOJEGO BEZPIECZENSTWA

A Nie nalezy przechowywa¢ lub uzywaé benzyny lub innych latwopalnych cieczy
OSTRZEZENIE  Jyh pary wblisko$¢ tego lub innego urzadzenia.

spowodowa¢ uszkodzenie mienia, uszkodzenia ciala lub $mier¢. Przed
przystapieniem do instalacji, uzywania i konserwacji tego sprzetu dokladnie
OSTRZEZENIE zapoznac si¢ z instrukcjq instalacji, obstugi i konserwacji.

i Nieprawidlowy montaz, regulacja, przerobka, obsluga lub konserwacja moga

XLT Piekarniki wydat miliony dolaréw projektowania i testowania naszych produktow, jak
i rozwijajacych si¢ instalacja i obstuga Instrukcje. Te podrgczniki sg najbardziej kompletne i
najtatwiej zrozumie¢ w branzy. Jednak sg one bezwarto$ciowe, jesli nie sg one przestrzegane.

ByliSmy §wiadkami operatorow sklepow i wiasciciele budynkéw tracg wiele tysiecy
dolaréw utraconych przychodéw z powodu nieprawidtowych instalacji. Gorgco polecamy
przestrzega¢ wszystkich wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji, a takze na podstawie naj-
lepszych rozwigzan w instalacjach sanitarnych, elektrycznych i HVAC przepisami budowlanymi.
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Definicje I Symbole

Instrukcj¢ bezpieczenstwa (komunikat) zawiera "Ostrzezenia Symbol" i hasto
ostrzegawcze lub zwrot takich jak ZAGROZENIE, Ostrzezenie. Kazde z tych stow ma nastepujace

znaczenie:

>

ZAGROZENIE

ISO 7000-0434: Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli sie jej
nie uniknie, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub §mierci.

WYSOKIE
ZMIANY

IEC 60417-5036: Wskazuje na wysokie napiecie. Jest do zwrdcenia uwagi na rzec-
zy lub czynnosci, ktore moga by¢ niebezpieczne dla Ciebie 1 innych oséb
pracujacych przy tym urzadzeniu. Przeczytaj komunikat i postepuj zgodnie z in-
strukcjami starannie.

OSTRZEZENIE

ISO 7000-0434: Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢
jej nie uniknie, moze spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia lub powazne
uszkodzenie produktu. Sytuacja opisana w OSTROZNIE moze, jesli si¢ jej nie
uniknie, doprowadzi do powaznych rezultatow. Wazne $rodki bezpieczenstwa sa
opisane w OSTROZNIE (jak rownieZ ostrzeZenie), wiec nalezy je obserwowac.

>

UWAGA

ISO 7000-0434: Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie,
moze spowodowac lekkie lub umiarkowane obrazenia lub powazne uszkodzenie produktu. Sytuacja
opisana w OSTROZNIE moze, jesli si¢ jej nie uniknie, doprowadzi do powaznych rezultatow.
Wazne $rodki bezpieczenstwa sg opisane w OSTROZNIE (jak rdwniez ostrzezenie), wiec nalezy je
obserwowac.

l

NOTATKA

3O
p
w

Notatki wskazujg miejsce badz temat specjalnych zastug, podkreslajac zarowno
mozliwos$ci produktu oraz typowych btedéw w eksploatacji lub konserwacji.

Wskazowki zawierajg instrukcje, ktére moga zaoszczedzi¢ czas oraz utatwig podczas in-
stalacji lub uzytkowania produktu. Koncowka zwraca uwage na pomyst, ze moze nie by¢
oczywiste dla 0sob po raz pierwszy wyrobu.

I || ISO 7000-0790: Przed rozpoczgci- D IEC 60417-5172: Klasa II lub pod-
L ! em korzystania z urzadzenia przeczytaj wojna izolacja urzadzenie elektryczne.
READ instrukcje. CLASS 11
MANUAL EQUIPMENT
IEC 60417-5019: Terminala, ktory IEC 60417-5021: Maja ten sam
jest przeznaczony do polaczenia z potencjat elektryczny jednolity po-
PROTECTIVE  przewodem zewnetrznym. tencjat elektryczny.
EARTH EQUIPOTENTIALITY
_E_ IEC 60417-5016: Terminala, ktory
jest przeznaczony do potaczenia z
FUSE-LINK  przewodem zewngtrznym.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo zalezy od Ciebie

To urzadzenie jest do profesjonalnego uzytku przez wykwalifikowany personel.
To urzadzenie musi by¢ instalowane przez wykwalifikowany personel, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. To urzadzenie musi by¢ zainstalowane z wystar-
czajacg wentylacje, aby zapobiec wystgpieniu niedopuszczalnych stezen sub-
A i \ stancji szkodliwych dla zdrowia w pomieszczeniu, w ktorym jest zainstalowane.
UWAGA  To urzadzenie musi niezakldcony przeptyw §wiezego powietrza dla zapewnienia
poprawnego dziatania 1 muszg by¢ instalowane w odpowiednio wentylowanym
pomieszczeniu zgodnie z obowigzujagcymi przepisami. Urzadzenie powinno by¢
serwisowane przez wykwalifikowany personel, co najmniej raz na 12 miesigcy

lub wczesniej, jezeli przewiduje si¢ intensywne uzytkowanie.

Naprawy wszystkich urzadzen i wyciaggéw wentylacyjnych powinny by¢ wykon-
ywane wylacznie przez wykwalifikowanego specjaliste, ktory przeczytatl i rozumie
niniejsze instrukcje 1 jest zaznajomiony z odpowiednimi $rodkami ostroznosci.
Przed zainstalowaniem lub serwisowaniem urzadzenia nalezy doktadnie przeczytaé
niniejszg instrukcje obshugi.

A

ZAGROZENIE

e Nie ograniczaja przeptyw powietrza wentylacyjnego urzadzenia. Zapewnienie odpowiedniego
odstepu do obstugi, czyszczenia, konserwacji urzadzenie znajduje si¢ w potozeniu
montazowym.

e Wolny obszar & dala od materiatow palnych. NIE SPRAY aerozoli w poblizu tego urzadzenia,
gdy jego dziatania.

e Piece sg certyfikowane do instalacji na palnych pietrach.

e Schematy elektryczne znajduja si¢ wewnatrz skrzynki sterowania piekarnika i w niniejszej
instrukcji. Odlaczy¢ zasilanie wejsciowe do urzadzenia przed wykonaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

e To urzadzenie wymaga okapu. Instalacja musi by¢ zgodna z lokalnymi przepisami.

e To urzadzenie musi by¢ obstugiwane przez te samg faze, napiecia, czgstotliwosci 1 energii
elektrycznej zgodnie ze wskazaniem na etykiecie Tabliczka znamionowa znajduje si¢ z boku
urzadzenia.

e Minimalne odstepy muszg by¢ utrzymywane z palnych 1 niepalnych materialdéw budowlanych.
e Sledz wszystkie kody lokalne podczas instalacji urzadzenia.

o Sledz wszystkie kody lokalne do uziemienia modutu.

e Urzadzenie nie jest do czyszczenia wodg pod wysokim ci$nieniem.

e Piece XLT sg certyfikowane do uzycia w zestawach do trzech (3) jednostek produktow XLT.

e Integracja produktow innych producentow w stosach do piekarnika nie jest zalecane, 1
uniewaznia wszelkie gwarancje. XLT Piekarniki nie ponosi odpowiedzialno$ci za mieszanych
zastosowan produktow.

e Awaria zadzwoni¢ XLT Obstugi Klienta 1-888-443-2751 przed skontaktowaniem si¢ z firma
uniewaznia wszelkie naprawy i1 wszelkich gwarancji.

e PROSZE Zachowa¢ instrukcje do wykorzystania w przysztosci.
e To urzadzenie dziata ponizej 70 dBA.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 @ ‘®
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Dla procedur konserwacyjnych, nalezy zapoznac sie z instalacja XLT i instrukcji obstugi.
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SmartSolutions™

Gwarancja - USA i Kanada

Rev H Approval Date: 09/28/2017

XLT gwarantuje, ze piece typu Version G produkowane po 16 paZzdziernika 2017 beda wolne od
jakichkolwiek wad materiatowych i produkcyjnych w normalnym uzytkowaniu przez siedem (7) lat od daty
pierwotnego zakupu przez uzytkownika koncowego, a ponadto gwarantuja, ze gtdwne topatki wentylatora,
watki przenosnikowe , a fozyskach przenosnikowych przez dziesie¢ (10) lat. XLT ponadto gwarantuje, ze
wszystkie piece / kaptury sg wolne od rdzy przez dziesie¢ (10) lat od daty zakupu oryginalnego. XLT
gwarantuje, ze ostony z serii E produkowane po 16 pazdziernika 2017 beda wolne od jakichkolwiek wad
materiatowych i produkcyjnych w normalnym uzytkowaniu przez siedem (7) lat od daty pierwotnego zakupu
przez nabywce konncowego. Jesli zakup obejmuje prefabrykowany okap ochronny Ansul i kuchenki, gwarancja
zostanie zwiekszona do dziesieciu (10) lat na obu urzadzeniach. W przypadku awarii czesci, XLT dostarczy
czesci zamienne i ptaci za wszelkg prace zwigzang z wymiang czesci. Jesli podczas inspekcji XLT stwierdzi, ze
czesé nie jest wadliwa, wszystkie poniesione koszty bedg odpowiedzialne za nabywce koricowego nabywcy.
Niniejsza gwarancja zostaje przedtuzona do oryginalnego nabywcy koricowego i nie moze by¢ przeniesiona
bez uprzedniej pisemnej zgody firmy XLT. Uszkodzenia sg ograniczone do pierwotnej ceny zakupu.

OBOWIAZKI WASNA:

o Wiasciciel musi sprawdzaé sprzet i skrzynie w momencie odbioru. Uszkodzenia podczas transportu musza
by¢ natychmiast zgtoszone przewoznikowi, a takze do firmy XLT

e Urzadzenie musi by¢ zainstalowane i obstugiwane zgodnie z podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z
urzadzeniem

e Niniejsza gwarancja nie moze wymawiac¢ wtascicielowi prawidtowego konserwowania urzgdzenia zgodnie
z podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z urzadzeniem

e Kopia "Listy kontrolnej uruchamiania poczatkowego" musi byé wypetniona i zwrdcona do urzadzenia XLT
po pierwszym zainstalowaniu urzadzenia i / lub po usunieciu urzgdzenia i zainstalowaniu go w innym
miejscu

e Urzadzenia gazowe, elektryczne i HVAC musza by¢ podtaczone do pieca i instalowane przez
licencjonowanych kontrahentéw

e Nieprzestrzeganie piekarnikdw XLT przed skontaktowaniem sie z firmg naprawczg w celu wykonania prac
gwarancyjnych powoduje brak jakichkolwiek gwarancji

CO NIE UDZIELA:

e Uszkodzenie fadunku

e Opfata za nadgodziny

e Kazda cze$¢, ktdra ulegnie uszkodzeniu ze wzgledu na ustugi komunalne (przepiecia, wysokie lub niskie
napiecia, wysokie lub niskie cisnienie lub objetos¢ gazu, zanieczyszczone paliwo lub niewtasciwe
potfaczenia)

Kazda czes¢, ktéra ulegnie uszkodzeniu z powodu wilgoci i / lub innych zanieczyszczen

Przenosniki tasmowe

Filtry

Wentylatory

Zaréwki

Powierzchnie malowane lub proszkowe

Normalna konserwacja lub regulacja

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia urzgdzenia lub jego czesci w wyniku
wypadku, wypadku, zmiany, naduzycia, naduzycia, niewtasciwego czyszczenia, niewtasciwej instalacji,
niewtasciwej eksploatacji, katastrof naturalnych lub katastrof spowodowanych przez cztowieka

OSWIADCZENIA STANOWI, CO NASTEPUJE:

W przypadku wykrycia takiej wady nalezy powiadomic firme XLT. Po powiadomieniu firma XLT zleci
przeprowadzenie niezbednych napraw przez autoryzowany serwis. Odmowa $wiadczenia ustug po przybyciu
autoryzowanego agenta serwisowego zwalnia XLT z wszelkich zobowigzan gwarancyjnych.

77681 W Kellogg Drive B7208-2003 - PO Box 9090 B87277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (318) 843-2751 - (888)443-2751 - Fax(318) 943-2768
www . xltovens.com




SmartSolutions™

Gwarancja - Miedzynarodowy

Rev K Approval Date: 09/28/2017

XLT gwarantuje, ze piece typu Version G produkowane po 16 pazdziernika 2017 beda wolne od
jakichkolwiek wad materiatowych i produkcyjnych w normalnych warunkach uzytkowania przez okres pieciu (5) lat
od daty pierwotnego zakupu przez uzytkownika koricowego, a ponadto gwarantujg, ze gtdwne topatki
wentylatora, waty przenosnikowe , a fozyskach przenosnikowych przez dziesie¢ (10) lat. XLT ponadto gwarantuje,
ze wszystkie piece / kaptury sg wolne od rdzy przez dziesie¢ (10) lat od daty zakupu oryginalnego. XLT gwarantuje,
ze ostony z serii E produkowane po 16 pazdziernika 2017 beda wolne od wszelkich wad materiatowych i
produkcyjnych w normalnym uzytkowaniu przez piec (5) lat od daty pierwotnego zakupu przez nabywce
koncowego. Jesli zakup obejmuje okap i kuchenki, gwarancja zostanie zwiekszona do siedmiu (7) lat na obu
urzadzeniach. W przypadku awarii czesci, XLT dostarczy czgsci zamienne i pfaci za wszelkg prace zwigzang z
wymiang czesci. Jesli podczas inspekcji XLT stwierdzi, ze cze$¢ nie jest wadliwa, wszystkie poniesione koszty beda
odpowiedzialne za nabywce koricowego nabywcy. Niniejsza gwarancja zostaje przedtuzona do oryginalnego
nabywcy korncowego i nie moze by¢ przeniesiona bez uprzedniej pisemnej zgody firmy XLT. Uszkodzenia sg
ograniczone do pierwotnej ceny zakupu.

OBOWIAZKI WASNA:

e Wiasciciel musi sprawdzac sprzet i skrzynie w momencie odbioru. Uszkodzenia podczas transportu muszg by¢
natychmiast zgtoszone przewoznikowi, a takze do Dystrybutora / Dostawcy Ustug

e  Urzadzenie musi by¢ zainstalowane i obstugiwane zgodnie z podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z
urzagdzeniem

e Niniejsza gwarancja nie moze wymawiaé wtascicielowi prawidtowego konserwowania urzadzenia zgodnie z
podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z urzadzeniem

e  Kopia "Listy kontrolnej uruchamiania poczatkowego" musi by¢ wypetniona i zwrdcona do dystrybutora /
ustugodawcy, gdy jednostka jest poczgtkowo zainstalowana i / lub gdy urzgdzenie zostanie usuniete i
zainstalowane w innym miejscu

e Urzadzenia gazowe, elektryczne i HVAC muszg by¢ podtaczone do pieca i instalowane przez licencjonowanych
kontrahentéw

e Nieprzestrzeganie Dystrybutora / Ustugodawcy przed skontaktowaniem sie z firmg naprawcza w celu wykonania
prac gwarancyjnych powoduje brak jakichkolwiek gwarancji

CO NIE UDZIELA:

e Uszkodzenie fadunku

e Opftata za nadgodziny

e Kazda czes¢, ktdra ulegnie uszkodzeniu ze wzgledu na ustugi komunalne (przepiecia, wysokie lub niskie
napiecia, wysokie lub niskie ci$nienie lub objetos¢ gazu, zanieczyszczone paliwo lub niewtasciwe
potfaczenia)

Kazda czes¢, ktéra ulegnie uszkodzeniu z powodu wilgoci i / lub innych zanieczyszczen

Przenosniki tasmowe

Filtry

Wentylatory

Zaréwki

Powierzchnie malowane lub proszkowe

Normalna konserwacja lub regulacja

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia urzgdzenia lub jego czesci w wyniku
wypadku, wypadku, zmiany, naduzycia, naduzycia, niewtasciwego czyszczenia, niewtasciwej instalacji,
niewtasciwej eksploatacji, katastrof naturalnych lub katastrof spowodowanych przez cztowieka

OSWIADCZENIA STANOWI, CO NASTEPUJE:

W przypadku wykrycia takiej wady nalezy powiadomi¢ Dystrybutora / Ustugodawce. Po powiadomieniu Dystrybutor /
Ustugodawca bedzie zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych napraw przez autoryzowany serwis. Odmowa
$wiadczenia ustug po przybyciu autoryzowanego agenta serwisowego zwalnia XLT i Dystrybutora / Ustugodawce
wszelkie zobowigzania gwarancyjne.

77681 W Kellogg Drive B7208-2003 - PO Box 9090 B87277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (318) 843-2751 - (888)443-2751 - Fax(318) 943-2768
www . xltovens.com




zapisa¢ ten podrecznik

Niniejszy dokument jest wlasnos$cig wtasciciela tego sprzetu.

XLT Piekarniki zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukc;ji i
specyfikacji 1/ lub uzupetniajg lub ulepszenia swojego produktu bez naktadania obowigzkow na
siebie, aby zainstalowac¢ je w produktach wytworzonych wcze$nie;.

Wszystkie oznaczenia prawej i lewej reki w tym podreczniku sg z punktu widzenia przed-
stawionego ponize;.

Lewargka Prawa reka

(LH) O O (RH)

fO
(@)

@

Przéd piekarnika

XL,
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Ten podrecznik, ktory zawiera ilustrowang podziat czesci, zostat opracowany jako pomoc
w zrozumieniu, w jaki sposob urzadzenie dziata, jak diagnozowac problemy i zamawianie czesci
do sprzgtu. Wszystkie cze$ci wymienione w zestawieniu czgsci, sg produkowane z takg sama
doktadnoscig jak oryginalnego wyposazenia.

Czesci XLT 1 ustugodawcy sg dostepne na caltym $wiecie. Istnieje autoryzowane punkty
serwisowe zlokalizowane w gtownych miastach Stanow Zjednoczonych. Istniejg rowniez auto-
ryzowanych dystrybutorow zlokalizowanych na catym §wiecie.

Teoria sekcji Operation opisuje urzadzenie dziata. Zrozumienie normalnej pracy bedzie
znacznie ulatwi¢ diagnozowanie i rozwigzywanie problemow. W sekcji Rozwigzywanie prob-
lemoéw zadaje proste pytania tak lub nie. Kolejne pytanie czy stwierdzenie w catosci zalezy od
poprzedniej odpowiedzi. Doprowadzi to do rozwigzania problemu w sposéb najbardziej efek-
tywny. Sekcja pokazano czg$ci opisano poszczegodlne podzespoty i szczegdlowe elementy, ktore
sktadaja si¢ na wyposazenie, jak rowniez numer czg¢sci. Wyjasnienie jak zamawiac cze$ci jest
wlaczone.

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony do uzupetnienia instrukcji montazu i obshugi
dostarczonego wraz z urzadzeniem, gdy nowa. Prosz¢ odnies¢ si¢ do niego opisy, wymiarow,
wagi, wymagan elektrycznych, harmonograméw konserwacji oraz certyfikaty.

XLT Piekarniki chee by¢ catkowicie zadowoleni z kazdego aspektu posiadania i kor-
zystania z piekarnika i kaptur. Twoje opinie, zarbwno pozytywne jak i negatywne, jest dla nas bar-
dzo wazne, poniewaz pomaga nam zrozumie¢, w jaki sposob poprawic nasze produkty i nasza
firme¢. Naszym celem jest zapewnienie Panstwu sprzet, ktéry mozemy by¢ dumni budowac i
mozna by¢ dumnym z wiascicielem.

Aby otrzymac wsparcie techniczne dla piekarnika lub okapu zakupionego XLT posiada
wykwalifikowanych pracownikéw obstugi klienta, ktére mogg zapewni¢ pomoc na kazdym
rodzaju XLT piecu lub problem ze sprz¢tem okap moze wystapic¢. Obstuga klienta jest dostepny
24/7/365 na 888-443-2751 lub odwiedzi¢cwww.xltovens.com.

1}
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Obowiazki instalacyjne

Odpowiedzialno$ ¢

Firma Uslugowa

Wiasciciel/
kontrahent

Site Survey: Sprawdzenie licznikow prad i gaz / rozmiary regulatora

X

Przewody zasilajace od TS1 # R3, R4, R5 wyczerpa¢ wentylator

Zasilanie (1) jednofazowy 230 V obwodu 10 A z panelu wylacznika do
XLT Hood

Montaz nowego kaptura za XLT instrukcji montazu i obslugi

Zawiesi¢ XLT Hood z sufitu

Zainstalowa¢ nowy wentylator wyciagowy na dachu

Zasilanie do XLT Hood

Zabudowy kanaly zakrywac¢ ani Valance'a powyzej XLT Hood

I e I e b

Montaz nowych piecow na XLT instrukcji montazu i obslugi

Stojaki zmontowane i ustawione w miejscu

Piekarniki wzruszony iulozone z odpowiedniego sprzgtu podnoszacego

Obierz wszystkie PCV

Ztozy¢ przestonami i wsporniki do XLT Piekarnik / Hood

ol Bl Bl ke

Polaczenie paliwa do produktéw XL T

Spoina przewody do XLT Hood

Podlgczy¢ zasilanie elektryczne

Polaczenie moga wymagac zezwolenia i ins pekcji kodu

Przeprowadzki make-up-Air we j$¢ do pokoju na koncach piecach

Rozruch za XLT instrukcji montazu i eksploatacji:

Ci$nienie gazu / testowanie szczelnos$ci, okap / funkcji piekarnika, ustawi¢ w
razie potrzeby

Start-Up Checklist nalezy sklada¢ do XLT do sprawdzania gwarancji

X

Jesli pracownicy XLT ukonczg proces instalacji, w odniesieniu do powyzszej tabeli

NOTATKA Zostand uznani za firme¢ ustugowa.

Xi
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12 Piekarnia Teoria dzialania

Legenda ze schematow elektrycznych:

C Stycznik M2 Silnik, Przenos$nik RTD  RTD, wysoka granica

CAP Kondensator M3 Motor, Cooling Fan S2 Przetacznik, Odsrodkowy

CB Wylacznik obwodu OMC  Kontrola piekarnika S3 Przetacznik, wysoka granica
CS Czujnik pradu PB Blok energetyczny SSR Przekaznik panstwowy Solis
H Element grzejny PL Blokada pchania TC Termopara

FLT Filtr, napigcie sterujace PS Zasilacz TS Listwa zaciskowa

LR Reaktor liniowy PU Podnies¢ stuchawke VFD Silnik wentylatora piecowego
LUI Duzy interfejs uzytkownika R1 Przekaznik silnikowy wentyla Naped czgstotliwosciowy

Ml Silnik, Wentylator piecowy tora pieca WwC Wtyczka Wago

Gdy gtowne zasilanie interfejsu Duza uzytkownika (LUI) jest wtaczona:
Piekarnika wentylator silnika (M1) znajduje si¢ w tylnej Scianie bedzie dziatac.
Fan (M3) znajduje si¢ na panelu sterowania zostanie uruchomiony.

LUI wyswietli aktualng temperaturg, az zostanie osiggni¢ta zadana.

LUI pokaze czas pasa.

Przenos$nik tasmowy porusza.

A S

Pierwsza czg$¢ zasade dziatania opisano w jaki sposob energia elektryczna jest dostarczana
do pieca i poczatkowe sekwencje gdy zasilanie na LUI jest wlaczony. Pozostata czgs¢ teorii czesci
operacji wyjasniono funkcje elementéw w porzadku alfabetycznym. Sktadniki te sg réwniez wy-
mienione na schemacie.

Napigcie linii dla piekarniki przyjmuje si¢ 208/240 V, 30, 60 Hz.

Napiccie zasilania dla piecow Swiata wyniesie 380 VAC, 3 fazy, 50 Hz.

Moc pochodzi z potaczenia elektrycznego w $cianie. Napigcie zasilania jest nastgpnie prze-
noszona do pieca za posrednictwem przewodu zasilajacego do zasilania bloku (PB). 3 przewody
schodza blok altana. Jeden przewod idzie do wylacznika (CB), a nastgpnie biegnie do zasilania
(PS). Druga noga dziata jako neutralne dla PS i silnika gtéwnego (M1). Po PS, 24 VDC jest
dostarczane do listwy zaciskowej (TS2). Z drugiej strony TS2, moc jest nastepnie dostarczany do
pieca sterowania (OMC).

Gdy wytacznik gtowny jest wlaczony, napigcie w sieci bedg prowadzone przez Gtownego
OMC TS2 # 6L po 30-sekundowym opdznieniem.

OMK przekazuje moc do pieca wentylator silnika przekaznika (R1) lub pieca wentylator
silnika napedu czgstotliwosci (VFD World i Australii Only). Ktéry nastepnie dostarcza moc do
pieca wentylator silnika (M1). Gdy wytacznik gléwny Silnik od$rodkowa (S2) zamyka dostarcza
zasilanie do cewki stycznikow (C1 1 C2), ktory otwiera stycznik wysytania moc SSR (SSR1-4) 1
ogrzewanie Elements (H1-H6). SSR to elementy kontrolowane przez OMK.
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Piekarnia Teoria dzialania 13

C1 & C2 - Stycznik jest sterowany elektrycznie przetacznik uzywany do wiaczania obwodu zasi-
lajgcego. Stycznik jest sterowana przez uktad sterowania, ktéry ma znacznie mniejszg mocg niz
komutowanych. Sktadaja si¢ one z matej cewki oraz zestaw trzech stykow jednoprzerwowy. Gdy
LUI jest wlaczony, a S2 jest zamknigty, 24 VDC stosuje si¢ cewke, ktora zamyka styki. Wtedy
moc moze przeptywac¢ do SSR. Jezeli temperatura na S3 przekracza 600 ° C, lub w przypadku M1
nie obraca si¢, a nastepnie napiecie jest przerwany do cewki, a otworzy styczniki.

CAP - Kondensator jest fizycznie zamontowany wewnatrz szafy sterowniczej, ale podtaczone do
montazu na zewnatrz M1. M1 jest statym Podzial pojemny (PSC) silnika. PSC oznacza silnik kon-
densatorowy, w ktorym kondensator rozruchu i pomocnicze uzwojenie pozostawania w obiegu
zaréwno dla zaktadania i prowadzenia. WPR jest 30,0 uF +/- 6% 370VAC / B 50/60 Hz.

CB - Wylacznikow stuza do ochrony elementéw elektrycznych. Aktualna wartos¢ jest
wydrukowany na przedniej wszystkich wytacznikow. Jezeli CB jest wyzwolony, usuna¢ przyczyne
1 naci$nij przednig aby zresetowac.

FLT 1 - Czy filtr inline uzywane w kuchenkach §wiatowych. Filtr jest umieszczony szeregowo z
napieciem sieciowym dostarczanym do pieca. Filtr jest stosowany w celu zmniejszenia zaktocen
elektromagnetycznych stworzony przez naszego sprzetu i back-wktadajac je do innych urzadzen.
Filtry EMI uzy¢ kondensatory hamujg prad staly pozwalajac jednocze$nie prad zmienny. Filtry
EMI réwniez uzywac dtawiki ktore przekierowuja wysokich napigc i wysokich czegstotliwosci
poprzez rozpraszanie ich masy.

H1-H6 - Elementy grzejne konwersji energii elektrycznej na ciepto w procesie Prawo Joule'a.
pradu elektrycznego poprzez element napotka opdr, powodujac ogrzanie elementu. Wartosci oporu
czterech (4) roznych numerow czesci uzywanych naleza:

XP-5201-208-4.5 4500 Watt ~ 9.61 Ohms

XP-5201-240-4.5 4500 Watt 12.80 Ohms

XP-5202-208-5.3 5300 Watt  8.16 Ohms

o XP-5202-240-5.3 5300 Watt 10.87 Ohms
Proszg¢ odnies¢ sie do czesci zamiennych stuzacych do wtasciwego zastosowania.

LR- Linia reaktor jest stosowany we wszystkich piecach na catym §wiecie. Jest to cewka z drutu
migdzy przychodzacym zrodia zasilania 1 VFD. Jest on stosowany, aby odfiltrowa¢ impulsy pradu
1 zmniejszenia harmonicznych.
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Piekarnia Teoria dzialania

1) P1- Not Used
2) P2- RS-485 Cable To OMCl1
1) +5V
2) 485-
3) 485+
4) Ground
& P e | 3) P3- RS-485 Cable To OMC2
o 3EBCO136010403J il 1) 15V
; 2) 485-
3) 485+
4) Ground
4) P5- Ground
5) P17- Not Used

LUI - Large User Interface jest zasilany przez OMK przez kabel RS 485. Wylacznik gtowny jest
usytuowany na przedniej powierzchni LUI. Przenosnik (i) i temperatura w piecu jest regulowany
przez LUI. Mozna zmieni¢ ustawienia fabryczne dla rozmiaru piekarnikiem, VFD / nr VFD, ostyg-
nigcia tryb 1 gazowe / elektryczne itp dla standardowego piekarnika réwniez wyswietli¢ gtowne
wzmacniacze wentylatora. LUI beda wy$wietlane komunikaty o btedach i alarmy konserwacji.
Istnieje 12 presetow menu dla okreslonym czasie i ustawien temperatury. Ekran moze by¢ zablo-
kowane, aby zapobiec niepozadanemu zgorszenie.

M1 - Gléwny silnik do standardowych piecow jest PSC, jednofazowy, silnik prowadzony konden-
sator i posiada wewnetrzng S2. Silnik jest podwdjnego napiecia i odwracalne. Napiecie zasila
silnik pochodzi z R1 zaciskow # 2. W przypadku piecoOw §wiatowych M1 znamionowa silnika 3-
fazowy falownik z wewnetrznym S2. To staje si¢ zasilanie od napgdu o zmiennej czgstotliwosci,
ktory jest nastepnie wiaczone OMK. Podstawowym silnikiem bedzie dziatat przez okoto 30 minut,
az temperatura pieca jest nizsza niz 225 stopni Celsjusza po piekarnik jest wylaczony. Brak
uzytkownikow naprawiane czg¢sci w silniku, a tozyska sg trwale nasmarowane.
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Piekarnia Teoria dzialania 15

M2 - Przeno$nik Silnik jest bezszczotkowy silnik z przektadnig 24 VDC. Silnik odbiera prad z
OMC przez trzy (3) przewodow; 1) czarny lub "W" faza 2) biaty lub "V" faza i 3) czerwone lub
"U" fazg. Niosg od 18 do 24 VDC. Kazdy z przewodow jest zasilany przez OMC kolejno do zasi-
lania poszczegolnych cewek stojana, ktore z kolei zapewniajg obroét silnika. W celu okreslenia
potozenia wirnika i wystac te pozycj¢ do sterownika, trzy przetaczniki (3) Hall Effect sg wykor-
zystywane. Czytaja informacje obrotowa z dysku zamontowanego na zespole wirnika. Informacja
ta jest przekazywana do OMC przez trzy (3) przewodow; 1) pomaranczowy "U" Wyjscie sygnatu
Biegun faza 2) zielony sygnal wyjsciowy "V" biegun fazowy i 3) zielony / bialty "W" fazy sygnatu
wyjsciowego stup. Znajduja si¢ one w wtyczka, ktora wstawia do OMCI1 lub OMC2. Istniejg dwa
(2) dodatkowe przewody w tej wtyczce; 1) fioletowy przewod, ktory jest napiecie dla czujnika Po-
lak, 1 2) szary przewod, ktory miele. OMC, za pomoca wewnetrznego uktadu logicznego, zasila
cewki stojana w celu zapewnienia odpowiedniej rotacji i ustawia Wzbudzenie (fazy), czas do uz-
yskania pozadanej szybkos$ci paska ustawionej w kontrolerze. Silnik napedza przektadni¢ integral-
ng ktory zmniejsza predkos¢ wyjSciows silnika daja prawidlowy czas podrézy przenosnika. Prze-
ktadnia integralng zamyka si¢ szczelnie 1 trwale smarowane smarem. Stosunek wynosi 1/200.
Silnik ten zawiera zadnych elementow. OMK wykryje jesli przenos$nik taSmowy ma zaciecie
poprzez monitorowanie sygnatu wirnika. Jesli sygnat spadnie wigcej niz 25% ponizej oczekiwanej
stopy zaciecie zostanie wykryty. Ta czynno$¢ spowoduje zatrzymanie przenosnika i wyswietli
alarm na LUI. Aby zresetowa¢ alarmu naci$nij 1 przytrzymaj klawisz "Time" za 10 sekund.

M3 - Wentylator generujacy cisnienie cieczy przeptywowej dostarcza przefiltrowane powietrze w
skrzynceJest kontrolowany przez wiaczanie i wylaczanie gldwnego przycisku zasilania. Filtr jest
wyposazony w celu zapewnienia czystego powietrza.

1) P1- Not Used - Digital Input ~ 8) P9- Conveyor Motor

2) P2- RS-485 Cable To LUI 1) Motor SA
1) +5V 2) Motor SB
2) 485- 3) Motor SC
3) 485+ 4) Hall +5V
4) Ground 5) Hall HC+
3) P4-Molex provided with har- 6) Hall HB+
ness 7) Hall HA+
1) +24 Remote Switch 8) Ground
2) +24 Power (In) Switch 9) Not Used
3) Relay +24 Switched 9) P10-Molex provided with harness
(Out) 1) Current Sensor
4) P5- Elan Programming 2) Current Sensor
5) P6- Elan Serial Port 3) 24 VDC(-) Main Power
6) P7- Jumper For OMC 1 or 2 4) 24 VDC(+) Main Power
e 7) P8- Thermocouples 10) P11-Molex provided with har-
1) Red () ness
2) Yellow (+) 1) +24 VDC To Main Fan
Motor
2) -24 VDC Ground to Gas
Valve V2

OMC - Sterowanie piekarnika Maszyna odczytuje pozycje lub parametry z LUI Posiada logiki dla
sterowania przenosnikow 1 kontroli temperatury. OMK bedzie wiaczy¢ lub wytaczy¢ SSR, start 1
stop M1, wysta¢ wezwanie do sygnalu ciepta odczytuje termoparg i monitorowa¢ aktualny czujnik.
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16 Piekarnia Teoria dzialania

PB - Moc bloku to punkt potaczenia dla wielu drutéw o réznych szerokosciach.

1) CN1- Line Voltage
1) Neutral
2) Not Used
3) Line Voltage
2) CN2- 24VDC
1) +24 VDC Main Power To OMC
2) Not Used
3) Not Used
4) -24 VDC Ground To TS2

PS - Zasilacz prostuje napigcie sieciowe do 24 VDC, a zasila OMK 1 S2. Bezpiecznik 4 wzmacni-
acz jest stosowany, aby zapewni¢ zabezpieczenie nadpradowe, ktore jest zamontowane na same;j
PS. Nie istniejg zadne inne bezpieczniki wykorzystywane nigdzie indzie;j.

PU - The Pick-Up jest fizycznie zamontowany wewnatrz M2 i wykorzystuje technologi¢ integral-
ng Halla do M2, aby monitorowa¢ predkos¢ obrotowa. Sygnal Halla jest transmitowany OMC,
ktéry przeksztatca ja w liniowej predkosci przesuwu przenosnika.

R1 - Pieca silnika wentylatora przekaznika jest zdalnym wylacznikiem obstuzy¢ wigksze ob-
cigzenia wzmacniacza M1.

RTD - Termopara oporowa monitoruje temperatur¢ powietrza wewnatrz komory pieczenia.
Przewo6d RTD jest materiatem czystym, zazwyczaj platynowym, niklowym lub miedzianym. Ma-

teriat ma doktadng zaleznos$¢ oporu/temperatury, ktora jest wykorzystywana do wskazywania tem-
peratury.

S2 - Odsrodkowego przetacznik jest przetacznik SPDT fizycznie zamontowany wewnatrz M1.
Gdy M1 podchodzi do petnej predkosci, S2 zamyka 1 wysyta sygnat 24 VDC do stycznikow.
Funkcjonuje on jako element bezpieczenstwa, aby zapobiec prace palnika, jezeli M1 nie obraca

sig.

S3 - Standard Ovens- Wysoki Wytacznik krancowy dla standardowych piecow jest bi-metalu,
NC, przetacznik SPST fizycznie zamontowane w panelu bocznym Bake Izby. Jego celem jest
dostarczenie powiedzie bezpieczng pracg. Jesli temperatura S3 przekracza 600 © C, otwiera si¢ i
przerywa napigcie sieciowe do wszystkich elementow, gdy otwiera si¢ wylacznik.

1)
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Piekarnia Teoria dzialania

1) COM- Line Voltage

2) N.O.- Switched Line Voltage
3) L2- High Limit Power

4) L1- High Limit Power

5) RTD

S3 - World Ovens- Wysoki Wylacznik krancowy do piecow swiatowych jest przetacznik el-
ektroniczny, SPST fizycznie zamontowany na bocznym panelu Bake Izby. Jego celem jest
dostarczenie powiedzie bezpieczng pracg. Jezeli rzeczywista temperatura pieca przekroczy 650 ° F
zotta dioda nie bedzie $wieci¢. Czerwona dioda zacznie migaé, a S3 otwiera si¢ przerywa napigcie
sieciowe do wszystkich komponentow. Istniejg dwa wejscia (2) termopar do tego urzadzenia.
Jezeli delta przekracza 20 ° C pomiedzy termoparami, zotte i czerwone diody LED beda miga¢ na
przemian zamyka 1 S3.

SSR 1-4 - Solidna przekaznikowych jest elektroniczne urzadzenie przelaczajace, w ktérym maty
sygnat sterujacy z OMK wigkszy prad obcigzenia i napigcia. Zawiera czujnik napigcia, ktory
reaguje na TC, staly Stan urzadzenia, ktore przetacza zasilanie elementéw grzejnych (H1-6) albo
wiaczy¢ lub wylaczy¢, i robi to bez czg¢sci mechanicznych przetaczania.

T/C - Termoelement typu sktada K. dwoch réznych przewodnikéw, ktdre wytwarzajg napigcie
proporcjonalne do réznicy temperatur pomigdzy kazdym koncu parg przewodow. T / C jest
podtaczony do P8 Terminali 1 i 2 na OMK. Sygnat mV shuzy do wyswietlania aktualnej tempera-
tury.

0 1) TS1- Terminal Strip 9 2) TS2- Terminal Strip
1L) Neutral In 10L- SR -10R 1L) Power V2 and SRC 1R) Not Used
2L)L1 In %4 2L) Not Used 2R) Power To OMC2
3L) Not Used 1 3L) +24 VDC In 3R) 24 VDC Power To OMC1
41) S2 Signal Out 4L) Not Used 4R) Not Used
1R) Neutral Out 5L) Power IC and FS 5R) M3 (+)
2R) L1 Out 6L) Power S2 24 VDC  6R) Power To Relay COM
3R) Not Used ey 7L) SRC 7R) Cooldown Switch
4R) S2 Signal In 11 el 1 8L) COM For V1 8R) M3 (-)

9L) Flame Sensor (-) 9R) -24 VDC
10L) Ground To VFD  10R) Ground

TS 1 & 2- S3 to listwy zaciskowe, ktore stuzg jako punkt potaczenia dla przewodow.
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1) Incoming Power
1) Neutral
2) Line Voltage
3) Not Used
4) Ground
2) Not Used-VFD Relay
3) Digital Inputs
1) Stop Function
2) Start / Run
3) Not Used
4) COM To TS2
5) Not Used
6) Not Used
4) Exhaust Fan Power
1) Power To Motor
2) Power To Motor
3) Power To Motor
4) Not Used
5) Not Used
5) ModBus Comm

VFD - Zmienna przetwornica czgstotliwosci przetwarza prad 50 Hz do 60 Hz Moc wigc wentyla-
tor piece moga pracowaé¢ w odpowiednim RPM. VFD przeksztatca napiecie DC na AC i DC prze-
ksztatca si¢ do odpowiedniego zrédta czestotliwosci pradu trojfazowego do M1. VFD jest
wiaczony przez OMC P11 zaciskow # 1. Kompletny podrecznik mozna znalez¢ pod adresem

www.xltovens.com.
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20 Teoria dzialania kaptura wydechowego

Legenda ze schematow elektrycznych:

CB Wylacznik obwodu M3 Silnik, wentylator chtodzacy SRC Przewod do relokacji przetacz
HMC  Sterowanie maszyna z okapem  PS Zasilacz nika

wyciggowym R1 Przekaznik thumienia ognia TS Listwa zaciskowa
HUI Interfejs uzytkownika okapu R2 Przekaznik opdznienia VFD Silnik wentylatora piecowego
LT Lampks czasowego ttumienia pozaru Naped czestotliwosciowy
M1 Silnik, wentylator wydechowy = REC Gniazdo elektryczne
M2 Silnik, wentylator chtodzacy S Przetacznik

Podczas jednego z trzech przelacznikow piekarnika na masce User Interface (HUI) sa
dotykane (pojemnosciowy dotykowy);
1. Spaliny silnika wentylatora (M1) znajduje si¢ na dachu bedzie dziatal.
2. Piece zwigzane z odpowiednimi przelacznikami wigczy.

Pierwsza czg¢$¢ zasade dziatania opisano w jaki sposob energia elektryczna jest dostarczana
do okapu i poczatkowe sekwencje gdy przetacznik HUI jest wlaczony. Pozostata czg$¢ teorii
cze¢$ci operacji wyjasniono funkcje elementow w porzadku alfabetycznym. Sktadniki te sg rowniez
wymienione na schemacie.

Zasilanie dla okapu pochodzi z elektrycznego panelu obstugi budynku. W sumie czterech
(4) uktady sa wymagane; Uktad (1) jest jednofazowy uktad wysokiego napigcia dla obwodu VFD /
wentylator, ktory taczy si¢ z TS 1 terminali 1 1 2 oraz obwodu (2, 3, 4) s3 jednofazowe obwody
minimalna niskiego napigcia 20A dla kazdego pieca, ktory taczy Hood maszyna kontroli (HMC)
P3 1, 519 na stronie linii, a neutralne bedzie podtaczyé na 3, 71 11. Swiatta barana przy gornej
piekarnika P3 zasilania terminala 9 na HMC.

HUI zamontowany na Sterowanie o$wietleniem kaptur, aktywacji VFD, Make Up Air
(MUA) aktywacja 1 funkcji piekarnika. Gdy HUI Light Switch dotknigciu przekaznik jest
zamkniety 1 napiecie trafi do §wiatel. Gdy zainstalowane sg piece z kapturem, przewodu przetacz-
nika Przeniesienie (SRC) skutecznie eliminuje gtowny przetacznik znajduje si¢ na kontroli pieca
oraz transferow do HUI przetacza na masce. Po przetaczeniu HUI dotknigciu sygnat powiadamia
si¢ VFD poprzez ModBus sygnalizowania go wlaczy¢ do zadanej czgstotliwosci, w tym samym
czasie, gdy HUI2 aktywacji przekaznika umozliwia napigcie linii by¢ przeprowadzone przy uzyciu
kabla przetacznik przeniesieniu (SRC) do pieca aktywowanie go. Gdy HUI2-4 sg aktywowane
MUA wtlaczy. VFD posiada wbudowany zasilacz, ktory jest podtaczony do zacisku 01 to stawia
VFD w trybie roboczym tak, gdy utrata zasilania wyczul VFD uruchomi si¢ z powrotem w trybie
roboczym po przywroceniu zasilania. NO przetacznika w systemie sygnalizacji pozaru w budynku
musi by¢ podtaczony do TS 1 zaciski 9 1 10. Gdy alarm jest aktywowany 24 VDC od TS1 9
powroci z systemu sygnalizacji pozarowej TS1 10 nastepnie HMC P8 aby wytaczy¢ lampy, wen-
tylatory, HUI, MUA, zamknigcie piecow 1 co oba przekazniki R1 1 R2 przetacznik z NC na NO,
powodujac VFD uruchomi¢ przy 60 Hz.
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Teoria dzialania kaptura wydechowego

CB - Wylaczniki sg wykorzystywane do ochrony elementéw elektrycznych. Jezeli CB jest
wyzwolony, usuna¢ przyczyne i nacis$nij przednia aby zresetowac

SEF- an 1) PIl- Dampers 5) P9- Power
8 N 1) MUA Top 1) +24 VDC Power
Ff 2) Not Used Supply CN2-1
Lﬁ 3) MU A Middle 2) -24 VDC Power
% | 4) Not Used Supply CN2-4
m} 5) MUA Bottom 6) P10- Switch Relocation
o] %!
o1 6) Common Cord
e | 2) P3- Oven Power 1) Bottom Oven
w:: 1) Bottom Oven L1 2) Bottom Oven
T ol 2) Not Used 3) Middle Oven
T 23 3) Bottom Oven L2/N 4) Middle Oven
| 4) Not Used 5) Top Oven
5) Middle Oven L1 6) Top Oven
6) Not Used 7) Not Used
7) Middle Oven L2/N  7) P13- APS Ex
8) Not Used 1) TS2-4R
9) Top Oven L1 2) TS2-5R
10) Not Used 8) P15- VFD
11) Top Oven L2/N 1) TB2
12) Not Used 2) TB1
3) P7-Lights/Cooling Fans 3) Not Used
1) By Installer 9) P20- APS MUA
2) Light 1 1) TS2-3R
3) Light 2 2) TS2-2R
4) To PS CN2-3 3) TS2-1R
5) +24 VDC To Cool- 10) P25- Cable to HUI
ing Fan 1) Black
6) +24 VDC To Cool- 2) Orange
ing Fan 3) White
4) P8- Fire Suppression 4) Red
1) To TS1-10L
2) ToR1-1
3) Not Used
4) Not Used
5) Not Used

HMC - The Hood Maszyna Control to ptytka drukowana, Zze posiada wszystkie przekazniki do
kontroli tych funkcji; piekarnik SRC aktywacji, aktywacja MUA, aktywacja VFD, monitoruje
powietrze potwierdzajacy przetaczniki i aktywacje o§wietlenia. HMC otrzymuje ciagte zrodto za-
silania 24 VDC umieszczono wytacznik CB1 jest wiaczony. Sktadnik ten posiada rowniez
niezalezne przekazniki do kontroli mocy piec do gaszenia. Jesli jest odbierany sygnat z systemu
przeciwpozarowego piekarnik (s) i mocy o$wietlenia zostaje przerwane, a VFD bedzie dziala¢ na
pelnych obrotach. W przypadku instalacji $wiatowej, monitorowanie przetacznika zagiel jest
dostepna tylko odpowiadajac na kilka pytan, poprzez programowanie w trybie fabrycznym. HMC
bedzie rowniez zaprogramowaé PowerFlex 4M VFD kazdym razem wytacznik CB1 jest wiaczony.
Komunikacja Modbus stuzy do zmiany czg¢stotliwosci VFD przebiega w zaleznosci od liczby uzy-
wanych piecow. Komunikaty o btedach beda wyswietlane na ekranie, aby pomoc w rozwiazy-
waniu probleméw. Na ekranie bgdzie migaé, a sygnat wskazujacy na btad wystapit, przycisk
alarmowy moze anulowac to przez 2 godziny. Jesli btad nie zostal naprawiony piszczenie powrdci.
HMC ma przypomnienia czyszczenia filtra dostepne.
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Teoria dzialania kaptura wydechowego

Predkosc
wentylatora XLT Logo
wyciagowego
wentylator piec wylaczony
wyciggowy na

piec na

alarm wyciszenie $wiatta kaptur

informacje o bledzie

Pojemnosciowe Piekarnika

HUI — Hood Interfejs uzytkownika zawiera ustawienia fabryczne, dzigki czemu okap bedzie pra-
cowat z odpowiednig hercow po wybraniu odpowiedniego rozmiaru pieca i ilo$¢ piecow. Usta-
wienia fabryczne zawiera rowniez wybor na VFD, dla VFD, rodzaj aktywacji MUA, a dla in-
stalacji $wiatowej. w razie wystgpienia alarmu sygnat dzwigkowy, a na wyswietlaczu zacznie
miga¢. Komunikat o bledzie zostanie wy§wietlony na gorze ekranu na temat Hui. Dotknigcie
przycisku "I" bedzie podac krotki opis, jak poprawi¢ btad (patrz rysunek 1). Dotknigcie przycisku
"zardwka" wiaczy §wiatto i wylaczaé wewnatrz okapu.

Dotykanie "Srebrny Kwadrat" przyciski zamieni kazdg kuchenke lub wytaczy¢ i kolejnosé¢
dziatania

LT1 & LT2 - S3 to zaréwki na kazdym koncu masce 1 powinna $wieci¢ po naci$ni¢ciu przycisku
lampka HUTI jest dotykany, dotknij go ponownie i lampka gasnie.

M1 - spalinach silnika wentylatora jest 3-fazowy, bezposredni silnik napedowy. Podczas normal-
nej pracy, to jest zasilany przez VFD a jej obroty beda si¢ roznié, jak czestotliwo$¢ zmienia si¢ z
VFD. Brak uzytkownikdéw naprawiane czesci w silniku, a tozyska sg trwale nasmarowane.

M2 & M3 — chlodzenie silnika wentylatora to 24 VDC, bezposredni silnik napedowy. W normal-
nych warunkach pracy, jest on zasilany przez HMC. Wentylatory te sg wykorzystywane do
utrzymania skrzynke sterujaca za maska chtodnej. Brak uzytkownikéw naprawiane czgsci w
silniku, a tozyska sg trwale nasmarowane.

PLUG 1, 2, & 3 — s3 to okragle wtyki elektryczne na jednym koncu SRC. Wtyki polaczenia do
pojemnikow 4, 5,1 6, w tylnej czesci kotpaka. Drugi koniec SRC podtacza si¢ do pieca wigzki
przewodow 1 eliminuje przelacznika operatora dostarczony w piecu. Z drugiej strony, gdy HUI na
ostonie jest wylaczony, odpowiedni piec jest wytaczony, a.
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Teoria dzialania kaptura wydechowego

1) CN2-24VDC
1) +24 VDC Power To HMC
2) +24 VDC Power to Fire Suppression
3) -24 VDC Power To HMC
4) -24 VDC Ground
2) CNI- Line Voltage
1) Neutral
2) Not Used
3) Line Voltage

PS —The Zasilanie prostuje napigcie sieciowe do 24 VDC i dostarcza zasilanie do HMC, wentyla-
tory oraz sttumienie pozaru

R1 — jest przekaznik SPDT, ktory jest sterowany elektrycznie wylacznika. Wykorzystuje elektro-
magnes w obstudze mechanizm przetaczania. Napiecie jest dostarczane z TS1-9 polu agenta AN-
SUL si¢. Po uaktywnieniu alarmu pozarowego napigcie powraca do TS1-10 nad do HMC PS. To
samo napigcie nadal R1-1 aktywujac cewke w przekazniku, powodujac stykow w przekazniku do
przejécia z NC na NO. Spowoduje to przetaczenie 24 VDC od terminalu 6 do terminalu 5 na VFD
powodujac M1 do pracy przy czestotliwosci 60 Hz.

R2 — Jest przekaznik SPDT czas opdznienia , ktory jest sterowany elektrycznie wylacznika .
Wykorzystuje elektromagnes w obstudze mechanizm przetaczania. Napiecie trwa od R1-6 do R2
poprzez przewdd czerwony aktywujacego cewke w przekazniku , powodujac stykow w prze-
kazniku do przej$cia z NC na NO po jednej sekundzie wygasta . Ta operacja op6znia stosowanie
napiecia na zacisku ( 5) na VFD .

REC 1, 2, & 3 - S3 to zbiorniki elektryczne, ktore dostarczaja napigcia linii dla piecow. Kazdy
pojemnik powinien mie¢ dedykowany bezpiecznik 20A dostarczonego z budynkow panelu el-
ektrycznym. Napiecie linii kazdego pojemnika jest dostarczany poprzez HMC P3. Jezeli alarm
pozarowy jest aktywny P3 zakldci napigcie sieciowe dostarczane do odbieralnika wytaczania pie-
karnika off.

REC 4, 5, & 6— s3 one koliste naczynia elektryczne zamontowane w tylnej czgsci kotpaka. SRC
taczy do nich. To wylacza gldowny wylacznik piekarnika znajdujacy si¢ na piecu 1 przenosi
dziatanie nig do HUI. Ten pojemno$ciowy dotykowy (NO) wiacznik znajduje si¢ na przedniej
masce 1 kontroluje §wiatlo.

TS 1 & 2- S3 to listwy zaciskowe, ktore stuzg jako punkt potaczenia dla przewodow.
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24 Teoria dzialania kaptura wydechowego

VFD - napedu o zmiennej czgstotliwosci przetwarza napigcie zasilania AC na DC, a nastgpnie
konwertuje DC do odpowiedniego zrodta czestotliwosci pradu trojfazowego dla M1. zasilanie sie-
ciowe podtacza si¢ do zaciskow L1 1 L2. M1 podtacza si¢ do zaciskow T1, T2, T3 i przez TS1.
HMC wysyta polecenie do Modbus ustawi¢ czestotliwos¢ dla kombinacji piecow wybranym. VFD
moze odbiera¢ sygnat z systemu ttumienia ognia dowodzi¢ naped do uruchomienia przy 60 Hz.
Kompletny podrecznik mozna znalez¢ pod adresem www.xlItovens.com.

1) Incoming Power
1) Neutral
2) Line Voltage
3) Not Used
4) Ground
2) Not Used-VFD Relay
3) Digital Inputs
1) Stop Function
2) Start / Run
3) Not Used
4) COM To TS2
5) Not Used
6) Not Used
4) Exhaust Fan Power
1) Power To Motor
2) Power To Motor
3) Power To Motor
4) Not Used
5) Not Used
5) ModBus Comm
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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26 Piekarnik Rozwigzywanie problemow
Funkcja Mechaniczna

Jezeli kuchenka nie dziata prawidtowo, nalezy sprawdzi¢ nastepujace warunki:

1. Sprawdz, czy przewod zasilajacy do pieca jest podtaczony i/ lub podiaczony, jesli wy-
posazony w wtyczke i gniazdo.

2. Sprawdz, czy wylaczniki w panelu rozdzielczym budynku nie zostaly zadziatat lub jest
wylaczony.

3. Sprawdzi¢ wszystkie wytaczniki na panelu sterowania piekarnika, aby upewnic sig¢, ze nie
zostaly aktywowane.

4. Zapewnienie wlasciwego napigcia, nat¢zenia pradu i rozmiar drutu.

A Zachowaj ostroznos$¢ 1 uwaznie przeczytaj ponizsze instrukcje podczas odtaczania

WYSOKIE urzadzen.
ZMIANY

Twardy reset

Jesli piekarnik nadal nie dziata prawidlowo, wykonaj twardy reset. Najpierw wytacz
urzadzenia, a nastgpnie odlacz je od zasilania elektrycznego. Pozostaw jednostki odigczone na 1
minute. Gdy to zrobisz, podtacz ponownie urzadzenia i wiacz zasilanie.

Jezeli piekarnik nadal nie dziata prawidtowo, XLT posiada wykwalifikowanych pra-
cownikow obstugi klienta, ktore moga zapewni¢ pomoc na wszelkiego rodzaju problemu piekar-
nika XLT moga wystapi¢. Obstuga klienta jest dostepny 24/7/365 na 888-443-2751 lub odwiedzi¢
www.xltovens.com.

LT
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Piekarnik Rozwigzywanie problemow
Kody bledow ustugi LUI

Blyskowa dioda LED HEAT.

Wyswietl alarm MC LED Okreslenie bledu Rozwigzywanie problemow
‘Wiczona dioda LED alarmu. .
Oven Probe Blyskowg dioda LED HEAT. Eﬁx?é;ﬂ(;;;sijg% g;‘ﬁ)ty Wykona:i twardy rese.t. 'Jes'li blad nadal

Wszystkie pozostale diody 700F (371C) wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
LED dzialja normalnie.
‘Wiczona dioda LED alarmu.

PCB Temp Probe Blyskowa dioda LED HEAT. |Blad czujnika temperatury, otwarty [Wykonaj twardy reset. Jesli blad nadal
Wszystkie pozostale diody lub zwarty. wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
LED dzialaja normaknie.

From Ignition enable (run) signal,

Wiczona dioda LED alarmu. jesli piekarnik nie widzi wzrostu Sprawdz, czy waz gazowy jest podlaczony,

temperatury o 25F (-4C) w ciagu

czy zewngetrzny zawor gazowy jest wlaczony?

Ignition Error Wizystkie pozostale diody 180 seklfnd: Przy ponqwnym Jes']iltak, wykon‘aj,t.wardy reset Jesli nie,' wiacz
LED dziahaja normalnie. uruchomlen[u (rzeczywista tc?rr'lp W |[zawor gaz'ov'vy, jesli blad nadal wystepuje,
granicach SOF (10C) wartosci skontaktuj si¢ z XLT.
zadanej) biad 10 minut.
Temperatura wynosi 50 ° F (10 ° C)
‘Wiaczona dioda LED alarmu.  |powyzej wartosci zadanej dla
Over Temp Blyskowa dioda LED HEAT. |okresu> 1 minuty. Jesli uzytkownik [Wykonaj twardy reset. Jesli blad nadal
Wszystkie pozostale diody obnizy nastaweg, wstrzymaj alarm az |wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
LED dzialaja normalnie. do osiagnigcia nowej warto$ci
zadanej.
Po osiagni¢ciu punktu nastawy , R .
Wiaczona dioda LED alarmu. |warto$¢ rzeczywista wynosi 15 ° F (- ls)zll:]wg:y ?ngﬁgj:;ﬁ’i’zjﬁ:y
Blyskowa dioda LED HEAT. (9 ° C) pod ustawiong warto$cia ’ . .
Under Temp . . . L wiaczony? Jesli tak, wykonaj twardy reset.
Wszystkie pozostale diody przez ponad 30 minut. Jesli Jesi blad nadal wystepuie, skontakiu sic 7
LED dziataja normalnie. uzytkownik dostosuje warto$é XLT. ’
zadang, zresetyj timer.
‘Wiaczona dioda LED alarmu. Wykonaj twardy reset. Jesli blad nadal
Lampa blyskowa Predkosé> 30 sek. wolny czas WyStQPl{j'e, sprawdz ustawienia LUI. J esli
Over Speed CONVEYOR LED. trwania a nastawa ustawienia s poprawne, przeprowadz test
Wszystkie pozostale diody panoramy, aby potwierdzi¢ ustawienia. Jesli
LED dzialaja normalnie. blad nadal wystgpuje, skontaktuj si¢ z XLT.
Sprawdz fancuch napgdowy i zgbatke, aby
Whaczona dioda LED alarmu. sprawdzi¢, czy dziala prawidlowo. Wykonaj
Lampa blyskowa Predkosé> 30 sek. wolny czas twardy feset. J?s'li' blad nadarl Wystqp}ljef,
Under Speed CONVEYOR LED. . sprawdz ustawienia LUI. Jesli ustawienia sg
. . trwania a nastawa
Wszystkie pozostale diody poprawne, przeprowadz test panoramy, aby
LED dzialaja normalnie. potwierdzi¢ ustawienia. Jesli blad nadal
wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
Software Error ]/:iz:t;: ]d)i:;lffal;l?ll)s Z,Stkle Wewngtrzny blad oprogramowania Wykonaj twardy reset. Jesli biad nadal
wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
wylaczone.
Alarm LED miga. Wszystkie . o
EEPROM Error |pozostale diody LED sa ZIa suma kontrolna Wykona:] wardy rese't‘ .JeSh blad nadal
wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
wylaczone.
Alarm LED miga. Wszystkie Oczys$¢ ekran LUL. Wykonaj twardy reset.
Key Short pozostale diody LED sa Dowolny klucz zwarty> 1 min. Jesli blad nadal wystgpuje, skontaktuj sig z
wylaczone. XLT.
Comm Error jp?(])azglslt;f Izi:iiia L}zszsmle Wewngtrzny blad oprogramowania Woykonaj twardy reset. Jesli biad nadal
wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
wylaczone.
Wiczona dioda LED alarmu.
Hi Alarm Blyskowa dioda LED HEAT. |Przekroczono ustawiony punkt Hi ~ [Wykonaj twardy reset. Jesli blad nadal
Wszystkie pozostale diody Hi wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
LED dzialaja normalnie.
Whczona dioda LED alarmu. [ Ampery ponizej minimalnego
Main Fan Low  |Blyskowa dioda LED FAN.  [poziomu na tabelg poziomu Wykonaj twardy reset. Jesli blad nadal
Amps ‘Wizystkie pozostale diody wentylatora gldwnego przez 10 wystepuje, skontaktuj si¢ z XLT.
LED dzialaja normalnie. sekund.
‘Wiaczona dioda LED alarmu. |Ampery ponizej minimalnego Sprawdz CBI1, aby zobaczy¢, czy si¢ potknal.
Main Fan High  |Blyskowa dioda LED FAN. |poziomu na tabelg poziomu Jesli tak, zresetuj CBI1. Jesli nie, wykonaj
Amps Wszystkie pozostale diody wentylatora glownego przez 10 twardy reset. Jesli blad nadal wystgpuje,
LED dzialajg normalnie. sekund. skontaktuj si¢ z XLT.
Sprawdz przeszkody. Jesli nie znaleziono
Przeno$na lampa blyskowa Jesli aktualna predkosé silnika jest zadnych pr{cszkod, sprawdz haficuch ,
Belt Jam LED. Wszystkie pozostale mniejsza niz 25% ostatniej napc;(.lowy ! ,Z?bat,k?’ ?by zweryﬁlfowac
diody LED dziafajg normalnie. |minimalnej predkosci silnika. prawidlowos¢ dziatania. Wykonaj twardy

reset. Jesli blad nadal wystgpuje, skontaktuj

sig zXLT.
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Rozwiazywanie problemow z okapem wydechowym

A Zdejmowanie pokrywy panelu kaptura VFD naraza wysokiego napie¢cia. Postepuj
WYSOKIE ostroznie 1 doktadnie zapozna¢ si¢ z ponizszymi instrukcjami.

ZMIANY

Wstepne rozwiazywanie okapu:

1. Zdjac¢ panel obejmujacy VFD, aby sprawdzi¢ czy wytacznik jest wyzwolony.

Sprawdzi¢ biezaca czestotliwos¢ regulatora VFD. Aby uzyskaé dostep do przycisku

czestotliwos¢ rzeczywista, naci$nij przycisk ESC, az Tryb wys$wietlania pokazuje D0OO1.

Sprawdz, czy wylacznik w panelu ustug nie jest uruchomiony.

4. Upewnij sig, ze przelacznik Sznury przesiedlenia (SRC) sa odpowiednio wtozone do pieca (-
Ow).

5. Nalezy sprawdzi¢, czy filtry sa czyste 1 smarow prawidlowo zainstalowane.

6. Sprawdz, czy wentylator wyciggowy obraca si¢ we wlasciwej rotacji. Aby sprawdzi¢ obroty
wentylatora, zdja¢ pokrywe na wentylator wyciggowy. Wzrokowo, czy obrét zgodnie z
etykieta na obudowie wentylatora.

[98)

Kaptur Maszyna sterowac oSwietleniem

LED:

1. Gdy czerwona dioda $§wieci si¢ oznacza to
btad MC.

2. Kiedy pierwsza zielona dioda §wieci si¢ 0z-

i/ —— nacza to moc MC.

o ‘%—P’Qj"f’ C 3. Gdy druga zielona dioda §wieci si¢ oznacza

ﬁﬁ]’ to, ze wentylator wyciggowy dale;j.

4. Gdy trzeci Zielona dioda LED $wieci,

wskazuje to na komunikacj¢ MC VFD.

el

I Biand =
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Rozwigzywanie problemow z okapem wydechowym

VFD posiada wewngtrzng diagnostyke i moze wyswietla¢ nastepujace kody ERROR:
e F004 Napiecie na szynie DC spadto ponizej warto$ci minimalne;.
e F005 Napiecie na szynie DC przekroczyto warto§¢ maksymalng.
e F007 Przecigzenie silnika.
e F008 Rozpraszacz ciepta Over Temp.
e FO013 Usterka uziemienia.
e F081 Utrata komendy - port RS-485 przestat si¢ komunikowac.

Jesli wyswietlany jest ktorykolwiek z powyzszych kodéw btedow, nalezy wykonaé nastgpujace
czynnosci w celu ich usunigcia.
1. Usun panel dostepu do skrzynki kontrolnej VFD
2. Ustalenie kodu przyczyny bledu
3. Rozwigza¢ stan, ktory powoduje btad
4. Cykluj moc VFD
«Wylacznik musi by¢ wylaczony na dziesiec¢ (10) sekund, aby umozliwi¢ catkowite
wylaczenie VFD przed ponownym wiaczeniem.

Jesli Twoj kaptur nadal nie dziata prawidtowo, XLT posiada wykwalifikowany personel obstugi
klienta, ktory moze udzieli¢ pomocy w przypadku kazdego rodzaju problemu z urzagdzeniem XLT,
ktoéry moze wystapi¢. Dziat obstugi klienta jest dostepny 24 godziny na dobg przez 7 dni w tygod-
niu pod numerem 888-443-2751 lub pod adresem www.xItovens.com.

W celu dokonania naprawy lub konserwacji systemu i komponentoéw przeciwpozarowych
nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym dealerem ANSUL lub XLT w celu uzyskania pomocy.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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30 Procedury obslugi pieca

Duza procedura programowania interfejsu uzytkownika

Q Przeczytaj cala instrukcje przed programowaniem.
TIP

ENTER Uzywane aby wybra¢ i zapisa¢ parametry.

UP Zwigksza ustawienie wybranego para-
metru.

DOWN Zmniejsz ustawienie wybranego para-
metru.

Aby wej$¢ w fabryczny tryb techniczny, nalezy przez dziesi¢¢ (10) sekund naciska¢ jednoczes$nie
przycisk UP i DOWN, a na wy$wietlaczu pojawia si¢ nastepujace parametry: *Wyswietlacze au-
tomatycznie opuszcza ekrany programowania po pigciu (5) sekundach braku aktywnosci.

1. Wersja oprogramowania
2. Numer seryjny Wejscie
3. Czas od poczatku:
e Suma godzin.
e Godzin od momentu Filtr zostal oczyszczony.
4. Belt Dlugos¢: 32 =1832 36 =2336 40 = 2440 or 3240 55 =3255 or 3855 Gtowny Typ
wentylatora: Domyslnie jest on / off.
6. Podziat Pasek: Domys$lna warto$¢ to No.
7. Podwodjny Burner: Domyslna wartos¢ to No.
8. Typ paliwa:
o Kuchenka gazowa lub elektryczna Piekarnik.
9. Zdalny wlacznik Hood zainstalowana: Domyslna wartos¢ to No.
10. Przesunigcie temperatury Korekty: Offsetowy pokazane w stopniach F.
11. Wysoki zakres temperatury od 590°F (310°C) do niskiej temperaturze
12. Niski zakres temperatury od 350°F (177°C) do wysokiej temperatury.
13. Gtowny wentylator (Amps):
e Nacis$nij ENTER, aby zobaczy¢ pojedyncze obcigzenie wzmacniacza.
14. Pas Kierunek: Domyslnie do prawej do lewe;.
e Moze by¢ wlaczony do lewej do prawej bez fizycznego zmiany kierunku pasa drutu.
15. Gtowne Fan Off Delay: Domyslnie jest to auto 225°F (107°C)
16. Sygnal dzwigkowy Przycisk Test
17. Gotowe:
o Nacisnag¢ ENTER, aby powroci¢ do ekranu obstugi.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Procedury obshugi pieca

Ustawienia predkosci przenosnika

Przeczytaj cala instrukcje przed programowaniem.

ENTER Uzywane aby wybrac i zapisa¢ parametry.

HIDDEN Za logo XLT jest ukryty przycisk. Stuzy takze
w gore iw dot, aby przej$¢ do trybu pro-
gramowania.

UP Zwicksza ustawienie wybranego parametru.

DOWN 7Zmniejsz ustawienie wybranego parametru.

Aby wprowadzi¢ ustawienia przenosnika, nacis$nij i przytrzymaj trzy (3) przyciski (HIDDEN, UP,
1 DOWN) przez dziesie¢ (10) sekund. Wyswietlacze automatycznie opuszcza ekrany pro-
gramowania po pigciu (5) sekundach braku aktywnosci.

Min Time

aG

Srrocket Diameter

Lo

Final Gear Eatio

SN

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Minimalny Czas

Domyslng wartoscig jest 90. Aby zmienic¢, naci$nij ENTER. Za pomocg strzatek gora /
dot aby zmieni¢ czas, ktdry jest pokazany w sekundach. Naci$nij ENTER, aby
zaakceptowac i przejsé.

Maksymalny Czas

Domyslng wartoscia jest 1200. Aby zmienic¢, naci$nij ENTER. Do uzytku 1832 1020 i
wszystkich innych modeli bedzie 1200. Za pomoca strzalek gora / dot aby zmienié
czas, ktdry jest pokazany w sekundach. Naci$nij ENTER, aby zaakceptowac i przejs¢.

Srednica kola lancuchowego

Fabryczne 1.77. Aby zmieni¢, nacisnij ENTER. Za pomocg strzatek gora / dot, aby
zmieni¢ $rednice. Naci$nij ENTER, aby zaakceptowac i przejsc.

Przelozenie przekladni
fabryczne to 300. Aby zmienié, naci$nij ENTER. Za pomoca strzatek gora / dot do
zmiany przelozenia. Nacisnij ENTER, aby zaakceptowac i przejsc.

Predkos¢ Wykonczenia

Domyslna wartoscig jest 100. Aby zmieni¢, naci$nij ENTER. Za pomocg strzatek
gora / dot do zmiany wykonczenia predkos¢. Nacisnij ENTER, aby zaakceptowac i
przejsc.

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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RY/ Procedury obslugi pieca

Zmiany kierunku przenosnika tasmowego

Tasma przenosnika jest bezkierunkowa. Oznacza to, ze nie ma fizycznej zmiany tasmy w przypad-
ku che¢ci zmiany kierunku. Aby zmieni¢ kierunek:

STANDARDOWY PRZENOSNIK TASMOWY

1. Wejdz do Factory Tech Mode, naciskajac i przytrzymujac dwa (2) przyciski strzatek przez
dziesi¢¢ (10) sekund.

2. Naci$nij przycisk strzatki w dol, aby przechodzi¢ przez ekrany.

3. W pozycji "Belt Direction", naci$nij ENTER (kierunek be¢dzie migal) i uzyj strzatek gora/dot,
aby zmieni¢ kierunek.

4. Wecisnij ENTER, aby zaakceptowacd i przejs$¢ dale;j.

DZIELONY PRZENOSNIK TASMOWY
1. Wejdz do Factory Tech Mode, naciskajac i przytrzymujac dwa (2) przyciski strzatek przez
dziesi¢¢ (10) sekund.
2. Naci$nij przycisk strzatki w dot, aby przechodzi¢ przez ekrany.
3. W pozycji Kierunek tasmy, wcisnij ENTER (pas FRONT bedzie migat) i uzyj strzatek w gore/
w dot, aby zmieni¢ kierunek pasa FRONT.
4. Wcisnij ENTER, aby zaakceptowac.
. Wcisnij ENTER (pas FRONT bedzie migac).
6. Uzyj przycisku czasu (zegara), aby przetaczy¢ si¢ na pasek BACK 1 uzyj strzatek gora/dot, aby
zmienic.
7. Nacis$nij przycisk ENTER, aby zaakceptowac i przej$¢ do przodu.

9]

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Procedury obshugi pieca

VFD (Swiat) Procedura Programowania

Przeczytaj calg instrukcje przed programowaniem.

TIP ENTER Used to select and save parameters.

D

ESCAPE  Used to return to previous menu.

®

UP Increases the setting of the selected

@ parameter.

DOWN Decrease the setting of the selected

® parameter.

Z kontrolg Piekarnik wylaczy¢ 1 zasilania podtaczone do pieca, VFD powinien wykaza¢ 0.0 na
wyswietlaczu.

Nie przekracza¢ 65 Hz w ustawieniach PRZETWORNIKa czestotliwosci.

Instrukcje programowania dla parametrow fabrycznych
Naci$nij ESCAPE aby pokaza¢ (D001) z (1) miganie.
Nacisnij ESCAPE ponownie teraz (d) miga.
Nacis$nij przycisk Strzatka w dot, az do (P) nie miga, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
(P101) jest wyswietlany z (1) miganie.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (P106) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (2) jest wyswietlany, a nastepnie naci$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij ESCAPE oraz (P106) majg by¢ widoczne z (6) miganie.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (P108) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (1) jest wyswietlany, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.
. Nacisnij ESCAPE aby pokaza¢ (P108) wyswietlany.
. Ponownie naci$nij ESCAPE mie¢ (P) lampy btyskowej, a nast¢pnie nacisnij strzatk¢ w gore, az zosta-
nie wyswietlony (A).
. Naci$nij ENTER, aby (1) lampy btyskowe;.
. Naciskaj Strzatke w gore az wyswietli si¢ (A446) i naci$nij ENTER.
. Nacis$nij ESCAPE, a nast¢pnie naci$nij przycisk Strzatka w dot, az wyswietli si¢ (9.5) 1 naci$nij EN-
TER.
15. Nacis$nij strzatke w gore, az do (A451) jest wySwietlany, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.
16. Nacis$nij strzatke w gore, az do (9) jest wyswietlany, a nastepnie naci$nij klawisz ENTER.

17. Nacisnij ESCAPE nastepnie nacisnac strzatke w gore, az do (A458) jest wysSwietlany, a nastepnie
nacis$nij klawisz ENTER.

18. Nacisnij strzatke w gore, az do (1) jest wySwietlany, a nastgpnie nacisnij klawisz ENTER
19. Nacisnij ESCAPE dwa razy, a wySwietlacz powinien przeczyta¢ (A458) z (a) obrobki blacharskie;j.

20. Naci$nij dol, az (D0O01) jest wyswietlany, a nastgpnie naci$nij klawisz ENTER.
21. Naci$nij klawisz ENTER dwa razy na wyswietlaczu pokazac (0,0).
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34

Procedury obslugi pieca

Q Przeczytaj calg instrukcje przed programowaniem.

TIP
Programowanie instrukcje dotyczace nizsza niz 60 Hz
1. Nacis$nij ESCAPE aby pokaza¢ (D001) z (1) miganie.
2. Nacis$nij ESCAPE ponownie teraz (d) miga.
3. Naci$nij przycisk Strzatka w dot, az do (A) miga, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.
4. Nacisnij strzatke w gore, az do (A458) jest wyswietlany, a nast¢pnie nacis$nij klawisz ENTER.
5. Naci$nij strzatke w gore, dopdki (0) jest wyswietlany, a nastepnie nacis$nij klawisz ENTER.
6. Naci$nij ESCAPE oraz (A458) jest pokazany z (8) miganie.
7. Nacisnij przycisk Strzatka w dot, az (A409) jest wyswietlany, a nastepnie naci$nij klawisz EN-

11.

AN e

A e S

10.

11.

TER.

Nacisnij przycisk Strzatka w dot, az zostanie wyswietlony zadany Hz, a nast¢pnie naci$nij
klawisz ENTER.

jest wySwietlany Naci$nij ESCAPE az (A409).

. Naci$nij przycisk Strzatka w dol, az (D001) jest wySwietlany, a nast¢pnie naci$nij klawisz EN-

TER.
Naci$nij klawisz ENTER dwa razy na wy$wietlaczu pokazac (0,0).

Instrukcje dotyczace programowania do 65 Hz Max

Nacis$nij ESCAPE aby pokaza¢ (D001) z (1) miganie.

Nacis$nij ESCAPE ponownie teraz (d) miga.

Nacis$nij przycisk Strzatka w dot, az do (P) nie miga, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (P105) jest wyswietlany, a nastepnie naci$nij klawisz ENTER.

Nacis$nij przycisk Strzatka w gore, az zostanie wyswietlony zadany Hz, a nastgpnie naci$nij
klawisz ENTER.

Nacisnij ESCAPE az (P) miga na pokazaniu wyswietlaczu (P105).
Nacis$nij strzatke w gore, az do (A) miga, a nastepnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (A409) jest wySwietlany, a nastg¢pnie nacisnij klawisz ENTER.

Nacisnij przycisk Strzatka w gore, az zostanie wySwietlony zadany Hz, a nastgpnie nacisnij
klawisz ENTER.

Nacisnij) ESCAPE raz i strzatka w gorg, az (A458) jest wyswietlany, a nastepnie naci$nij klaw-
isz ENTER.

Nacisnij strzatke w gore, az do (1) jest wySwietlany, a nastgpnie nacisnij klawisz ENTER.

12. jest wySwietlany Naci$nij ESCAPE az (A458).

13.

Nacis$nij przycisk Strzatka w dot, az (D001) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz EN-
TER.

14. Naci$nij klawisz ENTER dwa razy na wyswietlaczu pokazac (0,0).

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Procedury serwisowe wyciagow spalin

Allen Bradley Power Flex 4M Przywracanie XLT DomysSIne

Q Przeczytaj calg instrukcje¢ przed programowaniem.
TIP

Aby zresetowa¢ VFD zmieni¢ ustawienia P112 na 1. VFD zostanie zresetowany do ustawien fab-

rycznych. Aby moc cyklu, wlacz wylacznik 1 wytacza¢ i HMC zataduje parametrow fabrycznych
do VFD.

P105=65 Maximum Frequency

P106=2 Start Source

P108=4 Speed Reference

P110=2 Decel Time

A451=9 Auto Reset Tries

A452=60 Auto Reset Delay

T201=2 Terminal Block Group (I/O) Terminal 5
T202=6 Terminal Block Group (I/O) Terminal 6

A404=60 Jog Frequency

Test uruchomienia silnika poprzez obrét na jeden z przyciskodw pieca / komory silnika znajdujg si¢
na HUIL

ENTER Shizy do wybierania i zapisywania
parametrow.

SELECT Postgpuje o jeden krok w menu pro-

gramowania. Wybiera cyfre podczas

przegladania warto$ci parametrow.

ESCAPE Uzywany do powrotu do

poprzedniego menu.

UP Zwicksza ustawienie wybranego
parametru.

DOWN Zmniejszy¢ ustawienie wybranego
parametru.

Kompletna instrukcja VFD dost¢pny www.xltovens.com.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Procedury serwisowe wyciagow spalin

VED Controller Settings
Switches On
Top | Middle | Bottom 1832 & 2440 3240 & 3255 3855
Single | X 20 Hz 25 Hz 30Hz
X 20 Hz 25 Hz 30Hz
Double X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30Hz
X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
Triple | X X 30 Hz 35Hz 40 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X X 45 Hz 50 Hz 55 Hz
Fire Suppression 60 Hz-DO NOT CHANGE

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




38 Czesci Zamawiajace
Jak zamowic czesci

Maja wszystkie informacje gotowe Dzwonigc XLT. Ponizej znajduje si¢ wykaz informacji, ktore
sa wymagane dla wszystkich zaméwien. Na dole Bill of Materials (BOM) w nastepujacych
cze¢$ciach Przeglad strony sa potrzebne dodatkowe wymagania w zalezno$ci od zamdwienia
czesSci.

Wymagane informacje Piekarnik / Kaptur wyciagowy:

° Model #

e Scrial #

e Data produkcji

e Telefon #

o Nazwa Kontaktu
e Ustawy o

e Dostawa do
o Informacje o karcie kredytowej

P.O.R = Cena na zadanie

Wszystkie ceny mogg ulec zmianie, kontakt XLT w cenach biezacych.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




PRZEGLAD

1
o
>}
n

4

Piekarnik Cze

OMOMISIEMOTIIM TMZID

[oued rupazid

youeysAzid pnpoid

wrupazid njoued eu opdryod
BYONOYL} BUOJSO

MOJUdW
-nyjop yufepod

Ayonmjo eu eyoe)

eIUEMOI9)S [oued

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

eIumo)Azn sloyaoiur

ByIu
-1eyo1d o1uUeMO0I19)S

XKLL

BURIOS BUIA], BMOUOIWRUZ BYZOI[qe], eoo1d emADyoq Jouodsuen

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751



40 Piekarnik Czesci - PANEL PRZEDNI

A Osoby z stymulatorami serca lub wewngtrzne urzadzenia medyczne nie powinny
obstugiwac¢ silnych magnesoéw ziem rzadkich.

OSTRZEZENIE

‘RONTPANEL, |

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 6400 Front Panel Assembly P.O.R
2 |XA 6505 Front Panel Knob $15.90
3 XA 6600 Sandwich Door P.O.R
4 |XF 129 Screw 10-24 x 3/4 $0.20
5 XF 242 Screw 10-24 x 1/2 $0.40
6 XM 6703 Door Retainer Left $8.70
7  |XM 6704 Door Retainer Right $8.70
8 XP 6519 Window Steel Slug $4.87

N \= LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™
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Piekarnik Czesci - PANEL PRZEDNI

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 6700 Extended Front Panel P.O.R.
Przedni panel wymagane informacje:
e Wymiary pieca
e Krotkie lub dtugie Drzwi Sandwich lub Brak Drzwi
e Nierdzewna, drewniana lub malowana rgkojesé

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X L’T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Piekarnik Czesci - TYLNA SCIANA

Zainstalowana wysokos$¢ wentylatora

I
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Piekarnik Czesci - TYLNA SCIANA

Electric Oven Elements
e
. 208V- 240V- 208V- 240V-
OvenSie | 4 soow | ¥ |asoow | ¥ | s300w | ¥ | s300w |
1832-208 V X 3
1832-240 V X 3
1832-380 V X 3
2336-208 V X 3
2336-240 V X 3
2336-380 V X 3
2440-208 V|  x
2440-240 V X 6
2440-380 V X 6
3240-208 V|  x
3240-240 V X 6
3240-380 V X 6
3255-208 V X 6
3255-240 V X 6
3255-380 V X 6
3855-208 V X 6
3855-240 V X 6
3855-380 V X 6
BACK WALL - STANDARD
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 5001 Back Wall Assembly P.O.R
2 |XA 5009-75 Fan Motor w/ Mount 3/4 HP $283.20
3 XA 5121 Motor Cover Assembly ELECTRIC P.O.R
4 XA 5200 Fan Blade P.O.R
5 XP 5201/5202 Heating Element P.O.R
BACK WALL - WORLD
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 5001 Back Wall Assembly P.O.R
2 XA 5009-75-3PH Fan Motor w/ Mount 3/4 HP-3 Phase $353.70
3 XA 5121 Motor Cover Assembly ELECTRIC P.O.R
4  |XA 5200 Fan Blade P.O.R
5 XP 5201/5202 Heating Element P.O.R

Powrot Informacje Scienny wymagane:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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Piekarnik Czesci - TRANSPORTER

Standardowy przeno$nik taSmowy

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 7000 Conveyor Assembly P.O.R.
2 XA 7200 Conveyor Bearing Assembly P.O.R.
3 XM 7301 Conveyor Shaft Idle P.O.R.
4 | XM 7302 Conveyor Shaft Drive P.O.R.
5 |XP 7403 Conveyor Roll Notched $12.20
6 |XP 7404 Conveyor Roll Plain $11.00
7 XP 9503 Conveyor Sprocket Driven 15 P.O.R.
8 XP 9504 Conveyor Drive Chain P.O.R.
9 XP 9506 Conveyor Belt P.O.R.

Przenos$nik wymagane informacje:
e Piekarnik Rozmiar
e Sterowanie prawg lub lewa reka

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Czesci - TRANSPORTER

Podzielony przenosnik tasmowy

CONVEYOR
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 7000 Conveyor Assembly P.O.R.
2 XA 7200 Conveyor Bearing Assembly P.O.R.
3 XM 7303 Conveyor Shaft Idle P.O.R.
4 XM 7304 Conveyor Shaft Drive INSIDE P.O.R.
5 XM 7305 Conveyor Shaft Drive OUTSIDE P.O.R.
6 |XP 7206 Shaft Collar $10.00
7  |XP 7403 Conveyor Roll Notched $12.20
8  [XP 7404 Conveyor Roll Plain $11.00
9 XP 9503 Conveyor Sprocket Driven 15 P.O.R.
10 |XP 9504 Conveyor Drive Chain P.O.R.
11 | XP 9504 Conveyor Drive Chain SB P.O.R.
12 |XP 9506 Conveyor Belt P.O.R.

Przenos$nik wymagane informacje:
e Piekarnik Rozmiar
e Sterowanie prawg lub lewa reka

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Czesci - BAZA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Piekarnik Czesci - BAZA

BASE
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 1001 Base Assembly P.O.R
2 |XM1003-15 Base Leg $65.40
3 XM 1006 Side Leg Angle P.O.R
4 XM 1007 Front/Back Leg Angle P.O.R
5  [XM 1008 Bolster Plate $11.50
6 | XM 1010 Oven Lid P.O.R
7 |XP 1004 Caster $21.60

Wymagane informacje Podstawa:

e Wymiary pieca
e Pojedyncze, podwojne lub potrojne stosu

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Czesci - GRUPA PALCA

@

Wszystkie komponenty
Z tej strony

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Czesci - GRUPA PALCA

FINGERS
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 8Gxxxx Finger Group Assembly P.O.R
2 XA 8001-B Finger Body Bottom P.O.R
3 XA 8001-T Finger Body Top P.O.R
4 XM 8004 Finger Inner Plate Perforated P.O.R
5 XM 8024 Return Air Plate P.O.R
6 XM 8025 EndLoss Plate P.O.R
7 XM 8xxx Finger Outer Plate P.O.R

Finger wymagane informacje:

e Wymiary pieca

e Nazwa klienta

o Numer na przedniej czg$ci palca zewngtrznej

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Piekarnik Czesci - PRZOD SKRZYNKI KONTROLNEJ
Standardowy przenosnik tasmowy

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4117-12.5 RPM STD |Conv Motor Assy 12.5 RPM STD $305.30
2 XP 4155 Sprocket Conveyor Drive 10T $15.70

Wymagane informacje sterujace Ramka przednia:

Wymiary pieca

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

®
Solutions™

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Czesci - PRZOD SKRZYNKI KONTROLNEJ 51
Podzielony przenosnik tasmowy

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4117-12.5 RPM SB Conv Motor Assy 12.5 RPM SB $305.30
2 XA 4117-12.5 RPM STD |Conv Motor Assy 12.5 RPM STD $305.30
3  |XP4155 Sprocket Conveyor Drive 10T $15.70

Wymagane informacje sterujace Ramka przednia:
e Wymiary pieca

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




52  Piekarnik Cze$ci - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA
Stanowisko Robocze (pokazany z pokrywka usunigte)

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Piekarnik Cze$ci - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA 53
Pozycja Serwisowa

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™
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Piekarnik Czesci - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA
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CONTROL PANEL
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1  |SP4520-EL Fan Guard / Filter Holder $9.30
2 |XP4170-LUI Large User Inferface $171.00
3 |XP4175-MC Oven Control $213.80
4 XP 4501-EL FPPG Fan EL M2 $31.00
5  |XP4520-EL Fan Filter $1.95
Wymagane informacje Panel sterowania:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Wylacznik amp ocenit

Kierunek Przeno$nik tasmowy

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

1)

SmartSolutions™

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Cze$ci - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA 55

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 HP 2067-24VDC Relay 8 Pin 30A 24VDC $19.50
2 XP 4305-90 Relay 90A Solid State $96.90
3 XP 4305-90-COV Relay 90A Cover $5.07
4 XP 4305-90-HS Relay 90A Heat Sink $28.96
5 |XP 4305-90-PAD Relay 90A Thermal Pad $3.00
6 XP 4306-70 70 Amp 3 Phase Contactor $124.50
7  |XP4310 Current Sensor $27.80
8 |XP 4509-90 Thermocouple Type K $41.80
9 XP 4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00
10 |XP4713 High Temp Limit Switch S3 $34.10
11 |XP4716 Power Supply PS $32.40
12 |XP 5012 Capacitor Boot $2.30
13 |XP 5014-30 Capacitor Baldor 3/4 HP 30uF $18.60

Wymagane pole sterowania Powrot informacje:
e  Wymiary pieca
e Napigcie

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XM 4052 Circuit Breaker Cover Bottom $7.90
2 |XM4053 Circuit Breaker Cover Top $8.80
3 XP 4302 1 Pole Power Block Electric $75.20
4  |XP 4303 3 Pole Circuit Breaker EL $83.90
5 XP 4515-CB Circuit Breaker P.O.R
6 XP 4707-W Ground Lug Copper $5.20

Wymagane pole sterowania Powrot informacje:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Ceny NIE obejmuja etykiet
NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




58 Piekarnik Czesci - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE
Stanowisko Robocze (pokazany z pokrywka usunigte)

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Piekarnik Cze$ci - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE 59
Pozycja Serwisowa

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




60 Piekarnik Czesci - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE
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CONTROL PANEL
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 4520-EL Fan Guard / Filter Holder $9.30
2 | XP4170-LUI Large User Inferface $171.00
3 XP 4175-MC Oven Control $213.80
4 XP 4501-EL FPPG Fan EL M2 $31.00
5 XP 4520-EL Fan Filter $1.95

Wymagane informacje Panel sterowania:
e Wymiary pieca

e Napigcie

e Wylacznik amp ocenit

e Kierunek Przeno$nik tasmowy

1)

SmartSolutions™

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Piekarnik Czesci - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE 61

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XP 4305-90 Relay 90A Solid State $96.90
2 |XP4305-90-COV Relay 90A Cover $5.07
3 |XP4305-90-HS Relay 90A Heat Sink $28.96
4  |XP 4305-90-PAD Relay 90A Thermal Pad $3.00
5 |XP 4306-70 70 Amp 3 Phase Contactor $124.50
6 XP-4509-90 Thermocouple Type K 39 $63.10
7 XP-4512 RTD Class B Element $71.50
8 XP 4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00
9 [XP4716 Power Supply PS $32.40
10 |XP4718-4.2 VFED Allen Bradley Power Flex 4M $185.40
11 |XP 4722 3 PH 5% Line Reactor $190.80
12 |XP 4723 Elan High Temp Control $110.30

Wymagane pole sterowania Powrot informacje:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Piekarnik Czesci - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 HP 2060 Circuit Breaker Exh Fan $52.30
2 XM 4054 Circuit Breaker Cover Lower P.O.R
3 XM 4058 Circuit Breaker Cover Upper Right P.O.R
4 | XM 4059 Circuit Breaker Cover Upper Left P.O.R
5 XP 4303 3 Pole Circuit Breaker EL $83.90
6 |XP 4304 Filter EMI 4 Wire $301.00
7 XP 4515-CB-0.5A 1/2 Amp Circuit Breaker P.O.R
8 |XP4707-W Ground Lug Copper $5.20

Wymagane informacje sterujgce Box tylne:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Ceny NIE obejmujg etykiet

NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

XL

S ®
SmartSolutions™

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Kaptur wyciagowy Czesci - OPIS

glownym baldachim Skrzynka przytaczeniowa

przewodu

VFD Sterownik
wentylatora

wyciggowego

Kaptur Interfejs
uzytkownika

Przedni Panel

Oslona
Koniec Panelu
Claun
Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




64 Kaptur wyciaggowy Czesci - VFD SKRZYNKA KONTROLA

VFD Szafka sterownicza z Przeciwpozarowej zwalczaniu

Skrzynka przytaczeniowa
przewodu

Listwy zaciskowe (TS)

Kaptur sterowania maszyn (HMC)

Zasilanie (PS)

VFED Kontroler (VFD) Ogien Thumienie Relay (R1) ?
Wytacznik obwodu (CB)

Kaptur Interfejs uzytkownika (HUT)

Opodznienie przekaznika (R2)

Skrzynka sterownicza VFD (pokrywa jest zdjeta)

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




Kaptur wyciagowy Czesci - VFD SKRZYNKA KONTROLA 65

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 |HP 1251 Light Assembly $57.80
2 |HP 2058 Ground Bar 7 POS $55.70
3 HP 2060 Circuit Breaker Exhaust Fan $52.30
4 HP 2067-24VDC Relay 8 Pin 30A 24 VDC $19.50
5 HP 2070-MC Hood Machine Control $372.00
6 HP 2071-UI Hood User Interface $228.00
7 |aP2072 Time Delay Relay R2 $24.00
8 |HP 4718-RJ45 RJ45 Terminal Block $10.50
9 SP 4520-GA Fan Guard / Filter Repl Kit GA $5.60
10 |XP 4501-GA FPPG Fan Gas M2 $25.00
11 [XP4520-GA Fan Filter $1.95
12 [XP 4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00
13 |XP4716 Power Supply $32.40
14 |XP4718-4.2 VFED Allen Bradley Power Flex 4M $185.40
15  |XW 2900 120 Ohm Terminating Resistor $0.20

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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SmartSolutions™

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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[ oy |

LH Only TS3

| |
) 1
4 1 REC4 | 207 RD/BK | ~ | 84 RD/BK a
m’ I 208 WH/BK. x I 85 WH/BK S2 \
) ~ ) o
4 1 REC5 | 209 RD/GR] -~ | 86 RD/GR o
M’ ! 210 WHIGR : ! 87 WHIGR S3 \
] A4 ] ©
| 211 RD/BL | 88 RD/BL
Qo Recs —fpusma o T
'\ 212 WH/BL L o~ ! 89 WH/BL o
T A T
=
TS1
OO+ Empty
OO0|2 Empty
O O | 3Empty
O O | 4Empty
24 BKHT © O 5 Hood Lamp
O © || 6 Hood Lamp
By Installer)
By Installer)
93 BKHT 90 WHHT
LT2
LT1 Lamp, 60W Bulb
LT2 Lamp, 60W Bulb
REC4 Receptacle, Top Oven
REC5 Receptacle, Middle Oven
REC6 Receptacle, Bottom Oven
S1 Switch, Light
S2 Switch, Top Oven
S3 Switch, Middle Oven
S4 Switch, Bottom Oven
TS1 Terminal Strip
TS3 Terminal Strip
HD-9130E-NV
RD-Red BK-Black BL-Blue GR-Green HT-High Temp WH-White 03/16/2017
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