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XLT gazowa 1 AVI Hood
Czesci Instrukcja Serwisowa

To urzadzenie jest do profesjonalnego uzytku przez wykwalifikowany personel. To urzadzenie musi by¢ in-
stalowane przez wykwalifikowany personel, zgodnie z obowigzujacymi przepisami. To urzadzenie musi by¢
zainstalowane z wystarczajacg wentylacje, aby zapobiec wystapieniu niedopuszczalnych stezen substancji
szkodliwych dla zdrowia w pomieszczeniu, w ktorym jest zainstalowane. To urzadzenie musi niezaktocony
przeptyw §wiezego powietrza dla zapewnienia poprawnego dziatania i musza by¢ instalowane w odpowiednio
wentylowanym pomieszczeniu zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Urzadzenie powinno by¢ serwisowane

UWAGA przez wykwalifikowany personel, co najmniej raz na 12 miesigcy lub wezesniej, jezeli przewiduje si¢ intensy-
wne uzytkowanie.

Aktualne wersje tego podregcznika, techniczny / nierownych w specytikacjach, Parts & Service Manual, rysunki architektoniczne, 1
liste autoryzowanych dystrybutoréw miedzynarodowych sg dostgpne pod adresem: www.xltovens.com

For use with the following XLT Gas Oven Versions: For use with the following AVI Gas Hood Versions:
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2 OSTRZEGAWCZE 1 BEZPIECZENSTWA
/!\\ Bezpieczenstwo zalezy od Ciebie

spowodowa¢ uszkodzenie mienia, uszkodzenia ciala lub $mier¢. Przed przys-
tapieniem do instalacji, uzywania i konserwacji tego sprzetu dokladnie
niesezeieczesstwo — zapoznac sie z instrukejg instalacji, obshugi i konserwacji.

f Nieprawidlowy montaz, regulacja, przerobka, obsluga lub konserwacja moga

e Post w widocznym instrukcji lokalizacyjnych, ktorych nalezy przestrzega¢ w przypadku wyczucia zapachu gazu.
Te informacje moga by¢ uzyskane po skontaktowaniu si¢ z lokalnym dostawca gazu.

DLA TWOJEGO BEZPIECZENSTWA
Nie nalezy przechowywa¢ lub uzywa¢é benzyny lub innych latwopalnych cieczy

NIEBEZPIECZENSTWO lub pary w

e W przypadku wykrywany jest zapach gazu, wytaczy¢ gaz w gldwnym zaworem odcinajacym
natychmiast. Nalezy skontaktowac si¢ z lokalnym gazowni lub dostawcy.

o Nie ograniczaja przeptyw spalania i/ lub powietrza wentylacyjnego urzadzenia. Zapewnienie od-
powiedniego odstepu za eksploatacje, czyszczeniem, konserwacja urzadzenia i odpowiedniego od-
stepu do obstlugi zaworu odcinajacego gaz, gdy urzadzenie znajduje si¢ w polozeniu montazowym.

e Wolny obszar & dala od materiatow palnych. NIE SPRAY aerozoli w poblizu tego urzadzenia, gdy
jego dzialania.

o Piece s3 certyfikowane do instalacji na palnych pigtrach.

e Schematy elektryczne sg umieszczone wewnatrz szafy sterowniczej pieca iw tym podreczniku. Od-
taczy¢ zasilanie wejsciowe do urzadzenia przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych.

e To urzadzenie wymaga okapu. Instalacja musi by¢ zgodna z lokalnymi przepisami.

o Urzadzenie moze by¢ obstugiwane albo gazu ziemnego lub ciektego paliwa z ropy naftowej jako
wyznaczonej na etykiecie tabliczka znamionowa znajduje si¢ z boku urzadzenia.

e To urzadzenie musi by¢ obstugiwane przez te sama faze, napiecia, czestotliwosci i energii elek-
trycznej zgodnie ze wskazaniem na etykiecie Tabliczka znamionowa znajduje si¢ z boku ur-
zadzenia.

e Minimalne odstepy musza by¢ utrzymywane z palnych i niepalnych materiatow budowlanych.

o Sledz wszystkie kody lokalne podczas instalacji urzadzenia.

e Sledz wszystkie kody lokalne do uziemienia modutu.

e Urzadzenie nie jest do czyszczenia woda pod wysokim ci$nieniem.

e Piece XLT sg certyfikowane do uzycia w zestawach do trzech (3) jednostek produktow XLT. Inte-
gracja produktéw innych producentow w stosach do piekarnika nie jest zalecane, i uniewaznia
wszelkie gwarancje. XLT Piekarniki nie ponosi odpowiedzialnosci za mieszanych zastosowan pro-
duktow.

XLT Piekarniki wydal miliony dolaréw projektowania i testowania naszych produktow, jak i
rozwijajacych si¢ instalacja i obstuga Instrukcje. Te podrgczniki sg najbardziej kompletne i najtatwiej zro-
zumie¢ w branzy. Jednak sa one bezwartosciowe, jesli nie sg one przestrzegane.

Bylismy $wiadkami operatoréw sklepow i wtasciciele budynkow tracg wiele tysigcy dolaréw utra-
conych przychodow z powodu nieprawidlowych instalacji. Gorgco polecamy przestrzegaé¢ wszystkich
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji, a takze na podstawie najlepszych rozwigzan w instalacjach
sanitarnych, elektrycznych i HVAC przepisami budowlanymi.
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OSTRZEGAWCZE 1 BEZPIECZENSTWA R)

Definicje I Symbole

Instrukcje bezpieczenstwa (komunikat) zawiera "Ostrzezenia Symbol" 1 hasto
ostrzegawcze lub zwrot takich jak ZAGROZENIE, Ostrzezenie. Kazde z tych stéw ma nastepujace
znaczenie:

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci.

A

NIEBEZPIECZENSTWO

A Wskazuje na wysokie napigcie. Jest do zwrdcenia uwagi na rzeczy lub czynnosci,

ktore moga by¢ niebezpieczne dla Ciebie i innych 0sob pracujacych przy tym ur-
WYSOKIE  73dzeniu. Przeczytaj komunikat i postepuj zgodnie z instrukcjami starannie.
NAPIECIE

doprowadzi¢ do cig¢ lub zgniecenia. Jest do zwrdcenia uwagi na rzeczy lub czyn-
nosci, ktore moga by¢ niebezpieczne dla Ciebie i innych oséb pracujgcych przy tym
urzadzeniu.

i Oznacza potencjalnie niebezpiecznag sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, moze

OSTRZEZENIE

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli si¢ jej nie uniknie, moze

spowodowac¢ lekkie lub umiarkowane obrazenia lub powazne uszkodzenie produktu. Sy-

tuacja opisana w OSTROZNIE moze, jesli sie jej nie uniknie, doprowadzi do powaznych

rezultatow. Wazne $rodki bezpieczenstwa sa opisane w OSTROZNIE (jak rowniez ostr-
UWAGA zezenie), wiec nalezy je obserwowac.

>

q Notatki wskazujg miejsce badz temat specjalnych zastug, podkreslajac zarowno mozli-
NOTE wosci produktu oraz typowych btedow w eksploatacji lub konserwacji.

Wskazowki zawierajg instrukcje, ktére moga zaoszczedzi¢ czas oraz ulatwig podczas insta-
lacji lub uzytkowania produktu. Koncoéwka zwraca uwagg na pomyst, ze moze nie by¢ oc-
TIP zywiste dla osob po raz pierwszy wyrobu.

m Technical Support INTL: 316-943-2751
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Simple. Smart.

Gwarancja - USA i Kanada

Rev G Approval Date: 11/01/2016

XLT gwarantuje wersja F piecdw wyprodukowane po 1 stycznia 2016 r. beda wolne od wad
materiatowych i wad wykonania w przypadku normalnego uzytkowania, siedem (7) lat od daty
pierwotnego zakupu przez uzytkownika koncowego i dalej gwarantuje, ze gtéwnym topatek, przenos$nik
waty i tozyska przenosnika dla dziesieciu (10) lat. XLT dalej gwarantuje, ze wszystkie Piece sg wolne od
rdzy dziesie¢ (10) lat od daty, pierwotnie zakupionego sprzetu. XLT gwarantuje, E wersja okapy
wytworzonego po 1 grudnia 2015 bedg wolne od wad materiatowych i wad wykonania w przypadku
normalnego uzytkowania przez piec (5) lat od daty pierwotnego zakupu przez uzytkownika koricowego.
W przypadku awarii czesci XLT bedzie dostarczy¢ czesci zamienne i zaptacié za wszystkie pracy
zwigzanych z wymiang czesci. Jesli po sprawdzeniu XLT okresla, ze element nie jest uszkodzony,
wszystkie koszty poniesione bedg odpowiedzialno$é nabywcy koicowego uzytkownika. Niniejsza
gwarancja jest przedtuzony do pierwotnego uzytkownika koricowego nabywcy i nie jest zbywalne bez
uprzedniej pisemnej zgody XLT. Szkody sg ograniczone do pierwotnej ceny zakupu.

OBOWIAZKI WHASCICIELA:

o wiasciciel musi sprawdzic sprzet i skrzynie w momencie otrzymania. Uszkodzenia podczas
transportu jest niezwtocznie zgtaszane do przewoznika i réwniez do XLT
sprzet musi byé zainstalowane i eksploatowane zgodnie z pisemng instrukcjg wyposazone jednostki
Niniejsza gwarancja nie przepraszam wtasciciela z prawidtowo konserwacja sprzetu zgodnie z
pisemng instrukcjg wyposazone

e jednostki kopie "poczatkowego rozruchu Lista kontrolna" musi byé wypetniony i wrécit do XLT, gdy
urzadzenie jest poczgtkowo zainstalowane, lub gdy urzadzenie jest odtgczone i zainstalowany w
innej lokalizacji

e musi by¢ gazowych, elektrycznych i instalacji grzewczo-Wentylacyjnej utilities podtgczony do pieca i
zainstalowany przez

e lokalnie licencjonowanego wykonawcy awarii kontakt z XLT Piece przed skontaktowaniem sie z
firma naprawy na gwarancji pracy uniewaznia wszelkie gwarancje

CO NIE JEST objete SUBSKRYPCJA:
Fracht szkody
nadgodziny optaty
zadnej czesci, ktdra staje sie uszkodzony z powodu ustug utility services (przepiecia wysokich lub
niskich napie¢, wysokie lub niskie cisnienie lub wolumin, zanieczyszczone paliwo lub niewtasciwe
narzedzie potaczenia)
e zadnej czesci, ktdra staje sie uszkodzony z powodu wilgoci i/lub innych zanieczyszczen B przenosnika
pasy
filtry
wentylatory spalin
zarowki
malowane lub lakierowane proszkowo powierzchnie
normalnej konserwacji lub korekty
Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania, jezeli sprzet lub czesci jest uszkodzony w wyniku
wypadku , wypadek, zmiany, naduzycia, naduzycia, niewfasciwego czyszczenia, nieprawidtowej
instalacji, niewtasciwe dziatania, klesk zywiotowych lub wywotanych przez cztowieka katastrof

ROSZCZENIA OBStUGIWANE NASTEPUJACO:

powinny by¢ odkryt takie wady, XLT muszg by¢ zgtaszane. Po otrzymaniu zgtoszenia XLT zorganizuje
niezbednych napraw dokonywanych przez autoryzowanego serwisanta. Odmowa ustugi po przyjezdzie
autoryzowanego serwisanta wyda XLT gwarancji wszelkich zobowigzan.

7761 W Kellogg Drive 67209-2003 - PO Box 9090 67277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (316) 943-2751 - (888) 443-2751 - Fax (316) 943-2769
www.xltovens.com
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Gwarancja - Miedzynarodowv

Rev J Approval Date: 11/01/2016

Przypadku zakupu za posrednictwem autoryzowanego dystrybutora International, XLT gwarantuje, ze wersja F
piekarniki i okapy E wersja, bedg wolne od wad materiatowych i wad wykonania w przypadku normalnego
uzytkowania. Autoryzowany dystrybutor International naprawi XLT produktéw w okresie gwarancyjnym. Niniejsza
gwarancja jest przedtuzony do pierwotnego uzytkownika koricowego nabywcy i nie jest zbywalne bez uprzedniej
pisemnej zgody Autoryzowany dystrybutor International. Szkody sg ograniczone do pierwotnej ceny zakupu.
Produkty zakupione w inny sposdb niz Autoryzowany dystrybutor International bedzie miat zadnej gwaranc;ji.
Niniejsza gwarancja dotyczy obszaréw poza 50 Stany Zjednoczone i Kanada.

OBOWIAZKI WASCICIELA:

e wiasciciel musi sprawdzi¢ sprzet i skrzynie w momencie otrzymania. Uszkodzenia podczas transportu jest
niezwtocznie zgtaszane do przewoznika, a takze do autoryzowanego dystrybutora International.
Sprzet muszg by¢ obstugiwane zgodnie z pisemna instrukcjg, wyposazone w urzadzenia.
Niniejsza gwarancja nie jest wazna, chyba ze sprzet jest zainstalowany, uruchomiony i wykaza¢ pod nadzorem
autoryzowanego dystrybutora International.

e  Gwarancja nie zwalnia wtasciciela z prawidtowo konserwacja sprzetu zgodnie z pisemna instrukcjg, wyposazone
w urzadzenia.

o kopie "wstepne uruchamianie listy kontrolnej" musi by¢ wypetniony i wrécit do autoryzowanego dystrybutora
International, gdy urzadzenie jest poczatkowo zainstalowane, lub gdy urzadzenie jest odtgczone i zainstalowany
w innej lokalizacji.

e gaz, elektryczne i instalacji grzewczo-Wentylacyjnej utilities musi podfaczony do urzadzenia i zainstalowane
przez lokalnie licencjonowanego wykonawcy.

e Autoryzowany dystrybutor miedzynarodowej muszg skontaktowad sie z ustugi. Nie mozna skontaktowac sie z
autoryzowanym dystrybutorem miedzynarodowym przed skontaktowaniem sie z firmg naprawy na gwarancji
pracy uniewaznia wszelkie gwarancje.

CO OBEJMUIJE (w zaleznosci od lokalnych warunkéw rynkowych) &

e 5 lat pracy —rozszerzern mogg by¢ dostepne i moga byc¢ naliczane opfaty

e 5 lat czesci-rozszerzen moga by¢ dostepne i optat moze zastosowac

e 5lat na czesci i robocizne na: wentylator pieca, spawy elementédw konstrukcyjnych, przenosnik waty, fozyska
przenosnika, zardzewiate materiatéw w piecach

CO NIE JEST Obiete SU BSKRYPCJA (w zaleznosci od lokalnych warunkéw rynkowych)

e  Fracht szkody

zadnej czesci, ktdra staje sie uszkodzony z powodu ustug utility services (przepiecia, wysokich lub niskich napie¢,
wysokie lub niskie cisnienie lub objetos¢, zanieczyszczone paliwo lub niewtasciwe narzedzie potgczenia)

zadnej czesci, ktora staje sie uszkodzony z powodu wilgoci i/lub innych zanieczyszczen

przenosnika tasmy

spalin fanow

filtry

zarowki

powierzchnie malowane lub lakierowane proszkowo

Rusted materiatéw w kaptury

normalnej konserwacji lub korekty

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania, jezeli sprzet lub czesci jest w wyniku uszkodzenia, wypadek, wypadek,
zmiany, naduzycia, naduzycia, niewtasciwego czyszczenia, uzycie chemikalia zrgce/kwasny, nieprawidtowe;j
instalacji, nieprawidtowej eksploatacji, kleski zywiotowe lub katastrofy spowodowane przez cztowieka katastrof

ROSZCZENIA OBStUGIWANE NASTEPUJACO:
powinny by¢ odkryt takie wady, Autoryzowany dystrybutor miedzynarodowej muszg by¢ zgtaszane. Po otrzymaniu
zgtoszenia Autoryzowany dystrybutor International organizuje niezbednych napraw.

7761 W Kellogg Drive 67209-2003 - PO Box 9090 67277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (316) 943-2751 - (888) 443-2751 - Fax (316) 943-2769
www.xltovens.com




Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Obowiazki Instalacyjne 7

XLT/Firma ‘Wiasciciel/

Odpowiedzialnos ¢
Uslugowa kontrahent

Site Survey: Sprawdzenie licznikéw prad i gaz / rozmiary re gulatora X

Przewody zasilajace od TS1 # R3, R4, RS wyczerpa¢ wentylator

Zasilanie (1) jednofazowy 230 V obwodu 10 A z panelu wylacznika do
XLT Hood

Montaz nowego kaptura za XLT instrukcji montazu i obslugi

Zawiesi¢ XLT Hood z sufitu

Zainstalowa¢ nowy wentylator wyciagowy na dachu

Zasilanie do XLT Hood

ol Bl Bl Kol B e e

Zabudowy kanaly zakrywac¢ ani Valance'a powyzej XLT Hood

Montaz nowych piecéw na XLT instrukcji montazu i obslugi

Stojaki zmontowane i ustawione w miejscu X

>

Piekarniki wzruszony iulozone z odpowiedniego sprzgtu podnoszacego

Ztozy¢ przestonami i wspomiki do XLT Piekarnik / Hood X

Polgczenie paliwa do produktow XLT

Zamontowanie rur i kapa¢ nogi X

>~

Spoina przewody do XLT Hood

Sprawdz szczelno$§¢ X

Zainstalowac elastyczne weze gazowe X

Podlaczy¢ zasilanie elektryczne X

Polaczenie moga wymagaé zezwolenia i inspekcji kodu X

Prze prowadzki make-up-Air we js¢ do pokoju na koncach piecach X

Rozruch za XLT instrukcji montazu i eksploatacji: X

Ci$nienie gazu / testowanie szczelnosci, okap / funkcji piekarnika, ustawi¢ w
razie potrzeby

Start-Up Checklist nalezy sklada¢ do XLT do sprawdzania gwarancji X

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




8 GENERAL

Ten podrecznik, ktory zawiera ilustrowang podzial czg$ci, zostat opracowany jako pomoc w zrozu-

mieniu, w jaki sposob urzadzenie dziata, jak diagnozowac problemy i zamawianie czgsci do sprzgtu.
Wszystkie czeSci wymienione w zestawieniu czesci, sg produkowane z taka samg doktadnoscia jak orygi-
nalnego wyposazenia.

Czes$ci XLT i ustugodawcy sa dostepne na calym $wiecie. Istnieje autoryzowane punkty serwisowe
zlokalizowane w gltdéwnych miastach Stanéw Zjednoczonych. Istniejg rowniez autoryzowanych dystrybu-
torow zlokalizowanych na catym §wiecie.

Teoria sekcji Operation opisuje urzadzenie dziata. Zrozumienie normalnej pracy bedzie znacznie
utatwi¢ diagnozowanie i rozwigzywanie probleméw. W sekcji Rozwigzywanie problemow zadaje proste
pytania tak lub nie. Kolejne pytanie czy stwierdzenie w catosci zalezy od poprzedniej odpowiedzi. Do-
prowadzi to do rozwigzania problemu w sposob najbardziej efektywny. Sekcja pokazano czgsci opisano
poszczegdlne podzespotly i szczegotowe elementy, ktore sktadaja sie na wyposazenie, jak rowniez numer
czesci. Wyjasnienie jak zamawiaé czesci jest wlaczone.

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony do uzupetnienia instrukcji montazu i obstugi dostarczonego
wraz z urzadzeniem, gdy nowa. Prosze odnies¢ si¢ do niego opisy, wymiarow, wagi, wymagan elek-
trycznych, harmonogramow konserwacji oraz certyfikaty.

XLT Piekarniki chce by¢ catkowicie zadowoleni z kazdego aspektu posiadania i korzystania z
piekarnika i kaptur. Twoje opinie, zarowno pozytywne jak i negatywne, jest dla nas bardzo wazne, po-
niewaz pomaga nam zrozumie¢, w jaki sposdb poprawic¢ nasze produkty i naszg firme¢. Naszym celem jest
zapewnienie Panstwu sprzet, ktory mozemy by¢ dumni budowa¢ i mozna by¢ dumnym z wlascicielem.

Aby otrzymac wsparcie techniczne dla piekarnika lub okapu zakupionego XLT posiada wykwali-
fikowanych pracownikow obstugi klienta, ktore moga zapewni¢ pomoc na kazdym rodzaju XLT piecu lub
problem ze sprzetem okap moze wystgpi¢. Obstuga klienta jest dostepny 24/7/365 na 888-443-2751 lub
odwiedzi¢ www.xlItovens.com.

znie przez wykwalifikowanego specjaliste, ktory zostat odczytany i rozumie te instrukcje i
jest zaznajomiony z odpowiednimi §rodkami ostroznosci. Przed instalacja lub obstuga tego
MEBEZPIECZERSTWO - yr7adzenia doktadnie przeczytaé instrukcje obstugi.

i Naprawa wszystkich urzadzen i okapow wentylacyjnych powinny by¢ wykonywane wylac-

zapisa¢ ten podrecznik

Niniejszy dokument jest wlasno$cig wlasciciela tego sprzetu.

XLT Piekarniki zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukc;ji i specyfi-
kacji 1/ lub uzupetniajg lub ulepszenia swojego produktu bez naktadania obowigzkéw na siebie,
aby zainstalowac je w produktach wytworzonych wczes$nie;j.

Wszystkie oznaczenia prawej reki 1 lewej stronie w tym podreczniku sg z punktu widzenia
jakby stojac na wprost drzwi szklane warstwowe;.

XLT

Simple. Smart.
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PIEKARNIK ZASADA DZIALANIA

Gdy gtowne zasilanie interfejsu Duza uzytkownika (LUI) jest wigczona:

1. Piekarnik wentylatora silnika (M1) znajduje si¢ w tylnej Scianie bedzie dziatac.

2. Wentylator (M3) znajduje si¢ na panelu sterowania zostanie uruchomiony.

3. Duzy interfejs uzytkownika (LUI) wy$wietli aktualng temperature, az zostanie osiggni¢ta
zadana.

4. Duzy interfejs uzytkownika (LUI) spowoduje wys$wietlenie paska czasu.

5. Palnik zapali.

6. Tasma przenosnika porusza.

Pierwsza czg$¢ teorii dziatania wyjasnia w jaki sposob energia elektryczna jest dostarczana
do pieca i poczatkowych sekwencjach, gdy gtowne zasilanie na duzym interfejsu uzytkownika
(LUI) jest wiaczony. Pozostata czgs¢ teorii czgsci operacji wyjasniono funkcje elementow w por-
zadku alfabetycznym. Sktadniki te sa rowniez wymienione na schemacie.

e Napigcie zasilania dla standardowych Piekarniki wyniesie 120 V, 60 Hz.
o Napigcie zasilania dla $wiata 1 australijskich Piekarniki wyniesie 230 VAC, 50 Hz.

Moc pochodzi z potaczenia elektrycznego w $cianie. Napigcie zasilania jest nastepnie prze-
noszona do pieca za posrednictwem przewodu zasilajacego do listwy zaciskowej (TS1). Przewdd
neutralny jest potaczony TS1-1L 1 L1 jest polagczony TS1-2L. Z drugiej strony TS1, zasilanie od-
bywa si¢ przez przetacznik gornego limitu (S3) i rozdziela na Circuit Breaker (CB1), aby przejs¢
do zar6éwno zasilacz (PS) i piekarnikiem silnika wentylatora przekaznik (R1) lub Frequency Drive
( VFD). PS nastgpnie konwertuje napigcie sieciowe na 24 VDC, ktory jest uzywany do zasilania
TS2-1 przez pozycjach TS2-3 przy +24 VDC i1 TS2-8 przez TS2-10 pozycjach w -24 VDC. Od
TS2, +24 VDC jest rozprowadzany do zaworu gazowego (V2) high / low ptomienia i Kontroli
piecu (OMC1) 1 (jesli jest na wyposazeniu) OMC2 P10-4 poprzez CB4 / 5 1 P4-2. Przewody te s3
aktywne tak dtugo, jak piekarnik jest podtaczony do zasilania na $cianie.

Gdy piekarnik jest wlaczony, przekaznik wewnatrz OMC zamyka si¢ miedzy P4-2 i P4-3,
wysytajac 24 VDC z P4-3 do TS2-6R ktory rozdziela moc ptomienia zmyst (FS), w FPPG Fan
(M3), regulacja zaptonu (IC) Terminal 2 i wzywaja do ciepta IC terminalu 4 poprzez odsrodkowe;j
Switch (S2) na Oven wentylatora silnika (M1). IC nastgpnie uruchamia proces na zapton. OMK
P11-1 przesle rowniez niskie napigcie na R1 lub piekarnika Wentylator silnika napedu cze¢stotliwo-
sci (VFD World 1 Australii Only). Gdy R1 zamyka, napigcie w sieci jest stosowane od R1-2 do
MI1. OMC P11-2 zostanie zmielony V2, aby otworzy¢ zawdr wysokiego ptomienia. Jesli stosuje
sie piec z AVI Hood zworki Molex zlacze (MC3) usuwa si¢ i + 24 V DC jest przesytany do okapu.
Przekaznik w kapturze steruje dziataniem pieca dopoki LUI miaty zdalny funkcji przetacznikaLUI
mialy zdalny funkcji przetagcznika wiaczony.
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PIEKARNIK ZASADA DZIALANIA 11

CAP - Kondensator jest fizycznie zamontowany wewnatrz szafy sterowniczej, ale podtaczone do mon-
tazu na zewnatrz M 1. M1 jest stalym Podzial pojemny (PSC) silnika. PSC oznacza silnik kondensa-
torowy, w ktorym kondensator rozruchu i pomocnicze uzwojenie pozostawania w obiegu zaréwno dla
zakladania i prowadzenia. WPR jest 30,0 uF +/- 6% 370VAC / B 50/60 Hz.

CB - Wylacznikow stuzg do ochrony elementow elektrycznych. Aktualna wartos¢ jest wydrukowany
na przedniej wszystkich wylacznikow. Jezeli CB jest wyzwolony, usung¢ przyczyng i nacis$nij przednig
aby zresetowac.

CS -Czujnik pradu wykrywa prad elektryczny (AC) na przewod, i wytwarza sygnat proporcjonalny do
niego. Generowany sygnatl napigcia analogowego, a nastepnie wysyla je do LUI. Ten monitoruje stan
silnika wentylatora piekarnika (standard Piece only).

FLT 1 - Jest to filtr inline uzywane w kuchenkach §wiatowych. Filtr jest umieszczony w serii z
napiecia sieciowego dostarczanego do pieca. Filtr jest stosowany w celu zmniejszenia zaktocen elek-
tromagnetycznych stworzony przez naszego sprzetu 1 back- wktadajac je do innych urzadzen . Filtr
EMC w piecu gazowym , a filtr EMI w elektrycznym piecu do zastosowania kondensatorow hamuja
prad staty , pozwalajac jednoczes$nie prad przemienny . Filtry rowniez uzywaé dtawiki ktore
przekierowujg wysokich napie¢ 1 wysokich czgstotliwosci poprzez rozpraszanie ich masy. Filtry pow-
inny by¢ zawsze uziemiony do

FS - Plomien Czujnik sktada si¢ z plastikowej obudowy i zamontowa¢ czujnik ptomienia. FS
wykorzystuje 24 VDC, powstajace w TS2-5L. Gdy piekarnik jest wlaczony, to terminal odbiera
napiecie. Ujemna linia dostarczany jest za posrednictwem TS2-9L. Od zlacza niebieski drutu wysyta
sygnat 6,75 uA do IC-10. Minimalny sygnat, aby utrzymac¢ pracg wynosi 1,0 'A. Gdy ptomien jest
obecna, czujnik wizualnie sprawdza szybkosci migotania i charakterystyki promieniowania UV
ptomienia. Jesli ktorys$ z nich nie pojawiaja czujnik nie wysle prad do IC. Zapton bgdzie nadal thru
procesu az do blokady.

IC - Kontrola zaptonu jest zasilany napigciem 24 VDC. IC ma dwa wejscia +24 VDC; 1) z OMC
poprzez TS2, oraz 2) zaproszenie do ciepta z OMC poprzez S2, ktory jest zamontowany w M1. To
okaze si¢ zielona dioda LED wskazuje IC ma moc i zaproszenie do ciepta. Gdy IC otrzymuje wez-
wanie na ciepto, inicjuje sekwencje o§wietleniowg pre-oczyszczajacy. Czerwona dioda LED mignie
raz po okoto 2-3 sekundach notyfikacji, ze sekwencja o§wietlenia zostat uruchomiony. Po okoto 30
sekundach, dwa zdarzenia; 1) wysokiego napigcia sygnat elektryczny zostanie wystany do Spark pret
(SR) z terminalu Spark oraz VDC (+) beda wysytane z terminala IC6 Gas Zawoér ON / OFF (V1). Wy-
sokie napigcie skacze przez szczeling w SR tworzac iskry, ktoére mozna ustysze¢, chociaz IC produkuje
tylko te iskre na cztery (4) sekundy. Zawor V1 V2 otwiera si¢, pozwalajac na przeptyw paliwa do pal-
nika. Gdy dwa zdarzenia, przeptyw paliwa i iskry, nastapi zapton. Gdy plomien jest wykrywany przez
FS, sygnat jest wysytany do DC IC10. IC uzywa tego pradu stalego, aby udowodni¢ zapton. Minimum
1,0 uA DC jest wymagane, aby utrzymac prace. Kiedy zapali si¢ palnik, wskaznik LED bedzie $wiecic¢
na zielono. Jezeli palnik nie zapali, IC bedzie ponowi¢ probe zaptonu trzy (3) razy, zanim dioda zac-
znie migac trzy (3) razy, kilkakrotnie wchodzac lokautu.
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PIEKARNIK ZASADA DZIALANIA

1) Not Used-Alarm
2) +24 VDC In
3) Not Used-Manual Reset
4) Call For Heat
5) Ground In
6) +24 VDC Sent To V1
7) Not Used-Digital Output
8) Not Used
9) Burner Ground
10) Signal Wire To Flame Sensor
2) P2- Not Used
3) Spark Wire

LR- Linia reaktor jest stosowany we wszystkich piecach na calym §wiecie. Jest to cewka z drutu
migdzy przychodzacym zrddta zasilania i VFD. Jest on stosowany, aby odfiltrowaé impulsy pradu i
zmniejszenia harmonicznych.

1) P1-Not Used
2) P2- RS-485 Cable To OMC1
1) +5V
2) 485-
3) 485+
4) Ground
—— | 3) P3- RS-485 Cable To OMC2
Eﬁ EC030003 | 90 q ]) +5V
g 2) 485-
3) 485+
4) Ground
4) P5- Ground
5) P17- Not Used

ST V38 1614 4

LUI - Large User Interface jest zasilany przez OMK przez kabel RS 485. Wylacznik gtéwny jest usy-
tuowany na przedniej powierzchni LUI. Przenos$nik (i) i temperatura w piecu jest regulowany przez
LUI Mozna zmieni¢ ustawienia fabryczne dla rozmiaru piekarnikiem, VFD / nr VFD, ostygniecia tryb
1 gazowe / elektryczne itp dla standardowego piekarnika rowniez wyswietli¢ gtowne wzmacniacze
wentylatora. LUI beda wy$wietlane komunikaty o btedach i alarmy konserwacji. Istnieje 12 presetow
menu dla okre§lonym czasie i ustawien temperatury. Ekran moze by¢ zablokowane, aby zapobiec nie-
pozadanemu zgorszenie.

M1 - Gloéwny silnik do standardowych piecow jest PSC, jednofazowy, silnik prowadzony kondensator
i posiada wewnetrzng S2. Silnik jest podwdjnego napiecia i odwracalne. Napigcie zasila silnik po-
chodzi z R1 zaciskow # 2. W przypadku piecow swiatowych M1 znamionowa silnika 3-fazowy fa-
lownik z wewnetrznym S2. To staje si¢ zasilanie od napgdu o zmiennej czgstotliwosci, ktory jest
nastgpnie wigczone OMK. Podstawowym silnikiem bedzie dziatat przez okoto 30 minut, az tempera-
tura pieca jest nizsza niz 225 stopni Celsjusza po piekarnik jest wytaczony. Brak uzytkownikow
naprawiane czesci w silniku, a tozyska sg trwale nasmarowane.

XLT
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PIEKARNIK ZASADA DZIALANIA 13

M2 - Przenos$nik Silnik jest bezszczotkowy silnik z przektadnig 24 VDC. Silnik odbiera prad z OMC
przez trzy (3) przewoddw; 1) czarny lub "W" faza 2) biaty lub "V" faza i 3) czerwone lub "U" faze.
Niosg od 18 do 24 VDC. Kazdy z przewodow jest zasilany przez OMC kolejno do zasilania
poszczegdlnych cewek stojana, ktore z kolei zapewniajg obrot silnika. W celu okreslenia potozenia
wirnika 1 wysta¢ te pozycje do sterownika, trzy przelaczniki (3) Hall Effect sg wykorzystywane. Czy-
tajg informacje obrotowa z dysku zamontowanego na zespole wirnika. Informacja ta jest przekazywana
do OMC przez trzy (3) przewodow; 1) pomaranczowy "U" Wyjscie sygnatu Biegun faza 2) zielony
sygnat wyjsciowy "V" biegun fazowy i 3) zielony / bialy "W" fazy sygnatu wyjsciowego stup. Zna-
jduja sie one w wtyczka, ktora wstawia do OMC1 lub OMC?2. Istniejg dwa (2) dodatkowe przewody w
tej wtyczce; 1) fioletowy przewod, ktory jest napigcie dla czujnika Polak, 1 2) szary przewod, ktory
miele. OMC, za pomocg wewnetrznego uktadu logicznego, zasila cewki stojana w celu zapewnienia
odpowiedniej rotacji i ustawia Wzbudzenie (fazy), czas do uzyskania pozadanej szybkosci paska
ustawionej w kontrolerze. Silnik napedza przektadni¢ integralng ktory zmniejsza predkos¢ wyjsciowa
silnika daja prawidtowy czas podrézy przenosnika. Przektadnia integralng zamyka si¢ szczelnie i
trwale smarowane smarem. Stosunek wynosi 1/200. Silnik ten zawiera zadnych elementow. OMK
wykryje jesli przenosnik taSmowy ma zacigcie poprzez monitorowanie sygnatu wirnika. Jesli sygnat
spadnie wiecej niz 25% ponizej oczekiwanej stopy zacigcie zostanie wykryty. Ta czynnos$¢ spowoduje
zatrzymanie przeno$nika i wyswietli alarm na LUI. Aby zresetowa¢ alarmu nacisnij i przytrzymaj
klawisz "Time" za 10 sekund.

M3 - Droga przepltywu powietrza drobne fan Generowanie cisnienia spalania w palniku. Jest kon-
trolowany przez wiaczanie i wylgczanie gtownego przycisku zasilania. Filtr jest wyposazony w celu
zapewnienia czystego powietrza.

1) P1- Not Used— Digital Input 8) P9- Conveyor Motor
2) P2- RS-485 Cable To LUI 1) Motor SA
1) +5V 2) Motor SB
2) 485- 3) Motor SC
3) 485+ 4) Hall +5V
4) Ground 5) Hall HC+
3) P4 6) Hall HB+
1) +24 Remote Switch 7) Hall HA+
2) +24 Power (In) Switch 8) Ground
3) Relay +24 Switched (Out) 9) Not Used
4) P5- Elan Programming 9) P10
5) P6- Elan Serial Port 1) Current Sensor
6) P7- Jumper For OMC 1 or 2 2) Current Sensor
7) P8- Thermocouples 3) 24 VDC(-) Main Power
1) Red (-) 4) 24 VDC(+) Main Power
2) Yellow (+) 10) P11
1) +24 VDC To Main Fan
Motor
2) -24 VDC Ground to Gas
Valve V2

OMC - Piekarnik sterowania odczytuje pozycje lub parametry z LUI Posiada logiki dla sterowania
przenos$nikow i1 kontroli temperatury. OMK bedzie wiaczy¢ lub wytaczy¢ V2, start i stop M1, wystaé
wezwanie do sygnatu ciepla odczytuje termopare i monitorowac aktualny czujnik.
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PIEKARNIK ZASADA DZIALANIA

1) CN2-24VDC
1) +24 VDC Main Power To OMC
2) +24 VDC
3) +24 VDC
4) -24 VDC Ground To IC
5) -24 VDC Ground To IC
6) -24 VDC Ground To TS2
2) CNI- Line Voltage
1) Neutral
2) Not Used
3) Line Voltage

PS - Zasilacz prostuje napiecie sieciowe do 24 VDC i dostarcza zasilanie do OMC, IC, FS i S2. Bez-
piecznik 4 wzmacniacz jest stosowany, aby zapewni¢ zabezpieczenie nadpradowe, ktore jest zamonto-
wane na samej PS. Nie istniejg zadne inne bezpieczniki wykorzystywane nigdzie indziej.

PU - The Pick-Up jest fizycznie zamontowany wewnatrz M2 i wykorzystuje technologi¢ integralng
Halla do M2, aby monitorowa¢ predkos¢ obrotowa. Sygnat Halla jest transmitowany OMC, ktory
przeksztalca ja w liniowej predkosci przesuwu przenosnika.

R1 - Pieca silnika wentylatora przekaznika jest zdalnym wytacznikiem obstuzy¢ wieksze obcigzenia
wzmacniacza M1.

S2 - Odsrodkowego przetacznik jest przelacznik SPDT fizycznie zamontowany wewnatrz M1. Gdy
M1 podchodzi do pelnej predkosci, S2 zamyka 1 wysylta sygnat 24 VDC do IC. Funkcjonuje on jako
element bezpieczenstwa, aby zapobiec prace palnika, jezeli M1 nie obraca sig¢.

S3 - Standard Ovens- Wysoki Wyltagcznik krancowy dla standardowych piecow jest bi-metalu, NC,
przetacznik SPST fizycznie zamontowane w panelu bocznym Bake Izby. Jego celem jest dostarczenie
powiedzie bezpieczng prace. Jesli temperatura S3 przekracza 600 ° C, otwiera si¢ i przerywa napigcie
sieciowe do wszystkich elementow, gdy otwiera si¢ wylacznik.

1) Thermocouple 1 (+) - Yellow
2) Thermocouple 1 (-) - Red

3) Thermocouple 2 (-) - Red

4) Thermocouple 2 (+) - Yellow
5) COM- Line Voltage

6) N.O.- Switched Line Voltage
7) L2- High Limit Power

8) L1- High Limit Power

S3 - World Ovens- Wysoki Wylacznik krancowy do piecéw swiatowych jest przelacznik elektronic-
zny, SPST fizycznie zamontowany na bocznym panelu Bake Izby. Jego celem jest dostarczenie
powiedzie bezpieczna prace. Jezeli rzeczywista temperatura pieca przekroczy 650 ° F z6lta dioda nie
bedzie swieci¢. Czerwona dioda zacznie migac, a S3 otwiera si¢ przerywa napigcie sieciowe do
wszystkich komponentow. Istnieja dwa wejscia (2) termopar do tego urzadzenia. Jezeli delta przek-

racza 20 ° C pomigdzy termoparami, zolte 1 czerwone diody LED beda miga¢ na przemian zamyka 1
S3.

SR - Spark Rod sktada si¢ z ptyty montazowej metalu platerowane miedzia, a elektroda zamknigty w
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PIEKARNIK ZASADA DZIALANIA 15

izolacji ceramicznej. Izolowany elektroda ma 1/4 "meski szpadel przyspawany do niego. Ten pik taczy
si¢ z terminalem zaptonowej IC poprzez drutu zaptonowej. Pod koniec tego preta jest usytuowana w
poblizu rurki palnika w taki dala tak, aby utworzy¢ mala szczeling. Gdy sygnal wysokiego napigcia z
IC osiaga luke, jest zmuszony do skoku luke wynikajacg z iskra.

T/C - Termoelement typu sktada K. dwoch réznych przewodnikow, ktore wytwarzaja napiecie propor-
cjonalne do roéznicy temperatur pomiedzy kazdym koncu pare przewodow. T / C jest podtaczony do P8
Terminali 112 na OMK. Sygnat mV stuzy do wyswietlania aktualnej temperatury.

1) TS1- Terminal Strip 2) TS2- Terminal Strip

1L) Neutral In 1L) Power V2 and SRC 1R) Not Used

2L)L1 In 2L) Not Used 2R) Power 2nd OMC

3L) Not Used 3L) +24 VDC In 3R) 24 VDC Power To OCM1
4L) S2 Signal Out 4L) Not Used 4R) Not Used

1R) Neutral Out 5L) Power IC and FS SR)M3 (+)

2R) L1 Out 6L) Power S2 24 VDC 6R) Power To Relay COM
3R) Not Used 7L) SRC 7R) Cooldown Switch

4R) S2 Signal In 8L) COM For V1 8R) M3 (-)

9L) Flame Sensor (-) 9R) -24 VDC
10L) Ground To VFD  10R) Ground

TS 1 & 2 - Sa to listwy zaciskowe, ktore stuza jako punkt polaczenia dla przewodow.

V1-V2 - Zawor gazowy sktada si¢ z dwoch (2) zawordéw elektromagnetycznych. V1 jest otwarty
nieprzerwanie podczas pracy palnika, niezaleznie od tego, zarowno rzeczywistych lub zadanej wartosci
temperatury. V2 jest Hi / Low zaworu i jest kontrolowana przez P11-2 na OMK. Istniejg dwa (2) porty
testowania ci$nienia paliwa z mosigdzu; jedna dla ci$nienia wejsciowego, a drugi dla wysokiej stron-
niczosci. Gorny port stuzy do cisnienia wejsciowego, natomiast dolna port jest uzywany do ci$nienia
wysokiej polaryzacji. Jest regulatorem po stronie zaworu do regulacji ci$nienia szybkie nastawienie.

VFD - Zmienna przetwornica czgstotliwosci przet- 1) Incoming Power

. 1) Neutral
warza prad 50 Hz do 60 Hz Moc wigc wentylator 2; Lii; r\a}oltage
piece moga pracowa¢ w odpowiednim RPM. VFD 3) Not Used
przeksztatca napiecie DC na AC i DC przeksztalca 4) Ground

ie do od iedni 16 dl totliwosci d 2) Not Used-VFD Relay
si¢ do odpowiedniego zrodta czestotliwosci pradu 3) Digital Inputs
trojfazowego do M1. VFD jest wigczony przez 1) Stop Function
OMC P11-1. Petna instrukcja VFD mozna znalez¢ 2) Start/ Run
od adresem www.xItovens.com 3) Not Used
p : -COM. 4) COM To TS2
5) Not Used
6) Not Used

4) Exhaust Fan Power
1) Power To Motor
e 2) Power To Motor
3) Power To Motor
4) Not Used
5) Not Used
5) ModBus Comm

m Technical Support INTL: 316-943-2751
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KAPTUR ZASADA DZIALANIA

Podczas jednego z trzech przelacznikow piekarnika na masce User Interface (HUI) sg do-
tykane (pojemnosciowy dotykowy);
1. Spaliny silnika wentylatora (M1) znajduje si¢ na dachu bedzie dziatat.
2. Piece zwigzane z odpowiednimi przelacznikami wigczy.

Pierwsza czg$¢ zasade dziatania opisano w jaki sposob energia elektryczna jest dostarczana
do okapu i poczatkowe sekwencje gdy przetacznik HUI jest wlaczony. Pozostata czg$¢ teorii
czesSci operacji wyjasniono funkcje elementow w porzadku alfabetycznym. Sktadniki te sg rowniez
wymienione na schemacie.

Zasilanie dla okapu pochodzi z elektrycznego panelu obstugi budynku. W sumie czterech (4)
uktady sg wymagane; Uktad (1) jest jednofazowy uktad wysokiego napi¢cia dla obwodu VFD / wenty-
lator, ktory taczy si¢ z TS 1 terminali 1 1 2 oraz obwodu (2, 3, 4) sa jednofazowe obwody minimalna
niskiego napiecia 20A dla kazdego pieca, ktory taczy Hood maszyna kontroli (HMC) P3 1,519 na
stronie linii, a neutralne bedzie podtaczyé na 3, 7 i 11. Swiatta barana przy gornej piekarnika P3 zasi-
lania terminala 9 na HMC.

HUI zamontowany na Sterowanie o$wietleniem kaptur, aktywacji VFD, Make Up Air (MUA)
aktywacja i funkcji piekarnika. Gdy HUI Light Switch dotknigciu przekaznik jest zamkniety i napigcie
trafi do §wiatet. Gdy zainstalowane sg piece z kapturem, przewodu przetacznika Przeniesienie (SRC)
skutecznie eliminuje glowny przetacznik znajduje si¢ na kontroli pieca oraz transferow do HUI prze-
tacza na masce. Po przelaczeniu HUI dotknigciu sygnal powiadamia si¢ VFD poprzez ModBus sygnal-
izowania go wilaczy¢ do zadanej czestotliwosci, w tym samym czasie, gdy HUI2 aktywacji
przekaznika umozliwia napigcie linii by¢ przeprowadzone przy uzyciu kabla przetacznik przeniesieniu
(SRC) do pieca aktywowanie go. Gdy HUI2-4 sg aktywowane MUA wiaczy. VFD posiada wbu-
dowany zasilacz, ktory jest poditaczony do zacisku 01 to stawia VFD w trybie roboczym tak, gdy utrata
zasilania wyczut VFD uruchomi si¢ z powrotem w trybie roboczym po przywrdceniu zasilania. NO
przetacznika w systemie sygnalizacji pozaru w budynku musi by¢ podiaczony do TS 1 zaciski 91 10.
Gdy alarm jest aktywowany 24 VDC od TS1 9 powrdci z systemu sygnalizacji pozarowej TS1 10
nastgpnie HMC P8 aby wytaczy¢ lampy, wentylatory, HUIL, MUA, zamknigcie piecOw i co oba
przekazniki R1 i R2 przetacznik z NC na NO, powodujac VFD uruchomi¢ przy 60 Hz.

CB - Wylaczniki sg wykorzystywane do ochrony elementéw elektrycznych. Jezeli CB jest wyzwolony,
usung¢ przyczyne i naci$nij przednig aby zresetowaé

HUI - Hood Interfejs uzytkownika zawiera ustawienia fabryczne, dzigki czemu okap bedzie pracowat
z odpowiednig hercéw po wybraniu odpowiedniego rozmiaru pieca i ilos¢ piecow. Ustawienia
fabryczne zawiera rowniez wybdr na VFD, dla VFD, rodzaj aktywacji MUA, a dla instalacji §wia-
towej. w razie wystapienia alarmu sygnat dzwigkowy, a na wyswietlaczu zacznie miga¢. Komunikat o
btedzie zostanie wyswietlony na gorze ekranu na temat Hui. Dotknigcie przycisku "I" bedzie podaé
krotki opis, jak poprawi¢ btad (patrz rysunek 1). Dotknigcie przycisku "zaréwka" wilaczy $wiatlo 1 wy-
tacza¢ wewnatrz okapu.

Dotykanie "Srebrny Kwadrat" przyciski zamieni kazdg kuchenke lub wylaczy¢ 1 kolejnos¢ dziatania

Technical Support US: 888-443-2751 m Technical Support INTL: 316-943-2751
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KAPTUR ZASADA DZIALANIA 17
VFD i obwodéw MUA. RS485 kabel zasila i komunikacje pomiedzy HUI i HMC.

HMC — The Hood Maszyna Control to ptytka drukowana, ze posiada wszystkie przekazniki do kon-
troli tych funkcji; piekarnik SRC aktywacji, aktywacja MUA, aktywacja VFD, monitoruje powietrze
potwierdzajacy przetaczniki i aktywacje¢ oswietlenia. HMC otrzymuje ciagle zrodto zasilania 24 VDC
umieszczono wytacznik CB1 jest wigczony. Sktadnik ten posiada rowniez niezalezne przekazniki do
kontroli mocy piec do gaszenia. Jesli jest odbierany sygnat z systemu przeciwpozarowego piekarnik (s)
i mocy o$wietlenia zostaje przerwane, a VFD bedzie dziata¢ na petnych obrotach. W przypadku insta-
lacji $wiatowej, monitorowanie przetacznika zagiel jest dostgpna tylko odpowiadajac na kilka pytan,
poprzez programowanie w trybie fabrycznym. HMC bedzie rowniez zaprogramowac¢ PowerFlex 4M
VFD kazdym razem wytacznik CB1 jest wiaczony. Komunikacja Modbus stuzy do zmiany czestotli-
wosci VFD przebiega w zaleznosci od liczby uzywanych piecow. Komunikaty o btedach beda wy-
swietlane na ekranie, aby poméc w rozwigzywaniu problemow. Na ekranie bedzie miga¢, a sygnat
wskazujacy na btad wystapit, przycisk alarmowy moze anulowac to przez 2 godziny. Jesli btad nie zos-
tal naprawiony piszczenie powrdci. HMC ma przypomnienia czyszczenia filtra dostgpne.

LT1 & LT2 - Sa to zarowki na kazdym koncu masce i powinna $wieci¢ po nacisnigciu przycisku
lampka HUI jest dotykany, dotknij go ponownie i lampka gasnie.

M1 - spalinach silnika wentylatora jest 3-fazowy, bezposredni silnik napedowy. Podczas normalne;j
pracy, to jest zasilany przez VFD a jej obroty beda sie r6zni¢, jak czestotliwo$¢ zmienia si¢ z VFD.
Brak uzytkownikoéw naprawiane czesci w silniku, a tozyska sa trwale nasmarowane.

M2 & M3 — chlodzenie silnika wentylatora to 24 VDC, bezposredni silnik napgdowy. W normalnych
warunkach pracy, jest on zasilany przez HMC. Wentylatory te s3 wykorzystywane do utrzymania
skrzynkeg sterujaca za maska chtodnej. Brak uzytkownikow naprawiane czgsci w silniku, a tozyska sa
trwale nasmarowane.

PLUG 1, 2, & 3 — s3 to okragle wtyki elektryczne na jednym koncu SRC. Wtyki potaczenia do pojem-
nikow 4, 5,1 6, w tylnej czgsci kolpaka. Drugi koniec SRC podtacza si¢ do pieca wigzki przewodow i
eliminuje przetacznika operatora dostarczony w piecu. Z drugiej strony, gdy HUI na ostonie jest wy-
taczony, odpowiedni piec jest wytaczony, a.

PS —The Zasilanie prostuje napigcie sieciowe do 24 VDC i dostarcza zasilanie do HMC, wentylatory
oraz stlumienie pozaru

R1 — jest przekaznik SPDT, ktory jest sterowany elektrycznie wylacznika. Wykorzystuje elektromag-
nes w obstudze mechanizm przetaczania. Napiecie jest dostarczane z TS1-9 polu agenta ANSUL sig.
Po uaktywnieniu alarmu pozarowego napigcie powraca do TS1-10 nad do HMC P8. To samo napigcie
nadal R1-1 aktywujac cewke w przekazniku, powodujac stykéw w przekazniku do przejscia z NC na
NO. Spowoduje to przetaczenie 24 VDC od terminalu 6 do terminalu 5 na VFD powodujac M1 do
pracy przy cze¢stotliwosci 60 Hz.

R2 — Jest przekaznik SPDT czas op6znienia , ktory jest sterowany elektrycznie wytacznika .
Wykorzystuje elektromagnes w obstudze mechanizm przetaczania. Napigcie trwa od R1-6 do R2
poprzez przewod czerwony aktywujacego cewke w przekazniku , powodujac stykéw w przekazniku do
przejscia z NC na NO po jednej sekundzie wygasta . Ta operacja op6znia stosowanie napigcia na
zacisku ( 5) na VFD.

Technical Support US: 888-443-2751 m Technical Support INTL: 316-943-2751
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18 KAPTUR ZASADA DZIALANIA

REC 1, 2, & 3 - Sa to zbiorniki elektryczne, ktore dostarczajg napiecia linii dla piecow. Kazdy pojem-
nik powinien mie¢ dedykowany bezpiecznik 20A dostarczonego z budynkow panelu elektrycznym.
Napiecie linii kazdego pojemnika jest dostarczany poprzez HMC P3. Jezeli alarm pozarowy jest akty-
wny P3 zakldci napigcie sieciowe dostarczane do odbieralnika wytaczania piekarnika off.

REC 4, 5, & 6 s3 one koliste naczynia elektryczne zamontowane w tylnej czesci kotpaka. SRC taczy
do nich. To wylacza gtdéwny wylacznik piekarnika znajdujacy si¢ na piecu i przenosi dziatanie nig do
HUI Ten pojemnosciowy dotykowy (NO) wiacznik znajduje si¢ na przedniej masce i kontroluje
$wiatto.

TS 1 & 2- Sg to listwy zaciskowe, ktore stuza jako punkt potgczenia dla przewodow.

VFD - napedu o zmiennej czgstotliwosci przetwarza napigcie zasilania AC na DC, a nastepnie kon-
wertuje DC do odpowiedniego zrodta czestotliwosci pradu trojfazowego dla M1. zasilanie sieciowe
podiacza si¢ do zaciskow L1 1 L2. M1 podiacza si¢ do zaciskow T1, T2, T3 i przez TS1. HMC wysyla
polecenie do Modbus ustawi¢ czestotliwos¢ dla kombinacji piecow wybranym. VFD moze odbierac¢
sygnat z systemu tlumienia ognia dowodzi¢ naped do uruchomienia przy 60 Hz.

Kompletny podrecznik mozna znalez¢ pod adresem www.xltovens.com.

Predkosc
wentylatora XLT Logo
wyciggowego
wentylator wyciggowy na piec wylaczony
piec na

alarm wyciszenie $wiatta kaptur

informacje o bledzie

Pojemnosciowe Piekarnika

Figure 1

XLT
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PIEKARNIK ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Funkcja Mechaniczna

Jezeli kuchenka nie dziata prawidtowo, nalezy sprawdzi¢ nastepujace warunki:

1.

Sprawdz, czy przewod zasilajacy do pieca jest podtaczony i1/ lub podtaczony, jesli wyposa-
zony w wtyczke i gniazdo.

Sprawdzi¢ wszystkie wylaczniki na panelu sterowania piekarnika, aby upewnic sig¢, ze nie
zostaly aktywowane.

Sprawdz, czy wytaczniki w panelu rozdzielczym budynku nie zostaty zadziatal lub jest wytac-
zony.

Sprawdz w instrukcji obstugi zaworu gazowego do sprawdzenia, czy jest on wigczony w cato-
$ci. Uchwyt zaworu powinna by¢ rownolegta do rurociaggu gazu ziemnego, gdy zawor jest
wlaczony, a uchwyt bedzie prostopadle do rurociagu gazu ziemnego, gdy zawor zostanie wy-
laczony. Nalezy rowniez pamigtaé, ze w kazdej chwili waz gazowy zostat odtaczony to za-
jmie czasu, aby oczysci¢ powietrze z pociggiem gazu.

. Upewnij sig, ze piec jest zasilany gazem przez rozlaczenie i reengaging szybki-odtaczy¢ zlac-

zke weza gazowego.

Sprawdz, czy piekarnik jest catkowicie zmontowane. Wszystkie palce muszg by¢ prawidlowo
zainstalowane. Bledne lub niekompletne rozmieszczenie palcow moze spowodowac
"wietrznych" stan, ktéry moze spowodowac, ze palnik nie zapali.

Wielkos¢ linii gazu i ci$nienie muszg by¢ wystarczajace, aby wspieraé catkowite zapotrzebo-
wanie BTU z wszystkich urzadzen w sklepie wlaczone. Patrz sekcja "Wymagania Piekarnik
gazowy" niniejszej instrukcji.

(Australia Tylko) W przypadku piekarnik nie zapalajac prawidtowo. Wylaczy¢ piekarnik 1
nacisnij 1 przytrzymaj przetacznik recznego resetowania z tylu szafy sterowniczej przez pigc
sekund. Odczekaj okoto 30 sekund lub do momentu zatrzymania wentylatora chtodzacego
przedzenia 1 wlaczy¢ piekarnik z powrotem.

(instalacje $wiata) Jesli za pomocg przetacznikow Sail sprawdzi¢ Hui komunikaty o btgdach
zwigzanych sekwencjonowanie Sail przetacznika.

Jezeli piekarnik nadal nie dziata prawidlowo, XLT posiada wykwalifikowanych pra-

cownikow obstugi klienta, ktore moga zapewni¢ pomoc na wszelkiego rodzaju problemu
piekarnika XLT moga wystapic¢. Obstuga klienta jest dostepny 24/7/365 na 888-443-2751 lub od-
wiedzi¢ www.xltovens.com.
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20 KAPTUR ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

A Zdejmowanie pokrywy panelu kaptura VFD naraza wysokiego napigcia.
WYSOKIE Postepuj ostroznie i dokladnie zapoznac si¢ z ponizszymi instrukcjami.

NAPIECIE

Wstepne rozwigzywanie okapu:

1. Zdjac panel obejmujacy VFD, aby sprawdzi¢ czy wytacznik jest wyzwolony.

2. Sprawdzi¢ biezaca czgstotliwos¢ regulatora VFD. Aby uzyskac dostep do przycisku czestotliwosé
rzeczywista, nacisnij przycisk <ESC>, az Tryb wys$wietlania pokazuje D0OO1.

Sprawdz, czy wytacznik w panelu ustug nie jest uruchomiony.

Upewnij si¢, ze przetacznik Sznury przesiedlenia (SRC) sa odpowiednio wtozone do pieca (-0w).
Nalezy sprawdzi¢, czy filtry sg czyste i smaréw prawidlowo zainstalowane.

Sprawdz, czy wentylator wyciggowy obraca si¢ we wlasciwej rotacji. Aby sprawdzi¢ obroty
wentylatora, zdja¢ pokrywe na wentylator wyciagowy. Wzrokowo, czy obréot zgodnie z etykietg na
obudowie wentylatora.

kW

Kaptur Maszyna sterowaé oSwietleniem LED:

1. Gdy czerwona dioda $wieci si¢ oznacza to btad MC.

2. Kiedy pierwsza zielona dioda §wieci si¢ oznacza to moc MC.

3. Gdy druga zielona dioda $wieci si¢ oznacza to, ze wentylator wyciagowy dalej.
4. Gdy trzeci Zielona dioda LED s$wieci, wskazuje to na komunikacj¢ MC VFD.

VFD ma diagnostyke wewngtrznych i moze wyswietli¢ nastgpujace kody btedow:
Napigcie szyny DC F004 spadt ponizej wartosci min.
Napigcie szyny DC F005 spadt ponizej warto$ci max.
F007 Przeciazenie silnika.
FO008 Radiator Over Temp.
F013 Doziemienia.
Port FO81 Comm nierentownych RS485 przestal komunikowac.

Jesli sa wyswietlane dowolne z powyzszych kodow btgdow, a nastgpnie wykonaj nastepujace kroki,
aby je usung¢.

Rekord kod btedu HUI.

Wez pokrywe off kaptur.

Cykl zasilania z wyltacznikiem

Jezeli dzialania naprawcze wymienione powyzej nie doprowadza do rozwigzania problemu, XLT po-
siada wykwalifikowanych pracownikow obstugi klienta, ktére moga zapewni¢ pomoc na wszelkiego
rodzaju XLT piecu lub AVI Hood problemu moga wystapi¢. Biuro Obstugi Klienta jest dostepna na
888-443-2751 lub odwiedzi¢ 24/7/365www.xltovens.com.

Dla naprawy lub konserwacji systemow gasniczych i podzespotow, skontaktuj si¢ z lokalnym
dealerem ANSUL lub XLT za pomoc.
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PIEKARNIK PROCEDURY SERWISOWE

Large User Interface Programming Procedure

Q Przeczytaj calg instrukcje przed programowaniem.

TIP

Kluczowe funkcje konfiguracyjne
ENTER = Uzywane aby wybrac i zapisa¢ parametry.
HIDDEN = Behind the XLT jest ukryty przycisk. Stuzy takze w gore iw dot, aby przej$¢ do
trybu programowania.
UP = Zwigksza ustawienie wybranego parametru.
DOWN = Zmniejsz ustawienie wybranego parametru.

Aby wejs¢ do trybu fabrycznego tech nacisnij beda wyswietlane zaréwno UP 1 DOWN jednoczes-
nie przez 10 sekund oraz nastgpujace parametry:

2. Wersja oprogramowania
3. Numer seryjny Wejscie
4. Czas od poczatku:
e Suma godzin.
e Godzin od momentu Filtr zostal oczyszczony.
4. Belt Dlugo$¢: 32 =1832 40 =2440 or 3240 55 =3255 or 3855 70 =3270 or 3870
Szeroko$¢ pasa: 18 = 1832 24 =2440 32 =3240, 3255, or 3270 38 =3855 or 3870
6. Gtowny Typ wentylatora:
e Domyslnie jest on / off.
7. Podziat Pasek:
e Domyslna wartos$¢ to No.
8. Podwd¢jny Burner:
o Dostgpne na piecu rozmiary 3270 1 3870.
9. Typ paliwa:
o Kuchenka gazowa lub elektryczna Piekarnik.
10. Zdalny wiacznik Hood zainstalowana:
e Domyslna wartos$¢ to No.
11. Przesunigcie temperatury Korekty:
o Offsetowy pokazane w stopniach F.
12. Wysoki zakres temperatury od 590°F (310°C) do niskiej temperaturze
13. Niski zakres temperatury od 350°F (177°C) do wysokiej temperatury.
14. Gtowny wentylator (Amps):

b

e Naci$nij <Enter>, aby zobaczy¢ pojedyncze obcigzenie wzmacniacza.
15. Pas Kierunek:

e Domyslnie do prawej do lewe;.

e Moze by¢ wlaczony do lewej do prawej bez fizycznego zmiany kierunku pasa drutu.
16. Gtowne Fan Off Delay:

e Domyslnie jest to auto 225°F (107°C)

17. Sygnatl dzwigkowy Przycisk Test m
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VFD (Swiat) Procedura Programowania

Q Przeczytaj calg instrukcje przed programowaniem.
TIP

Kluczowe funkcje konfiguracyjne

ESCAPE = stuzy do powrotu do poprzedniego

ENTER= Uzywane aby wybrac i zapisaé pa

Displa
rametry. Py

Enter

Escape
menu. P

UP = Zwigksza ustawienie wybranego pa
rametru.
DOWN = Zmniejsz ustawienie wybranego pa

rametru.

Select

) PawerFl%

Z kontrolg Piekarnik wylgczy¢ i zasilania podtagczone do pieca, VFD powinien wykazaé 0.0 na wy-

$wietlaczu.
Instrukcje programowania dla parametrow fabrycznych
1. Naci$nij ESCAPE aby pokaza¢ (D001) z (1) miganie.
2. Nacis$nij ESCAPE ponownie teraz (d) miga.
3. Naciénij przycisk Strzatka w dot, az do (P) nie miga, a nast¢pnie nacis$nij klawisz ENTER.
4. (P101) jest wyswietlany z (1) miganie.
5. Nacisnij strzatke w gore, az do (P106) jest wyswietlany, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.
6. Nacis$nij strzatke w gore, az do (2) jest wySwietlany, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.
7. Naci$nij ESCAPE oraz (P106) maja by¢ widoczne z (6) miganie.
8. Nacis$nij strzatke w gore, az do (P108) jest wyswietlany, a nastepnie naci$nij klawisz ENTER.
9. Naci$nij strzatke w gore, az do (1) jest wySwietlany, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.

—_ —
—_ O

12.
13.
14.
15.

16.
17.

18.
19.

. Naci$nij ESCAPE aby pokaza¢ (P108) wyswietlany.

. Ponownie naci$nij ESCAPE mie¢ (P) lampy btyskowej, a nastgpnie nacisnij strzatke w gore, az
zostanie wyswietlony (A).

Nacisnij) ENTER, aby (1) lampy btyskowe;.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (A451) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
Naciénij strzatke w gore, az do (9) jest wyswietlany, a nastepnie nacis$nij klawisz ENTER.

Nacis$nij ESCAPE nastepnie nacisng¢ strzatke w gore, az do (A458) jest wyswietlany, a nastep-
nie nacisnij klawisz ENTER.

Nacis$nij strzatke w gore, az do (1) jest wySwietlany, a nastepnie naci$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij ESCAPE dwa razy, a wyswietlacz powinien przeczyta¢ (A458) z (a) obrobki blachar-
skiej.

Nacisnij dot, az (D001) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.

Nacis$nij klawisz ENTER dwa razy na wyswietlaczu pokazac (0,0).

Technical Support US: 888-443-2751 m
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Q Przeczytaj calg instrukcje przed programowaniem.

TIP
Programowanie instrukcje dotyczace nizsza niz 60 Hz
1. Nacis$nij ESCAPE aby pokaza¢ (D001) z (1) miganie.
2. Nacis$nij ESCAPE ponownie teraz (d) miga.
3. Naci$nij przycisk Strzatka w dot, az do (A) miga, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.
4. Nacisnij strzatke w gore, az do (A458) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
5. Naciénij strzatke w gore, dopdki (0) jest wyswietlany, a nastepnie nacis$nij klawisz ENTER.
6. Naci$nij ESCAPE oraz (A458) jest pokazany z (8) miganie.
7. Nacisnij przycisk Strzatka w dot, az (A409) jest wyswietlany, a nastepnie nacisnij klawisz EN-

TER.

8. Nacisnij przycisk Strzatka w dot, az zostanie wy§wietlony zadany Hz, a nastepnie nacisnij
klawisz ENTER.

9. jest wySwietlany Naci$nij ESCAPE az (A409).

10. Nacisnij przycisk Strzatka w dot, az (D001) jest wyswietlany, a nastepnie nacisnij klawisz EN-
TER.

11. Nacis$nij klawisz ENTER dwa razy na wyswietlaczu pokazac¢ (0,0).

Instrukcje dotyczace programowania do 65 Hz Max

Nacis$nij ESCAPE aby pokaza¢ (D001) z (1) miganie.

Nacisnij ESCAPE ponownie teraz (d) miga.

Nacis$nij przycisk Strzatka w dot, az do (P) nie miga, a nast¢pnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacis$nij strzatke w gore, az do (P105) jest wyswietlany, a nast¢pnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacisnij przycisk Strzatka w gore, az zostanie wySwietlony zadany Hz, a nast¢pnie nacisnij
klawisz ENTER.

Nacisnij) ESCAPE az (P) miga na pokazaniu wyswietlaczu (P105).

Nacis$nij strzatke w gore, az do (A) miga, a nastepnie nacisnij klawisz ENTER.

Nacis$nij strzatke w gore, az do (A409) jest wyswietlany, a nastgpnie nacis$nij klawisz ENTER.
Nacisnij przycisk Strzatka w gore, az zostanie wySwietlony zadany Hz, a nast¢pnie nacisnij
klawisz ENTER.

10. Nacisnij ESCAPE raz i strzatka w gore, az (A458) jest wySwietlany, a nastepnie nacisnij
klawisz ENTER.

11. Nacisnij strzatke w gore, az do (1) jest wyswietlany, a nastepnie nacis$nij klawisz ENTER.
12. jest wySwietlany Naci$nij ESCAPE az (A458).

13. Nacisnij przycisk Strzatka w dot, az (D001) jest wyswietlany, a nastepnie nacis$nij klawisz EN-
TER.

14. Naci$nij klawisz ENTER dwa razy na wyswietlaczu pokazac (0,0).

AN

A S IO

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK PROCEDURY SERWISOWE
Ustawienia predkosci przenosnika

Przeczytaj calg instrukcje przed programowaniem.

TIP
Kluczowe funkcje konfiguracyjne
ENTER =  Uzywane aby wybra¢ i zapisa¢ parametry.
HIDDEN = Behind the XLT jest ukryty przycisk. Stuzy takze w gore iw dot, aby przej$¢ do trybu pro-

gramowania.
UP=  Zwigksza ustawienie wybranego parametru.
DOWN = Zmniejsz ustawienie wybranego parametru.

1. Aby wprowadzi¢ ustawienia przeno$nikoOw nacisnij i przytrzymaj 3 przyciski (ukryty, w gore iw dot)
przez 10 sekund, aby wejs¢.

2. Wyswietla pokaze ekrany programowania przed automatycznym opuszczeniu potgczenia po 5 sekun-
dach braku aktywnosci.

Minimalny Czas
Mirn Time Domyslng warto$cig jest 90. Aby zmieni¢, naci$nij ENTER. Za pomoca strzatek gora /
dot aby zmieni¢ czas, ktory jest pokazany w sekundach. Naci$nij ENTER, aby zaak-
ceptowac i przejsé.

Xu)
1]

[

Maksymalny Czas
Max Time Domyslng warto$cig jest 1200. Aby zmieni¢, naci$nij ENTER. Do uzytku 1832 1020 i
wszystkich innych modeli bedzie 1200. Za pomoca strzalek gora / dot aby zmienié
czas, ktdry jest pokazany w sekundach. Naci$nij ENTER, aby zaakceptowac i przejs¢.

e
b
x|
fRx]

Srednica kola lancuchowego
Seprocket Diameter  Fabryczne 1.77. Aby zmieni¢, nacisnij ENTER. Za pomoca strzatek gora / dot, aby

177 zmieni¢ $rednice. Naci$nij ENTER, aby zaakceptowac i przejsc.

Przelozenie przekladni
Firnal Gear Ratio fabryczne to 300. Aby zmieni¢, naci$nij ENTER. Za pomocg strzatek gora / dot do
zmiany przelozenia. Nacisnij ENTER, aby zaakceptowac i przejsc.

Predkos¢ Wykonczenia
rim Sreed X Domyslng warto$cig jest 100. Aby zmienic¢, naci$nij ENTER. Za pomocg strzatek
. gora / dot do zmiany wykonczenia predkos¢. Nacisnij ENTER, aby zaakceptowac i
przejsé.

Zmiany kierunku przenosnika tasmowego

Przenosnik tasmowy jest bezkierunkowe. Oznacza to, ze nie ma fizycznej zmiany pasa, gdy chcemy

zmieni¢ kierunek; teraz jest tak proste, jak zmiana programowania. Aby zmieni¢ kierunek:

1. Wprowadzi¢ Tryb fabryczny Tech poprzez nacis$nigcie i przytrzymanie przycisku przez 2 strzatkami
przez 10 sekund.

2. Naci$nij przycisk Strzatka w dot, aby przetacza¢ si¢ pomiedzy ekranami.

3. Na kierunku pasa, naci$nij ENTER i uzyj strzalek gora / dot, aby zmieni¢.

4. Nacisnij ENTER, aby zaakceptowac i przej$c.

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK PROCEDURY SERWISOWE
Wilaczanie / wylaczanie procedury regulacji zaworu
Sprawdz przychodzacej Cisnienie:
e Odkre¢ wkret 1 petny obrét w lewo (rysunek 1)
e Podlaczy¢ Manometr do tego portu testowego
e Obracajac lui si¢ na miejscu i czeka¢ na palniku swiatta (do 30 sekund)
o Udokumentowac ci$nienie przychodzace na liscie kontrolnej startowego. (Jezeli nowa
instalacja)

Rysunek 1

e QObracajac Lui w pozycji wylaczonej
e (Odtaczy¢ manometer
e Dokreci¢ $rube w prawo do oporu (Rysunek 2)

Rysunek 2

m Technical Support INTL: 316-943-2751

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751




26 PIEKARNIK PROCEDURY SERWISOWE
Wilaczanie / wylaczanie procedury regulacji zaworu

Sprawdz Wysoka polaryzacji Cisnienie:

Poluzowac $rubg regulacji 1 pelny obrét w lewo (Rysunek 3)

Podtaczy¢ Manometr do tego portu testowego

Obracajac lui si¢ na miejscu i czeka¢ na palniku $wiatha (do 30 sekund)

Rysunek 3

e Usun $rubg uszczelniajaca

e (Obracajac duzy ptomien polaryzacji wkret znajdujacy si¢ za Seal §rube (rysunek 4), az zadane
ustawienie zostanie osiggnigte. Uzyj tabeli ponizej (rysunek 5) dla poprawnego ustawienia
Zaworow.

e Zainstaluj ponownie $rube uszczelniajaca

uszczelniajaca

Rysunek 4
On-Off Valve Adjustment Setti

Natural Gas LP Gas
All Oven Models p m——nmnr———————+—————
C mbar kPa C

High Flame Bias 3.5 8.75 0.875 10 25

Rysunek 5

Technical Support US: 888-443-2751 m Technical Support INTL: 316-943-2751

Simple. Smart.




PIEKARNIK PROCEDURY SERWISOWE

Ustawienia Air Shutter - oryginalne

M}gawk:l

Optyczny czujnik plomienia

Recommended Burner Shutter Settings

All Oven Models Natural Gas LP Gas

Standard 3.0 3.0
HP 9.0 9.0

q Nowy Installation- Migawka zostal ustawiony w fabryce. Nie powinno to trzeba regu-
lowac. Jesli okaze luzne potaczenia wsparcia technicznego dla ustawien.

Wysoka Altitude- 6000 ft nad migawka moze trzeba regulowaé. To powinno by¢ regu-

lowane tylko utrzymac ptomien o$wietlone i spalanie do minimum.

Shutter

NOTE

Ustawienia Air Shutter - Australia
Mi;awka

<

‘
o | )
= o
Optyczny czujnik plomienia

Recommended Burner Shutter Settings
All Oven Models ULPG Australia
Standard 3.0

HP 9.0
q Ustawienia Australia-ULPG nie moga by¢ regulowane za australijskiego Stowarzyszenia

NOTE Gazu.
XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PROCEDURY KAPTUR SERWISOWE

Allen Bradley Power Flex 4M Przywracanie AVI Domysine

Q Przeczytaj calg instrukcje¢ przed programowaniem.

TIP

Aby zresetowa¢ VFD zmieni¢ ustawienia P112 na 1. VFD zostanie zresetowany do ustawien

fabrycznych. Aby moc cyklu, wlacz wytacznik 1 wytacza¢ i HMC zataduje parametrow
fabrycznych do VFD.

P105=65 Maximum Frequency

P106=2 Start Source

P108=4 Speed Reference

P110=2 Decel Time

A451=9 Auto Reset Tries

A452=60 Auto Reset Delay

T201=2 Terminal Block Group (I/O) Terminal 5
T202=6 Terminal Block Group (I/O) Terminal 6

A404=60 Jog Frequency

Test uruchomienia silnika poprzez obrét na jeden z przyciskoéw pieca / komory silnika znajduja si¢
na HUIL

a inerfle)(
’. '
&

Kompletna instrukcja VFD dost¢pny www.xltovens.com.

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751



http://xltovens.com/

PROCEDURY KAPTUR SERWISOWE

VED Controller Settings
Switches On
Top | Middle | Bottom 1832 & 2440  |3240, 3255 & 3270| 3855 & 3870
Single | X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
Double X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X X 35Hz 40 Hz 45 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
Triple | X X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X X 45 Hz 50 Hz 55 Hz

Fire Suppression

60 Hz-DO NOT CHANGE

Technical Support US: 888-443-2751

XLT

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




30 STRONY

Jak zamowic czeSci

Maja wszystkie informacje gotowe Dzwonigc XLT. Ponizej znajduje si¢ wykaz informacji, ktore
sg wymagane dla wszystkich zaméwien. Na dole Bill of Materials (BOM) w nastepujacych
cze¢$ciach Przeglad strony sa potrzebne dodatkowe wymagania w zalezno$ci od zamdwienia
czesSci.

Wymagane informacje Piekarnik / Hood:

e  Model #

e Serial #

e Data produkcji

o Telefon #

o Nazwa Kontaktu
e Ustawy o

e Dostawa do
e Informacje o karcie kredytowej

Wszystkie ceny mogg ulec zmianie, kontakt XLT w cenach biezacych.

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751
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e —— Technical Support INTL: 316-943-2751

Technical Support US: 888-443-2751



PIEKARNIK CZESCI - PANEL PRZEDNI

FRON'T PAN
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 6500 Front Panel Assembly P.O.R
2 XA 6505 Front Panel Knob $15.90
3 XA 6600 Sandwich Door P.O.R
4 XF 126-2 Screw 10-24 P.O.R
5 XM 6703 Door Retainer Left $13.80
6 [XM 6704 Door Retainer Right $13.80

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - PANEL PRZEDNI

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 6700 Extended Front Panel P.O.R
2 |XA 6504 Front Panel Knob Assy Ext Frt $33.09
3 XP 6505 Front Panel Knob $14.49

Przedni panel wymagane informacje:
e  Wymiary pieca

o Krotkie lub dlugie okno

e Uchwyt ze stali lub drewna

e 3 "lub 5" Okno otwarcia

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - TYLNA SCIANA

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - TYLNA SCIANA

- BACKWALL ]

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 5001 Back Wall Assembly P.O.R
2 SP 5009A-75 Fan Motor w/ Mount 3/4 HP $283.20
3 XA 5200 Fan Blade P.O.R
Powrét Informacje Scienny wymagane:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Technical Support US: 888-443-2751

XLT

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - TRANSPORTER

Conveyor Drive Chain not shown

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - TRANSPORTER

CONVEYOR
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 7000 Conveyor Assembly P.O.R
2 |XA 7200 Conveyor Bearing Assembly $9.30
3 XM 7301 Conveyor Shaft Idle P.O.R
4 | XM 7302 Conveyor Shaft Drive P.O.R
5 |XP 7403 Conveyor Roll Notched $12.20
6 |XP 7404 Conveyor Roll Plain $11.00
7  |XP 9503 Conveyor Sprocket Driven 15 $15.50
8 XP 9504 Conveyor Drive Chain $23.60
9 XP 9506 Conveyor Belt P.O.R

Przenosnik wymagane informacje:
e Piekarnik Rozmiar
e Podziat Belt lub standardowego pasa

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - BAZA

m
Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - BAZA

BASE
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 1001 Base Assembly P.O.R
2 |XM1003-15 Base Leg $65.40
3 XM 1006 Side Leg Angle P.O.R
4 XM 1007 Front/Back Leg Angle P.O.R
5  |XM 1008 Bolster Plate $11.50
6 |XM 1010 Oven Lid P.O.R
7 | XP 1004 Caster $21.60

Wymagane informacje Podstawa:

e Wymiary pieca

o Pojedyncze, podwojne lub potrojne stosu

Technical Support US: 888-443-2751

XLT

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - GRUPA PALCA

m

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - GRUPA PALCA

FINGERS
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 8Xxxxx Finger Group Assembly P.O.R
2 XA 8001-B Finger Body Bottom P.O.R
3 XA 8001-T Finger Body Top P.O.R
4 XM 8004 Finger Inner Plate Perforated P.O.R
5 XM 8024 EndLoss Plate P.O.R
6 |XM 8025 EndLoss Plate P.O.R
7 XM 8xxx Finger Outer Plate P.O.R

Finger wymagane informacje:

e Wymiary pieca

e Nazwa klienta

e Numer na przedniej czesci palca zewnetrznej

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751

Technical Support INTL: 316-943-2751




42 PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA

Pozycja Serwisowa

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA 43

1 ¥} ‘\E -

N
#

CONTROL PANEL
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 4520-GA Fan Guard / Filter Holder $5.60
2 XP 4170-LUI Large User Interface P.O.R
3 XP 4175-MC Oven Control P.O.R
4 |XP4501-GA FPPG Fan Standard M2 $25.00
5 |XP4515-CB Circuit Breaker $6.95
6 XP 4520-GA Fan Filter $1.95

Wymagane informacje Panel sterowania:
o Wymiary pieca

e Napigcie

o  Wylacznik amp ocenit

e Kierunek Przeno$nik tasmowy

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




44 PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA

DNTROL BOX FRON

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4117-12.5 RPM STD |Conv Motor Assy 12.5 RPM STD $305.30
2 XP 4155 Sprocket Conveyor Drive 10T $15.70

Wymagane informacje sterujace Ramka przednia:
e Wymiary pieca
e Podziat Belt lub standardowego pasa

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA 45

CONTROL BOX BACK
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 HP 2067A-24VDC Relay 8 Pin 30A 24VDC P.O.R
2 | XH4211-DC UV Flame Detector Wire Plug $11.46
3 XP 4207A-DI-N/P On Off Valve P.O.R
4 XP 4210-UV-DC Flame Detector 24VDC $109.00
5 XP 4310A Current Sensor P.O.R
6 |XP4515-CB-15A 15 Amp Circuit Breaker P.O.R
7 XP 4701A-04 Terminal Strip 4 Place P.O.R
8 |XP4701A-10 Terminal Strip 10 Place P.O.R
9 |XP 4705A-DI-24 Ignition Control 24VDC $77.00
10 |XP4713A High Temp Limit Switch P.O.R
11 | XP4716 Power Supply PS $32.40
12 [XP 5012 Capacitor Boot $2.30
13 |XP 5014-30 Capacitor Baldor 3/4 HP 30uF $18.60

Wymagane pole sterowania Powrot informacje:
e Wymiary pieca
e Napigcie

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




46 PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 9301-S Power Cord Assembly $28.40
Wymagane pole sterowania Powrot informacje:

o Wymiary pieca
e Napigcie
@

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE

1 XA 4203-DI-SQ FS/SI Assembly $52.90

Technical Support US: 888-443-2751

Simple. Smart.

m Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA STERUJACA 47

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 9910A-QF-NAT Natural Gas Conversion Kit P.O.R
Wymagane informacje palnika:

e Wymiary pieca
PROPAN ALV]

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE

1 SP 9910A-QF-LPG Propane Conversion Kit P.O.R

Wymagane informacje palnika:

eWymiary pieca

Technical Support US: 888-443-2751

XLT

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




48 PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE

Pozycja Serwisowa

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751

Simple. Smart.




PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE 49
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CONTROL PANEL
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 4520-GA Fan Guard / Filter Holder $5.60
2 XP 4170-LUI Large User Interface P.O.R
3 XP 4175-MC Oven Control P.O.R
4 |XP4501-W FPPG Fan Standard M2 $36.20
5 XP 4515-CB Circuit Breaker $6.95
6 XP 4520-GA Fan Filter $1.95

Wymagane informacje Panel sterowania:
o Wymiary pieca

e Napigcie

e  Wylacznik amp ocenit

e Kierunek Przeno$nik tasmowy

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




50 PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE

. CONTROLBOXFRONT |

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4117-12.5 RPM STD [Conv Motor Assy 12.5 RPM STD $305.30
2 |XP4155 Sprocket Conveyor Drive 10T $15.70

Wymagane informacje sterujace Ramka przednia:
e Wymiary pieca
e Podziat Belt lub standardowego pasa

Technical Support US: 888-443-2751 m

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE 51

CONTROL BOX BACK

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 HP 2060 Circuit Breaker Exh Fan P.O.R
2  |XH4211-DC UV Flame Detector Wire Plug $11.46
3 XP 4207A-DI-N/P On Off Valve P.O.R
4 XP 4210-UV-DC Flame Detector 24VDC $109.00
5 XP 4701A-04 Terminal Strip 4 Place P.O.R
6 |XP4701A-10 Terminal Strip 10 Place P.O.R
7 | XP 4705A-DI-24 Ignition Control 24VDC P.O.R
8 |XP4716 Power Supply PS $32.40
9 XP 4718-4.2 VFD Allen Bradley Power Flex 4M P.O.R
10 |[XP 4720A-LS Watlow LS High Temp Cont P.O.R
11 [XP4721A 3 PH 3% Line Reactor P.O.R
Wymagane pole sterowania Powrot informacje:
e Wymiary pieca
e Napigcie

Technical Support US: 888-443-2751

XLT

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751




52 PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XP 4312A EMC/RFI Filter P.O.R
2 [XP4515-CB-0.5A 1/2 Amp Circuit Breaker P.O.R
3 XP 4702-03-W Terminal Block 3 Pole P.O.R

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE

1 [XA4203-DI-SQ FS/SI Assembly $52.90

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




PIEKARNIK CZESCI - SREDNIA SKRZYNKA SWIECIE 53

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 9910-QF-Nat Natural Gas Conversion Kit P.O.R

Wymagane informacje palnika:
e Wymiary pieca

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 9910-QF-Pro Propane Conversion Kit P.O.R

Wymagane informacje palnika:
e Wymiary pieca

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




glownym baldachim

VFD Sterownik

wentylatora
wyciaggowego

Przedni Panel

Oslona

Technical Support US: 888-443-2751
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CZESCI HOOD - OPIS

Iy

XLT

Simple. Smart.

[T

Skrzynka przytaczeniowa

Kaptur Interfejs

s uzytkownika

Koniec Panelu
Claun

Technical Support INTL: 316-943-2751




VFD SKRZYNKA KONTROLA

VFD Szafka sterownicza z Przeciwpozarowej zwalczaniu

Skrzynka przytaczeniowa prze-
wodu

Listwy zaciskowe (TS) Kaptur sterowania maszyn (HMC)

Zasilanie (PS)

VFED Kontroler (VFD) Ogien Thumienie Relay (R1)

1 ik B
Wytacznik obwodu (CB) Kaptur Interfejs uzytkownika (HUI)

Opoznienie przekaznika (R2)

VFD Control Box (Cover removed)

XLT

Simple. Smart.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




CZESCI HOOD - VFD SKRZYNKA KONTROLA

VED W/ FIRE SUPPRESION
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE

1 |HP-1251 Light Assembly $57.80
2 HP-2058 Ground Bar 7 POS $55.70
3 |HP-2060 Circuit Breaker Exhaust Fan $52.30
4 HP-2067-24VDC Relay 8 Pin 30A 24 VDC $23.70
5 HP-2070-MC Hood Machine Control P.O.R
6 HP-2071-UI Hood User Interface P.O.R
7 HP-2072 Time Delay Relay R2 P.O.R
8  |HP-4718-RJ45 RJ45 Terminal Block $2.30

9  |SP-4520-GA Fan Guard / Filter Repl Kit GA $5.60

10 |XP-4501-GA FPPG Fan Gas M2 P.O.R
11 |XP-4520-GA Fan Filter $1.95

12 |XP-4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00

13 |XP-4716 Power Supply $32.40
14 | XP-4718-4.2 VFD Allen Bradley Power Flex 4M P.O.R
15 |XW-2900 120 Ohm Terminating Resistor P.O.R

Technical Support US: 888-443-2751

XLT

Simple. Smart.

Technical Support INTL: 316-943-2751
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ol Technical Support INTL: 316-943-2751

Technical Support US: 888-443-2751



OKAP SCHEMATYCZNYM w/oFS-w/oVFD

4 @]1 REC4
84 RD/BK n

S2 \
85 WH/BK

89 WH/BL )

TS1

O O | 1Empty

O O | 2Empty

O O | 3Empty

O O | 4Empty

24 BKHT © O | 5Hood Lamp
=O O | 6 Hood Lamp

93 BKHT 90 WHHT
LT2

LT1 Lamp, 60W Bulb

LT2 Lamp, 60W Bulb

REC4 Receptacle, Top Oven
REC5 Receptacle, Middle Oven
REC6 Receptacle, Bottom Oven

S1 Switch, Light
S2 Switch, Top Oven
S3 Switch, Middle Oven
S4 Switch, Bottom Oven
TS1 Terminal Strip
HD-9130E-NV
RD-Red BK-Black BL-Blue GR-Green HT-High Temp WH-White 07/26/2016

XLT

Simple. Smart.
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