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2 VAROVANI A BEZPECNOST INFORMACI

Pro vasi bezpecnost
Neukladejte ani nepouzivejte benzin nebo jiné horlavé kapaliny nebo pary v
VAROVANI Blizkost tohoto nebo jiného zatizeni.

Nespravna instalace, nastaveni, upravy, servis nebo iidrzba miiZe zpusobit
poskozeni majetku, zranéni nebo smrt. Pfed instalaci, pouZitim nebo servisu
VAROVANi tohoto zaFizeni si diikladné proc¢téte navod na instalaci, provoz a iidrzbu.

Opravy vsech spotiebi¢tii & ventila¢ni odsavace vzduchu smi provadét pouze
kvalifikovany odborny pracovnik, ktery & chape tyto pokyny, & je obez-
namen s prisluSnymi bezpe¢nostnimi pokyny. Pred instalaci nebo tidrzbou

VAROVANL  ¢4hoto zaFizeni si dikladné prectéte tento navod.

XLT Pece utratila miliony dolari pfipravou a testovanim nasich vyrobkd, jakoz i rozvo-
jovych Instalace a navody k obsluze. Tyto ptirucky jsou nejkomplexnéjsi a nejjednodussi k pocho-
peni v tomto odvétvi. Jsou vSak worthlesss v ptipadé, Ze nejsou dodrzovany.

Byli jsme svédky operatorim ukladat a majitelé domu pfijit o mnoho tisic dolarti na ztra-
cenych piijmech z dlivodu chybnych instalaci. Drazné doporuc¢ujeme dodrZovat v§echny pokyny
uvedené v tomto navodu k obsluze, jakoz i vychazet z osvédcenych postupti v oblasti instalatérstvi,
elektro a stavebni predpisy HVAC.

Revision History Table
Revision |Comments Date
G Update Power Supply Image And Callouts Pg. 16, Updated Bill Of Materials Pg. 51, Pg. 57, Pg. 63, And 11/20/2020
Pg. 69, Updated Schematics Pg. 70-89
q Updated The Theory Of Operation Pg 12-19, Added Adjustable Bypass Orifice Notes Pg 35-36, Updated 02/16/2021
Schematics Pg. 76-77, 82-85
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VAROVANI A BEZPECNOST INFORMACI 3

Definice a symboly

Bezpecnostni pokyny (zpravy) zahrnuji "Bezpecnostni symboly ostrazitosti" & signalni slovo nebo
frazi jako NEBEZPECI, VAROVANI nebo POZOR. Kazdé signélni slovo mé nasledujici vyznam:

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, kterd, pokud se ji nevyhnete, miize mit
za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

NEBEZPECI

Oznacuje vysokého napéti. To vold svou pozornost na polozky nebo operace, které
by mohly byt nebezpecné pro vas a dalsi osoby pracujici s timto zafizenim. Prectéte
VYSOKEHO i zpravu a peclivé postupujte podle pokyntl.

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, kterd pokud se ji nevyhnete, miize mit za
nasledek sniZeni nebo rozdrceni. To vold svou pozornost na polozky nebo operace,
které by mohly byt nebezpecné pro vas a dalsi osoby pracujici s timto zatizenim.

Z
>
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VAROVANI

Oznacuje potencialn¢€ nebezpecnou situaci, kterd pokud se ji nevyhnete, mize mit
za nasledek mensi zranéni nebo vazné poskozeni vyrobku. Situace popsana v
UPOZORNENTI miize, pokud se ji nevyhnete, vést k vaznym vysledkiim. Dilezita
bezpecnostni opatieni jsou popsany v POZOR (stejné€ jako vystraha), tak se urcité
je dodrzovat.

I

Poznamky oznacuje oblast nebo subjekt zvlastniho vyznamu, zdraznujici bud’
POZNAMEKA Schopnosti vyrobku nebo bézné chyby pfi operacich nebo obsluze.

Tipy nabizeji specialni instrukce, které mohou uspofit ¢as nebo poskytnou dalsi vyho-
dy pfi instalaci nebo pouZzivani vyrobku. Spicka upozoriiuje na myslence, Ze nemusi
NAPAD byt zfejmé na prvni-time uZivatelti produktu.

<
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4 VAROVANI A BEZPECNOST INFORMACI
BEZPECNOST zalezi na vas

Tento pftistroj je urcen pro profesiondlni pouziti kvalifikovanym personalem. Tento

spotiebi¢ musi byt nainstalovan kvalifikovanymi osobami v souladu s platnymi

ptredpisy. Tento spotfebi¢ musi byt instalovan s dostate¢nym vétranim, aby se
zabranilo vzniku nepiijatelné koncentrace zdravi Skodlivych latek v mistnosti, ve

které je nainstalovan. Tento pfistroj potiebuje neomezeny piisun Cerstvého vzduchu
k zajisténi uspokojivé funkce a musi byt instalovan ve vhodné vétrané mistnosti v
souladu s platnymi pfedpisy. Tento pfistroj by mél byt opraven kvalifikovanym
persondlem minimaln¢ jednou za 12 meésict, nebo diive, pokud se ocekava, ze
silném naméhani.

POZOR

NEBEZPECI

Nespravna instalace, nastaveni, Gpravy, servis nebo udrzba mize zpusobit
poskozeni majetku, zranéni nebo smrt. Pfed instalaci, pouZzitim nebo servisu tohoto

zafizeni si dukladné proctéte ndvod na instalaci, provoz a udrzbu.

Ptispévek na viditelném informace o umisténi je tfeba dodrzet v pripad¢, ze budete zapach
plynu. Tyto informace lze ziskat dotazem na svého mistniho dodavatele plynu.

V ptipadé, Ze je detekovana plyn zapach, odd¢lila plyn v hlavni uzaviraci ventil okamzit¢.
Obrat’te se na mistni plynarenské spolecnosti nebo dodavatele.

Neomezujte proudéni spalovani a / nebo vétraciho vzduchu do jednotky. Poskytovat dostatek
volného prostoru pro obsluhu, ¢isténi, udrzbu pfistroje & dostatek volného prostoru pro
ovladani uzaviraci ventil plynu, kdyz je jednotka v instalované poloze.

Udrzujte prostor bez & jasné hotlavého materialu. NESTRIKEJITE &asticim v blizkosti tohoto
zatizeni, pokud je v provozu.

Pece jsou certifikovany pro montaz na hotlavych podlahach.

Elektricka schémata jsou umistény uvnitf fidici jednotky trouby av této pfiru¢ce. Odpojeni na-
pajeciho napéti k jednotce pred provadénim udrzby.

Tato jednotka vyzaduje ventilacni kapuci. Instalace musi odpovidat mistnim piedpistim.

Tato jednotka muize byt provozovana bud’ zemni plyn nebo zkapalnény ropny palivo uréené na
Stitku typovy Stitek umistény na boku pfistroje.

Tato jednotka musi byt provozovana stejnym napétim, faze a frekvence elektrické energie, jak
jsou urceny na Stitku typovy Stitek umistény na boku pfistroje.

Minimalni vzdalenosti musi byt udrzovana od hotflavych a nehotlavych stavebnich material.
DodrZujte vSechny mistni pfedpisy Pii instalaci tohoto zafizeni.

DodrZzujte vSechny mistni normy pro elektrické uzemnéni jednotky.

Ptistroj neni tfeba Cistit vysokotlakou vodou.

XLT pece jsou certifikovany pro pouziti v stohy az tfi (3) jednotky XLT produktii. Integrace
produktt jinych vyrobct do stohu trouby se nedoporucuje, a mé za nasledek zanik jakychkoli
zaruk. XLT Pece nenese zadnou odpovédnost za smiSené pouziti vyrobku.

V opacném ptipad€ volani XLT zakaznicky servis na 1-888-443-2751 pred kontaktovanim
spole¢nost opravy mé za nasledek zanik jakékoliv a vSechny zaruky.

Uschovejte tento navod pro piipadné pozd&jsi pouziti.
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Zaruka - USA a Kanada

Rev H Approval Date: 09/28/2017

Spolecnost XLT zarucuje, Ze pece verze G vyrobené po 16. fijnu 2017 budou po dobu sedmi (7)
let od data pUvodniho zakoupeni koncovym uZivatelem bez jakychkoliv zavad materialu a zpracovani pfi
béZném pouzivani a dale zarucuji hlavni lopatky ventiladtord, htidele dopravnik( , a loZiska dopravnik( po
dobu deseti (10) let. XLT dale zaruduje, Ze vsechny pece / digestofe budou zbaveny rezu po dobu deseti
(10) let od data, kdy bylo zatizeni plvodné zakoupeno. Spole¢nost XLT zarucuje, Ze kapesniky verze E
vyrobené po 16. fijnu 2017 budou po dobu sedmi (7) let od data plvodniho nakupu odbératelem
koncového uZivatele bez jakychkoliv zavad materidlu a zpracovani pfi normalnim pouzivéni. Pokud je v
nakupu zahrnuta kapsicka systému Ansul a trouby, prodlouzi se zaruka na deset (10) let na obou
zafizenich. V pripadé poruchy soucasti XLT doda nahradni dil a zaplati za veskeré prdce spojené s
vyménou soucasti. Pokud pfi kontrole XLT zjisti, Ze soucastka neni vadna, za veskeré vzniklé naklady
bude odpovédny odbératel koncového uZivatele. Tato zaruka je rozsifena na plvodni kupujiciho
koncového uZivatele a neni prevoditelna bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti XLT. Skody
jsou omezeny na plvodni kupni cenu.

POVINNOSTI VLASTNIKA:

e Majitel musi v okamziku pfijeti provéfit zafizeni a bedny. PoSkozeni béhem prepravy musi byt
okamzité hlaseno dopravci a také XLT
Zatizeni musi byt instalovdno a provozovano v souladu s pfiru¢kou | & O, ktera je soucdsti pfistroje
Tato zaruka nezbavuje majitele radné udrzby zafizeni v souladu s ptiruckou | & O, kterd je soucasti
pfistroje

e Kopie "Kontrolniho seznamu pocatecniho startu" musi byt vyplnéna a vracena do XLT, kdyz je
jednotka plvodné nainstalovana, a / nebo kdy? je jednotka odstranéna a instalovana na jiném misté

e Plynové, elektrické a HVAC nastroje musi byt pfipojeny k troubé a instalovany lokalné licencovanymi
dodavateli

e Pokud se vam nepodafi kontaktovat trouby XLT pred tim, neZ se obratite na opravdrenskou firmu
pro zarucni praci, ztraci se veskeré zaruky

CO NENI POKRYTO:

Poskozeni nakladl

Poplatek za prescas

Kterdkoli ¢ast, ktera se stava vadou kvili uzite¢nym sluzbam (vyboje napajeni, vysoké nebo nizké
napéti, vysoky nebo nizky tlak nebo objem plynu, kontaminované palivo nebo nespravné pripojeni
zafizeni)

Jakakoli ¢ast, ktera se stava vadou kvali vihkosti a / nebo jinym kontaminujicim latkam

Dopravni pasy

Filtry

Vyfukové ventilatory

Zarovky

Lakované nebo praskové povrchy

Normadlni udrzba nebo Upravy

Tato zaruka se nevztahuje na poskozeni zatizeni nebo jeho ¢asti v disledku nehody, nehody, zmény,
nespravného poufziti, zneuziti, nespravného cisténi, nespravné instalace, nespravného provozu,
prirodnich katastrof nebo katastrof zplsobenych ¢lovékem

DEKLARACi ZPRACOVANA TAKTO:

V ptipadé zjisténi takové zavady musi byt ozndmeno XLT. Po ozndmeni spolecnost XLT zajisti, aby opravy
byly provedeny autorizovanym servisnim zastupcem. Odmitnuti sluzby po pfichodu autorizovaného
servisniho zastupce uvolni XLT veskeré zarucni povinnosti.

77681 W Kellogg Drive B7208-2003 - PO Box 9090 B87277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (318) 843-2751 - (888)443-2751 - Fax(318) 943-2768
www . xltovens.com




Zaruka - Mezinarodni

Rev K Approval Date: 09/28/2017

Spolecnost XLT zarucuje, Ze pece verze G vyrobené po 16. fijnu 2017 budou po dobu péti let od
data plvodniho zakoupeni koncovym uZivatelem bez jakychkoliv zavad materidlu a zpracovani pfi
béZném pouzivani a dale zarucuji hlavni lopatky ventilator(, , a loZiska dopravnikl po dobu deseti (10)
let. XLT ddle zarucuje, Ze vSechny pece / digestore budou zbaveny rezu po dobu deseti (10) let od data,
kdy bylo zafizeni plvodné zakoupeno. Spole¢nost XLT zarucuje, Ze kapesniky verze E vyrobené po 16.
fijnu 2017 budou po dobu péti (5) let od data plvodniho ndkupu odbératelem koncového uZivatele bez
jakychkoliv zadvad materialu a zpracovani pti normalnim pouzivani. Pokud ndkup zahrnuje digestor a
trouby, prodlouZi se zaruka na sedm (7) let na obou zatizenich. V ptipadé poruchy soucasti XLT doda
nahradni dil a zaplati za veSkeré prdce spojené s vyménou soucdsti. Pokud pfi kontrole XLT zjisti, Ze
soucdastka neni vadnd, za veskeré vzniklé naklady bude odpovédny odbératel koncového uZivatele. Tato
zaruka je rozsifena na plGvodni kupujiciho koncového uZivatele a neni prevoditelnd bez predchoziho
pisemného souhlasu spole¢nosti XLT. Skody jsou omezeny na pdvodni kupni cenu.

POVINNOSTI VLASTNIKA:

e Majitel musi v okamziku pfijeti provéfrit zafizeni a bedny. PoSkozeni béhem prepravy musi byt
okamzité hlaseno dopravci a také XLT
Zatizeni musi byt instalovdno a provozovano v souladu s pfiru¢kou | & O, ktera je soucdsti pfistroje
Tato zaruka nezbavuje majitele radné udrzby zafizeni v souladu s ptiruckou | & O, kterd je soucasti
pfistroje

e Kopie "Kontrolniho seznamu pocatecniho startu" musi byt vyplnéna a vracena do XLT, kdyz je
jednotka plivodné nainstalovana, a / nebo kdy? je jednotka odstranéna a instalovana na jiném misté

e Plynové, elektrické a HVAC nastroje musi byt pfipojeny k troubé a instalovany lokalné licencovanymi
dodavateli

e Pokud se vam nepodafi kontaktovat trouby XLT pred tim, neZ se obratite na opravdrenskou firmu
pro zarucni praci, ztraci se veskeré zaruky

CO NENI POKRYTO:

e Poskozeni nakladl

Poplatek za prescas

Kterdkoli ¢ast, ktera se stava vadou kvili uzite¢nym sluzbam (vyboje napajeni, vysoké nebo nizké
napéti, vysoky nebo nizky tlak nebo objem plynu, kontaminované palivo nebo nespravné pripojeni
zafizeni)

Jakakoli ¢ast, ktera se stava vadou kvali vihkosti a / nebo jinym kontaminujicim latkam

Dopravni pasy

Filtry

Vyfukové ventilatory

Zarovky

Lakované nebo praskové povrchy

Normadlni udrzba nebo Upravy

Tato zaruka se nevztahuje na poskozeni zafizeni nebo jeho ¢asti v disledku nehody, nehody, zmény,
nespravného poutziti, zneuZziti, nespravného cisténi, nespravné instalace, nespravného provozu,
prirodnich katastrof nebo katastrof zplsobenych ¢lovékem

DEKLARACi ZPRACOVANA TAKTO:

V pfipadé zjisténi takové zavady musi byt distributor / poskytovatel sluzeb upozornén. Po oznameni
oznami distributor / poskytovatel sluzeb nezbytné opravy provedené autorizovanym servisnim
zastupcem. Odmitnuti sluzby po pfichodu autorizovaného servisniho zastupce poskytne spolecnosti XLT
a distributorovi / poskytovateli sluzeb veskeré zarucni povinnosti.

77681 W Kellogg Drive B7208-2003 - PO Box 9090 B87277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (318) 843-2751 - (888)443-2751 - Fax(318) 943-2768
www . xltovens.com




8 OBECNE

UloZte tento navod
Tento dokument je vlastnictvim vlastnika tohoto zatizeni.

XLT Pece si vyhrazuje pravo provadét zmeény v konstrukei a specifikaci, a / nebo dodatky
k nebo zlepseni svého produktu, aniz by zadné zavazky na sebe jejich instalaci v produktech diive
vyrobené.

Vsechny prava ruka a leva ruka oznaceni v této piirucce jsou z hlediska jakoby stal piimo
pied dvefmi sklo sendvic.

(LH)
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OBECNE 9

Tato ptirucka, kterd obsahuje ilustrované ¢lenéni dilt, byl pfipraven jako pomticka pfi
pochopeni toho, jak pfistroj funguje, jak diagnostikovat problémy a objednavat nahradni dily pro
zafizeni. VSechny soucasti, které jsou uvedeny v rozpisu dilti, jsou vyrobeny se stejnou piesnosti
jako ptiivodni zafizeni.

XLT dilt a poskytovatelé sluzeb jsou k dispozici po celém svéte. Existuji opravnené
poskytovatelé sluzeb nachazeji v hlavnich méstech Spojenych stat. Existuji také autorizovanym
prodejcim usazenym na celém svéte.

Teorie ¢asti Provoz popisuje, jak piistroj funguje. Pochopeni normalniho provozu bude
vyrazné pomoci diagnostiku a feSeni problému. V sekci Odstranovani pta jednoduché ano nebo ne
otazky. Dalsi otdzka nebo tvrzeni zcela zavisi na predchozi odpovédi. To povede k feseni prob-
1ému v co nejefektivnéjSim zpiisobem. V sekei ilustrované ¢asti jsou uvedeny rizné dil¢i sestavy a
detailnich ¢asti, které tvofi zafizeni, jakoz i ¢islo dilu. Vysvétleni, jak objednat nahradni dily je
soucasti baleni.

Tato ptirucka je urcena k doplnéni realizace a provozovani piirucka dodavana spolu s jed-
notkou, kdyz novy. Naleznete v ném popisy, rozméry, vahy, elektrické pozadavky, plany udrzby, a
certifikace.

XLT Pece chce, abyste se s kazdym aspektem vlastnéni a pouzivani troubu & kapotu zcela
spokojen. Vase zpétna vazba, jak pozitivni a negativni, je pro nas velmi dilezité, protoze ndm
pomaha pochopit, jak vylepsit nase produkty a nasi spolec¢nost. Nasim cilem je poskytnout vam
zafizeni, které miizeme byt hrdi na to, postXLTt si mizete byt hrdy na vlastni.

Chcete-li ziskat technickou podporu pro trouby nebo kapuce zakoupeného XLT ma kvalif-
ikovany persondl zakaznického servisu, ktery miize poskytnout pomoc na jakykoli typ XLT trouba
nebo kapuce zatizeni problém mutize nastat. Zakaznicky servis je k dispozici 24/7/365 na 888-443-
2751 nebo navstivte www.xltovens.com.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751
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POVINNOSTI INSTALACE

Odpovédnost XLT/servisni Vlastnik /
spolenost | dodavatel
Site Survey: Ovéreni velikosti elektrické a plynové méric / regulator X
Napéjeci vedeni z TS1 # R3, R4, RS do odtahového ventilatoru X
Napajeni (1) jednofazovy 230 volti 10 Amper obvodu od jisti¢ panelu do X
XLT Hood
Shromazdéni nového kapuci na XLT Instalace a navodu k obsluze X
Pozastavit XLT Hood od stropu X
Instalovat novy odtahovy ventilator na strese X
Napajeni XLT Hood X
Nainstalujte kryt potrubi nebo Valance nad XL T Hood X
Shromazdéni novych peci na XLT Instalace a nivodu k obsluze
Stojany sestaveny a zavedly X
Pece pohyboval a stohovat s fadnou zvedacim zatizenim X
Odlupujte veskeré PVC X
Sestavte kryty & drzaky XLT trouba / Hood X
Spojovaci palivo XL T produkty
Instalovat potrubi a odkapavani nohy X
Svar potrubi na XLT Hood X
Zkontrolujte tésnost X
Instalovat pruzné hadice plynové X
Ptipojit elektrické napajeni X
Spojeni mohou vyZadovat povoleni a kod Kontroly X
Pie mistit make-up-Air vstoupit do mistnosti na koncich pecich X
Start-up za XLT Instalace a navodu k obsluze:
Tlak plynu / zkouseni netésnosti, digestot / funkce trouba, upravte
podle potieby
Start-Up Kontrolni seznam musi byt piedlozeny k ovéteni XLT Zaruka X

X
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TROUBA TEORIE PROVOZU

Kdyz je hlavni vypinac na velkém uzivatelském rozhrani (LUI) je zapnuta:
1. Trouba Fan Motor (M1) se nachéazi v zadni sténé pobézi.
2. Fan (M3) se nachézi na ovladacim panelu pobézi.
3. Velky uzivatelské rozhrani (LUI) bude zobrazovat aktualni teplotu, dokud se nedosahne zadana.
4. Velky uzivatelské rozhrani (LUI) se zobrazi ¢as femenu.
5. Hotak se zapali.
6. Pasovy dopravnik se bude pohybovat.

Prvni ¢ast teorie provozu vysvétluje, jak elektricka energie je dodavana do trouby a uvod-
nich sekvenci, kdyz je hlavni vypinac¢ na velkém uzivatelském rozhrani (LUI) je zapnuta. Zbyva-
jici Cast teorie Casti Provoz vysvétluje funkei slozek v abecednim potadi. Tyto komponenty jsou
také uvedeny na schématu.

o Pfedpoklada se, ze 120 VAC, 60 Hz sitové napéti pro standardni trouby.
e Predpoklada se, ze 230 VAC, 50 Hz sitové napéti na svétovych & australskych trouby.

Napajeni pochazi z elektrického pfipojeni na sténé. Napdjeci kabel se pak ptivede do trou-
by ptes napajeci kabel ke svorkovnici (TS1). Neutralni linka je ptipojena k TS1-1L a L1 je pfipo-
jena k TS1-2L. Z druhé strany TS1 se pfenasi vykon pies High Limit Switch (S3) a rozdéli se na
jisti¢ (CBI1) tak, aby se dostal jak k napajecimu zdroji (PS), tak k reléovému motoru ventilatoru
(R1) nebo frekvenénimu meénic¢i VFD). PS pak prevadi sitové napéti na 24 VDC, které se pouziva
k napéjeni TS2-1L ptes polohy TS2-3L pti +24 VDC a TS2-8L ptes polohy TS2-10L pfti -24
VDC. +24 VDC je distribuovano do ovladacich prvki trouby (OMC1) a (OMC2 je-li vybaveno)
P10-4 pires CB4 /5 z TS2-2R a OMC1 P4-2 od TS2-3R. Tyto vodice jsou zivé, pokud je trouba
pfipojena k siti na stén¢.

Kdyz je trouba zapnutd, relé uvniti oteviené¢ metody koordinace uzavira mezi P4-2 a P4-3,
vysila 24 VDC z P4-3 na TS2-6R ktera distribuuje silu Flame Sense (FS), pti¢emZ FPPG ventilator
(M3) Control zapalovani (IC) terminal 2 a volaji po tepelném terminal IC 4 pies odstiedivy spinac
(S2) o trouba motor ventilatoru (M1). IC pak spusti proces pro zapaleni. OMC P11-1 bude také
posilat nizkého napéti na R1 nebo Trouba Fan Motor Frequency Drive (VFD svété a Australie On-
ly). Kdyz R1 zavfte, sitové napéti je aplikovano z R1-2 do M1. OMC P11-2 uzemni V2 oteviit
vysoky plamen ventil. V ptipadé, ze pec je pouzit s XLT Hood propojka na Molex (MC3) se od-
strani a 24 V ss je odesldna na kapotu. Relé v digestofi bude fidit Cinnost trouby tak dlouho, dokud
LUI mé¢la funkce dalkového ovladani spina¢ zapnuto.

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




TROUBA TEORIE PROVOZU

AL - Alarm zapalovani je volitelny. Kdyz IC ptejde do uzavérky zapalovani, kdyz je kolik 1
uzemneén, zpusobi to, ze budik za¢ne blikat a pipavat. Poplach pfijima +24 VDC z TS2-1R na
fidici skfini master a pokud je na sekundarni skiini dvojity hofdk TS3-1R. Proved’te cyklicky
vykon v troubg, abyste resetovali poplach.

CAP - Kondenzator je fyzicky namontovan uvnitt Control Box, ale pfipojen k vnéjsi montaz M1.
M1 je Neustaly rozkol kondenzator (PSC) motoru. PSC znamena kondenzator motor, ve kterém je
vychozi kondenzator a pomocny vinuti zastat v okruhu pro oba zakladani a vedeni. Spolecna
zemédélska politika je 30,0 uF +/- 6% 370VAC / B 50/60 Hz.

CB - Jistice se pouzivaji k ochrané elektrickych komponenti. Aktudlni hodnota je vytiSténa na
piedni strané vSech jisti¢a. Je-li CB zakopl, odstranit pii¢inu a stisknéte predni resetovat.

CS - Proudovy senzor detekuje elekricky proud (AC) v opotiebeni a generuje proporcionalni
signal. Generovany signal je analogové napéti a poté jej odesle do LUIL. Tim se sleduje stav
motoru ventilatoru trouby. (VSechny trouby jiné nez VFD)

FLT 1 - Jedna se o inline filtr pouZiva ve svétovych pecich . Filtr je umistén v sérii se sit ové
napéti dodavané do pece . Tento filtr se pouziva ke snizovat ucinky elektromagnetického vyzaro-
vani vytvorené nasim zatizenim a back- krmeni do jinych zafizeni. EMC filtr v troubé plynu a
EMI filtru v kondenzatorech elektrickych obsluhovat troubu na inhibici stejnosmérny proud ,
zatimco umoznuje stiidavy proud. Filtry také pomoci indukéni civky , které presmérovavaji
vysoké napéti a vysoké frekvence prostfednictvim rozptylu je na zem . Filtry by mél byt vzdy
uzemnén do pece.

FS - Snimac plamene se sklada z plastového pouzdra a drzaku snimace plamene. FS vyuziva 24
VDC, ktery pochazi z TS2-5L. Kdyz je trouba zapnuta, tato svorka ptijima napéti. Zaporna linka je
dodéavana ptes TS2-9L. Z konektoru vysild modry vodi€ signal IC-10 o hodnoté€ 6,75 pA. Minima-
Ini signal pro udrzeni provozu je 1,0 pA. Kdyz je plamen pfitomen, senzor vizualné prohlizi miru
blikéni a UV charakteristiky plamene. Pokud se né€ktery z téchto indikétorii nezobrazi, snimac ne-
odesila proud do IC. Zapalovani bude pokracovat v procesu az do blokovani.

Vs —IE Technical Support INTL: 316-943-2751
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TROUBA TEORIE PROVOZU

1) Not Used-Alarm
2)+24 VDC In
3) Not Used-Manual Reset
4) Call For Heat
5) Ground In
6) +24 VDC Sent To V1
7) Not Used-Digital Output
8) Not Used
9) Burner Ground
10) Signal Wire To Flame Sensor
2) P2- Not Used
3) Spark Wire

OJO,

IC - Ovléadaci zapalovani je pohanén 24 V DC. IC ma dva vstupy 24 VDC; 1) z oteviené metody
koordinace prostfednictvim TS2 a 2) vyzvu k teplo z oteviené metody koordinace prostfednictvim
S2, ktery je namontovan v M1. To bude zase zelend LED dioda indikujici IC ma silu a vyzvu k
predkladani tepla. Je-1i IC piijme hovor pro vyrobu tepla, zahdji osvétlovaci sekvenci pre-
provétrani. Cervena LED dioda jednou blikat po cca 2-3 sekundy oznamit, Ze sekvence osvétleni
zacalo. Asi po 30 sekundach dojde ke dvéma udalostem; 1) elektricky signdl s vysokym napétim
bude odeslan Spark Rod (SR) od zapalovaci terminalu, a VDC (+) bude odeslana z terminalu IC6
na plynovy ventil ON / OFF (V1). Vysoké napéti skoky pies mezeru v SR vytvafi jiskru, ktera
muze byt slySen, 1 kdyZ IC produkuje pouze tuto jiskru na ¢tyti (4) sekundy. V1-V2 ventil se
otevie, takze palivo proudit do hotdku. Kdyz se tyto dvé udalosti se stanou, pritok paliva a jiskra,
dojde k zapaleni. KdyZ je plamen snimana FS, je stejnosmérny signal je poslan do IC10. IC
pouziva tento stejnosmérny proud dokéazat zapalovani. Minimalné 1,0 uA DC je nutné k udrZeni
provozu. Kdyz svétla hotdk, bude indikator LED svitit zelen€. V ptipadég, Ze hotdk se nerozsviti,
bude IC pokusit znovu zapalovani tfi (3) vicekrat pted LED bude blikat tii (3) krat opakované, jit
do vyluku.

LR- Line reaktor je pouzivan ve vSech svétovych pecich. Jedna se o indukéni vodi€ mezi
ptichozim zdroje stiidavého proudu a VFD. PouZiva se k odfiltrovani bodce proudu a sniZit har-
monické.

1)
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TROUBA TEORIE PROVOZU

1) P1- Not Used
2) P2- RS-485 Cable To OMCl1
1) +5V
2) 485-
3) 485+
4) Ground
3) P3- RS-485 Cable To OMC2
XP-4170A-LUI Re E ; 1) +5V
Eg‘ VJEﬁcu&o‘o: JJ | 2) 485-
" 3) 485+
4) Ground
4) P5- Ground
5) P17- Not Used

LUI - Velky Uzivatelské rozhrani je pohanén oteviené metody koordinace prostfednictvim kabelu
RS 485. Tlacitko hlavniho napéjeni je umistén na piedni strané Lui. Dopravnik (y) a teplota pece
se ovlada pomoci Lui. MlZete zménit tovarni nastaveni s ohledem na velikost trouby, VFD / Ne
VFD, vychladnout rezim a Gas / Electric, atd. Pro standardni trouby bude také zobrazi hlavni ven-
tilatorti zesilovact. LUI se zobrazi chybové hlaseni a alarmy na udrzbu. K dispozici je 12
ptedvoleb nabidky pro pfedem stanoveném cCase a nastaveni teploty. Na obrazovce mohou byt
uzamceny, aby se zabranilo nezadoucimu neplechu.

M1 - Hlavni motor pro standardni peci je PSC, jednofazové, kondenzator béh motoru a ma
vnitini S2. Motor je dvoji napéti a reverzibilni. Napéti pro napajeni motoru je z R1 terminalu # 2.
Pro svétovych trouby M1 je 3 fazovy invertor hodnocené motor s vnitinim S2. To dostane napajeni
z ménice kmitoctu, ktery je pak zapnut OMC. Hlavni motor bude 1 nadale plisobit po dobu asi 30
minut nebo dokud teplota trouby je mensi nez 225 stupiili Fahrenheita po trouby se vypne. K dis-
pozici nejsou Zadné uzivatelem oprXLTtelné dily motoru a loziska jsou trvale mazana.

M2 - Dopravniku Motor je bezkarta¢ovy 24 V DC motoru s pfevodovkou. Motoru pfijima proud z
OMK pres tfi (3) vodice; 1) cerna nebo "W" faze, 2) bily nebo taze "V", a 3) ¢ervené nebo faze
"U". Nesou mezi 18 az 24 VDC. Kazdy vodi¢ je napajen prostiednictvim oteviené¢ metody koordi-
nace v pofadi a slouzi k napajeni jednotlivych civek statoru, které na oplatku poskytuji otdceni mo-
toru. Chcete-li urcit polohu rotoru a poslat tuto pozici do tidici jednotky, tfi (3) Hallovy spinace
jsou vyuzivany. Ctou rotaéni informace z disku upevnéného na rotorové sestavy. Tato informace
se pfenasi do OMK tfemi (3) vodice; 1) oranzové "U" vystupni faze pole signélu, 2) zelenou
vystupni signal "V" faze pole, a 3) zelena / bila vystupni signal pole "W" faze. Ty jsou umistény v
zastrckou, kterd vklada do OMC1 nebo OMC2. Existuji dvé (2) dalsi vodice v zéstréee; 1) fialova
drat, ktery je napajeci napéti na polu ¢idla, a 2) Sedy vodic, ktery je zem. OMC, pomoci interni
logicky obvod, dodavé energii civek statoru k zajisténi spravné otdCeni a nastavi Casovani vy-
buzeni (faze), aby se dosédhlo pozadované rychlosti pasu nastavenou na regulatoru. Motor pohani
nedilnou prevodovku, ktery snizuje vystupni otacky motoru, aby spravny ¢as na dopravnim pasu.
Integralni pfevodovka se uzavie a trvale mazané tukem. Pomér je 1/200. Tento motor neobsahuje
zadné opravitelné dily. OMC bude zjistit, zda je dopravni pas uvizl monitorovanim signalu rotoru.
Pokud je signal klesne o vice nez 25% nizsi nez o¢ekavané miry je detekovéana jam. Tato akce se
zastavi dopravnik a zobrazi poplach na Lui. Pro vynulovani alarmu stisknéte a podrzte tlacitko
"Time" po dobu 10 sekund.
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16 TROUBA TEORIE PROVOZU

M3 - Flow Path spalovani dodéava tlakové Generating ventilator vzduchu k hotaku. To je fizen
zapnuti a vypnuti hlavniho vypinace. Filtr je k dispozici pro zajisténi ¢istého vzduchu.

1) P1- Not Used- Digital Input 8) P9- Conveyor Motor
2) P2- RS-485 Cable To LUI 1) Motor SA
1) +5V 2) Motor SB
2) 485- 3) Motor SC
3) 485+ 4) Hall +5V
@ 4) Ground 5) Hall HC+
3) P4 6) Hall HB+
1) +24 Remote Switch 7) Hall HA+
2) +24 Power (In) Switch 8) Ground
e 3) Relay +24 Switched (Out) 9) Not Used
4) P5- Elan Programming 9) P10
5) P6- Elan Serial Port 1) Current Sensor
9 6) P7- Jumper For OMC 1 or 2 2) Current Sensor
7) P8- Thermocouples 3) 24 VDC(-) Main Power
@ 1) Red (-) 4) 24 VDC(+) Main Power
2) Yellow (+) 10) P11
@ 1) +24 VDC To Main Fan
Motor
@ 2) -24 VDC Ground to Gas
Valve V2

OMC - Ovladani trouby c¢te vybéry nebo parametry z Lui. Je drZitelem logiku pro ovladaci prvky
dopravnikem a kontroly teploty. OMC se zapne nebo vypne V2, spoustét a zastavovat M1, poslat
vyzvu pro tepelné signal, ¢te termoclanek a sledovat aktualni senzor.

1) CN1- Line Voltage
1) Neutral
2) Not Used
3) Line Voltage
2) CN2- 24VDC
1) +24 VDC Main Power To OMC
2) +24 VDC
3)-24 VDC
4) -24 VDC Ground To TS2

PS - Napajeci zdroj usmériuje sitove napéti 24 V DC a napaji OMC, IC, FS a S2.

PU - Pick-Up je fyzicky ulozen uvniti M2 a vyuzivé technologii Hallav jev tvoii jeden celek s M2
monitorovat otacky. Hall u¢inek signal se pfenasi do OMK, ktery je pfevede na linearni rychlosti
dopravniku jizdy.

R1 - Troubé motoru ventilatoru Relé slouzi jako dalkového spinace zvladnout vy$si amp
zatizeni M1.

RTD - Rezistivni detektor Termoparu monitoruje teplotu vzduchu uvnitt komory pedky. Drat RTD
je Cisty materidl, typicky Platina, nikl nebo méd’. Materidl ma piesny vztah odolnosti/teploty, ktery
se pouziva pro indikaci teploty.

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751
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TROUBA TEORIE PROVOZU 17

S2 - CeeroBHu nemm- Odstiediva Switch je piepinaci spinac fyzicky namontovan uvniti M1.
Kdyz M1 je az na plnou rychlost, S2 se zavie a vysila signdl 24 V ss na IC. Funguje jako
bezpecnostni prvek, aby se zabranilo provozu hotaku v ptipadé, ze M1 nedokaze otocit.

S3 - Standard Ovens- Vysoky koncovy spinac¢ pro standardni peci je bi-metal, NC, SPST switch
fyzicky namontovan v bo¢nim panelu nakypu komory. Jeho ucelem je poskytnout selhdni
bezpecného provozu. V ptipadé, ze teplota S3 prekroc¢i 600 © C, otevie se a prerusi sitové napéti
na vSechny soucasti, kdyz se otevie spinac.

1) COM- Line Voltage

2) N.O.- Switched Line Voltage

3) L2- High Limit Power

4) L1- High Limit Power

5) RTD

S3 - CeroBHu nemu- Piepina¢ vysokého limitu pro svétové trouby je elektronicky spina¢ SPST
fyzicky namontovany na bo¢nim panelu komory peceni. Jeho ti¢elem je zajistit bezpecny provoz.
Kdyz trouba pfijme energii, zavie se S3. Pokud skutec¢na teplota trouby pfesdhne 650 ° F, zluta
kontrolka LED se nerozsviti. Cervena LED dioda bude blikat a S3 se otevie pro pieruseni sitového
napéti na vSech soucastech. K tomuto zafizeni jsou dva (2) termoclankové vstupy. Pokud delta
prekroc¢i 20 © C mezi termoclanky, Zlutd a ¢ervena dioda LED bude stfidave blikat a otevie se S3.

SR - Spark Rod se skldd4 z montdzni kovova deska médéné, a elektrody zapouzdieny do keram-
ické 1zolace. Izolovany elektroda ma 1/4 "muzské ry¢ svafované na to. To ry¢€ pfipoji k Spark
terminalu na IC ptes zapalovaci dratu. Konec této tyCe je umistén v blizkosti tsti hotdku v takové
vzdalenosti, aby se vytvofila mald mezera. Pti vysoké napéti signalu z IC dosdhne mezery, je nu-
cen piejit mezeru vysledkem je jiskra.

T/C - Termoclanek typu K. Sklada se ze dvou riiznych vodict, které produkuji napéti imérné
rozdilu teplot obou koncich dvojice vodi¢i. T / C je ptipojeno k P8 Terminalti 1 a 2 na oteviené
metody koordinace. Millivolt signal slouZi k zobrazeni aktualni teploty.

1) TS1- Terminal Strip 2) T82- Terminal Strip

(1) 1L) Neutral In IL) Power V2 and SRC  1R) Not Used
2L)L1 In 10L- -10R 2L) Not Used 2R) Power To OMC2
3L) Not Used 3L) +24 VDC In 3R) 24 VDC Power To OMC1
4L) Not Used 4R) Not Used

4L) S2 Signal Out
1R) Neutral Out
2R) L1 Out

3R) Not Used
4R) S2 Signal In

5L) Power IC and FS SR) M3 (+)

6L) Power S2 24 VDC  6R) Power To Relay COM
7L) SRC 7R) Cooldown Switch

8L) COM For V1 8R) M3 (-)

e 9L) Flame Sensor (-) 9R) -24 VDC

=2 BN 10L) Ground To VFD  10R) Ground
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18 TROUBA TEORIE PROVOZU

V1-V2 - Plynovy ventil se sklada ze dvou (2) elektromagnetickych ventili. V1 je v provozu
nepietrzit¢ béhem provozu hotdku, bez ohledu na skute¢né nebo set-bodové hodnoty teploty. V2 je
Hi / Low ventil, a je fizen P11-2 na oteviené metody koordinace. Existuji dvé (2) zkuSebni tlak
mosaz paliva porty; jeden pro piichozi tlaku, a jeden pro vysoké piedpéti. Horni port se pouziva
pro ptichozi tlak, zatimco spodni port se pouziva pro vysoké predpéti tlakem. K dispozici je regu-
lator na stran¢ ventilu pro nastaveni tlaku vysoké predpéti.

1) Incoming Power
1) Neutral
2) Line Voltage
3) Not Used
4) Ground
2) Not Used-VFD Relay
3) Digital Inputs
1) Stop Function
2) Start / Run
3) Not Used
4) COM To TS2
5) Not Used
6) Not Used
4) Exhaust Fan Power
1) Power To Motor
2) Power To Motor
3) Power To Motor
e 4) Not Used
5) Not Used
5) ModBus Comm

VFD -Variabilni frekven¢ni pohon ptevadi 50 Hz energii na 60 Hz sile, takZe ventilator trouby
muze bézet na spravné RPM. VFD ptevadi napajeci napéti AC na DC a pak prevadi DC na vhod-
nou ttifazovy zdroj frekvence pro M1. VFD je zapnuty pfes OMC P11-1. Kompletni VFD
manualni Ize nalézt na adrese www.xltovens.com.
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Tato stranka zamérné zanechala prazdnou hodnotu.
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KAPUTE TEORIE PROVOZU (STD W/FS)

Kdyz néktery ze tii spinact trouba na kapot¢ User Interface (HUI) se dotkl (kapacitni touch);
1. odtahovy ventilator Motor (M1), umistény na stfese pob¢zi.
2. pece spojené s prislusnymi spinaci se rozsviti.

Prvni ¢ast teorie provozu vysvétluje, jak elektricka energie je dodavana na kapotu a
uvodnich sekvenci, kdyz je spina¢ Hui zapnuty. Zbyvajici ¢ast teorie ¢asti Provoz vysvétluje
funkeci slozek v abecednim potadi. Tyto komponenty jsou také uvedeny na schématu.

Power pro kapotu vznika pii elektrickém servisnim panelu budovy. Celkem ¢tyfti (4) obvo-
dy jsou nutné; obvod (1) je vysoké napéti obvod jednofazovy pro VFD / Fan obvodu, ktery se
pfipojuje k TS 1 terminaly 1 a 2, a obvodu (2, 3 a 4) jsou jednofdzové minimalni nizkého napéti
20A obvody pro kazdy trouba, kterd spojuje Hood Machine Control (HMC) P3 1, 5 a 9 na strané
vedeni a neutralni spoji na 3, 7 a 11. Svétla na zadech z vrcholu trouby sila P3 koncovku 9 na
HMC.

Hui namontovan na ovladani kapuce osvétleni, aktivace VFD, make-up Air (MUA) akti-
vaci a funkei trouby. Je-1i Hui spina¢ dotkl relé je uzavien a napéti ptijde do svétla. Jsou-li nain-
stalovany trouby s kapuci, spina¢ Pfremisténi Cord (SRC) u¢inné odstranuje hlavni vypinac
umistény na ovladaci trouby a transfery na HUI pfepiné na kapotu. Jsou-li HUI spinace stisku
komunikaéni signél je poslan do VFD Modbus signalizace ji zapnout na nastavené frekvenci, ve
stejné dobé, kdy je HUI2 aktivaci relé umozni napéti, které maji byt provedeny pies spina¢ Relo-
cation Cord (SRC) do pece jej aktivovat. Kdyz jsou aktivovany HUI2-4 MUA se zapne. VFD ma
vestavény napajeci zdroj, ktery je ptipojen ke svorce 01 Tato stavi VFD v provoznim rezimu,
takze vzdy, kdyz je ztrata vykonu snimané¢ VFD zac¢ne zalohovat v provoznim rezimu po obnoveni
napajeni. NO pfepinac¢ v systému pozarniho poplachu v budové musi byt pfipojen k TS 1 svorky 9
a 10. Je-li aktivovan alarm 24 VDC z TS1 9 se vrati z poZarni signalizace TS1 10 pak HMC P8
vypnout svétla, chladici ventilatory, Hui, MUA, vypnout troubu a délat ob¢ relé R1 a R2 ptechod z
NC na NO, coz zpisobuje VFD béZzet pti 60 Hz.

1)
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KAPUTE TEORIE PROVOZU (STD W/FS) 21

CB - Jistice se pouzivaji k ochrané elektrickych komponentti. Z CB je vyhozeny, odstranit pficinu
a stisknéte predni resetovat.

1) P1- Dampers 5) P9- Power
1) MUA Top 1) +24 VDC Power
2) Not Used Supply CN2-1
TR 3) MU A Middle 2) -24 VDC Power
§§é 4) Not Used Supply CN2-4
’;—n;l 5) MUA Bottom 6) P10- Switch Relocation
o1 6) Common Cord
T 2) P3- Oven Power 1) Bottom Oven
%;:: 1) Bottom Oven L1 2) Bottom Oven
T 2) Not Used 3) Middle Oven
T 5 3) Bottom Oven L2/N 4) Middle Oven
4) Not Used 5) Top Oven
5) Middle Oven L1 6) Top Oven
6) Not Used 7) Not Used
7) Middle Oven L2/N  7) P13- APS Ex
8) Not Used 1) TS2-4R
9) Top Oven L1 2) TS2-5R
10) Not Used 8) P15- VFD
11) Top Oven L2/N 1) TB2
12) Not Used 2) TB1
3) P7-Lights/Cooling Fans 3) Not Used
1) By Installer 9) P20- APS MUA
2) Light 1 1) TS2-3R
3) Light 2 2) TS2-2R
4) To PS CN2-3 3) TS2-1R
5) +24 VDC To Cool- 10) P25- Cable to HUI
ing Fan 1) Black
6) +24 VDC To Cool- 2) Orange
ing Fan 3) White
4) P8- Fire Suppression 4) Red
1) To TS1-10L
2) ToR1-1
3) Not Used
4) Not Used
5) Not Used

HMC - The Hood Machine Control je s ploSnymi spoji, které ma vSechny relé k ovladani téchto
funkecf; trouba aktivace SRC, aktivace MUA, aktivace VFD, monitoruje vzduch dokladajici ptepin-
acll a aktivaci osvétleni. HMC obdrzi kontinualni 24 VDC zdroj energie za predpokladu, Ze CB1
jisti¢ je zapnuty. Tato komponenta ma také nezavisla relé k ovladani trouby energie pro haseni. Je-
11 ptijat signal z pozarniho systému trouby (y) a svételny vykon je pierusena a VFD pobézi na plné
obratky. Pro instalaci World, monitoring plachta pfepinac je k dispozici jen tim, Ze odpovi na
nékolik otazek prostrednictvim programovani rezimu tovarny. HMC bude také naprogramovat
PowerFlex 4M VFD pokazdé, kdyz jisti¢ CB1 zapnuty. Komunikace Modbus se pouZziva pro
zménu frekvence VFD bézi v zavislosti na poctu pouzitych peci. Chybova hlaSeni se objevi na
obrazovce na pomoc pii feseni potizi. Na obrazovce bude blikat a zvukovy signal upozoriiujici na
chybu Doslo tlacitko alarmu zrusit tuto dobu 2 hodin. Pokud nebyla stanovena chyba pipani vrati.
HMC ma distici filtr upominky k dispozici.
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KAPUTE TEORIE PROVOZU (STD W/FS)

XLT emblém
Rychlost odtahovy

ventilator

Troubu (obrys)

Odsavaci ventilator

na Trouba na (naplnéné)

Zatizeni némy Kapuce svétla

Informace o chyb¢

Tlacitka Trouby

Figure 1

HUI — Hood Uzivatelské rozhrani obsahuje tovarni nastaveni tak, aby kapuce bude pracovat se
spravnym hertzi, kdyz jsou zvolena spravna velikost trouby a pocet peci. Tovarni nastaveni rov-
néz obsahovat vybér na VFD, Non VFD, typ aktivace MUA, a pro instalaci World. Zvukového
signalu a na displeji bude blikat, pokud dojde k alarmu. Chybové hlaseni se zobrazi v horni ¢asti
obrazovky na Hui. Stisknutim tlacitka "I" d4 kratky popis, jak opravit chybu (viz obrazek 1).
Stisknutim tlacitka "zarovka" zméni svétlo zapinat a vypinat uvnit digestote.

Pti dotyku tlacitka "Silver namé&sti" bude zase kazdou troubu zapnout nebo vypnout a sekvencni
provoz VFD a obvodi MUA. RS485 kabel dodava energii a komunikaci mezi Hui a HMC.

LT1 & LT2 - Jsou to Zarovky na kazdém konci kapotu, a by se méla rozsvitit, kdyz se dotknete
tlacitka Hui svétlo, dotknout se ho znovu a svétlo zhasne.

M1 — Odtahovy ventilator Motor je 3-phase, pfimy motorovy pohon. V normalnim provozu, to je
pohanén VFD a jeho RPM se bude ménit pii frekvenci od VFD lisi. K dispozici nejsou zadné
uzivatelem opravitelné dily motoru a loziska jsou trvale mazana.

M2 & M3 — Chladici ventilator motoru je 24 VDC, pfimy pohon. V normalnim provozu, to je na-
pajen ptes HMC. Tyto ventilatory se pouzivaji k udrzeni tidici jednotku pro kapotu chladné. K dis-
pozici nejsou Zadné uzivatelem opravitelné dily motoru a loZiska jsou trvale mazana.

PLUG 1, 2, & 3 — Jedna se o kruhové elektrické zastréky na jednom konci SRC. Konektory
pripojit se nadrzemi 4, 5, 6 a na zadni kapotou. Druhy konec SRC se zapojuje do trouby kabelo-
vého svazku, a odstrafiuje spina¢ obsluhy dodavany v troubé€. Naopak, kdyz Hui na kapot¢ je vyp-
nuty, odpovidajici trouba se vypne také.
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KAPUTE TEORIE PROVOZU (STD W/FS)

1) CN2-24VDC
1) +24 VDC Power To HMC
2) +24 VDC Power to Fire Suppression
3) -24 VDC Power To HMC
4) -24 VDC Ground
2) CNI1- Line Voltage
1) Neutral
2) Not Used
3) Line Voltage

PS —Napajeci zdroj usmérnuje sitové napéti 24 V DC a napaji HMC, ventilatort a haSeni.

R1 - Je SPDT relé, ktera je elektricky ovladany spinac¢. Pouziva elektromagnet pro ovladani spina-
ciho tustroji. Napéti je napdjen z TS1-9 na agenta pole Ansul. Jakmile je pozarni poplach aktivovan
napéti vrati do TS1-10 se k HMC P8. TéhoZz napéti pokracuje R1-1 aktivaci civky v relé, coz
zpusobuje kontakty v relé pro ptepnuti z NC na NO. Tim se spinaji 24 VDC ze svorky 6 ke svorce
5 na VFD zptisobuje M1 pro provoz pii 60 Hz.

R2 — Je zpozdéni relé SPDT cas , ktery je elektricky ovladany spinac . Pouziva elektromagnet pro
ovladani spinaciho ustroji . Napéti pokracuje z R1-6 R2 pomoci ¢erveného kabelu aktivujici civku
v relé , coz zplsobuje kontakty v relé pro pfepnuti z NC na NO teprve po uplynuti jedné sekundy.
Tato akce odklada uplatiiovani napéti na terminalu ( 5) na VFD displeji.

REC 1, 2, & 3 - Jsou to elektrické nadoby, které napajecim napéti pro pece. Kazda nadoba by
méla mit 20A vénovan jisti¢ dodavaného z budov elektrického panelu. Sitové napéti na kazdou
nadobu je napéajen pomoci HMC P3. Pokud je pozarni poplach aktivovan P3 narusi sitové napéti
dodavané do nadoba zavtel troubu vypnout.

REC 4, 5, & 6 Jsou to elektrické nadoby, které napajecim napéti pro pece. Kazda nadoba by
meéla mit 20A vénovan jisti¢ dodavaného z budov elektrického panelu. Sitové napéti na kazdou
nadobu je napdjen pomoci HMC P3. Pokud je pozarni poplach aktivovan P3 narusi sitové napéti
dodavané do nadoba zavtel troubu vypnout.

TS 1 & 2- Jedna se o svorkovnice, které slouzi jako spojovaci bod pro draty.

1)
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KAPUTE TEORIE PROVOZU (STD W/FS)

1) Incoming Power
1) Neutral
2) Line Voltage
3) Not Used
4) Ground
2) Not Used-VFD Relay
3) Digital Inputs
1) Stop Function
2) Start / Run
3) Not Used
4) COM To TS2
5) Not Used
6) Not Used
4) Exhaust Fan Power
1) Power To Motor
2) Power To Motor
3) Power To Motor
4) Not Used
5) Not Used
5) ModBus Comm

VFD - Variabilni frekven¢ni pohon ptevadi napéti AC na DC a pak ptevadi DC na vhodnou
trifazovy zdroj frekvence pro M1. Pfikon se ptipoji na svorky L1 a L2. M1 se ptipoji ke svorkam
T1, T2, T3 a pies TS1. HMC odesle ptikaz k ModBusu nastavit frekvenci pro kombinaci peci
vybran. VFD muze piijimat signal z haseni pozaru velet pohon spustit pfi 60 Hz.

Kompletni manual Ize nalézt na adrese www.xltovens.com.
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26 TROUBA RESENI PROBLEMU
Mechanické Funkce

Pokud vase trouba nefunguje spravné, ovéite prosim nasledujici podminky:

1. Ovéite, zda je napdjeci kabel do pece je piipojen a / nebo zapojen Pokud je vozidlo vybaveno
zasuvku a zastrcku.

2. Zkontrolujte vSechny jisti¢e na ovladacim panelu trouby, aby bylo zajisténo, Ze nebyly
vypnul.

3. Zkontrolujte, zda jsou jisti¢e v objektu elektrické servisni panel nebyly aktivovan nebo
vypnut.

4. Zkontrolujte ruéni ventil plynové ovéfit, Ze je zapnuty upln€. Rukojet’ na ventilu by mél byt
rovnobézné s plynového potrubi, kdyz je ventil zapnut, a rukojet’ bude kolmy s plynového
potrubi, kdyz je ventil vypnut. Také si pamatuji, ze kdykoliv se hadice plynu byl odpojen to
bude néjakou dobu trvat odistit vzduchu z plynové tady.

5. Ovgite, ze trouba je dodavan s plynem vypnutim a Zpétné rychlého odpojeni montaz na hadici
plynu.Zkontrolujte, zda je trouba zcela smontovéan. VSechny prsti musi byt fadné
nainstalovan.

6. Nespravné nebo netuplné umisténi prstu mize zpusobit "vétrny" stav, ktery miize zptsobit
hoték neni na svétlo.

7. Velikost linie a tlak plynu musi byt adekvatni k podpote celkovych pozadavki BTU se vSemi
spotiebi¢i v obchodé zapnuty. Naleznete v ¢asti "Trouba dodavkach plynu" v této ptirucce.

8. (Pouze Australie) V ptipadé, Ze trouba nefunguje spravné osvétleni. Vypnéte troubu a
stisknéte a drzte spina¢ ru¢niho resetu na zadni strané ovladaci skiin€ po dobu péti sekund.
Pockejte priblizné 30 sekund nebo dokud se ventilator ptfestane otaCet a zapnéte troubu znovu
zapnout.

9. (World instalace) Pfi pouziti Plachta ptepinace zkontrolovat Hui chybové zpravy tykajici

A Pfi odpojovani jednotek postupujte opatrné a pozorné si prectéte nasledujici

, kyny.
vysokkno PO

NAPETI

Tvrdy restart

Pokud vase trouba stale nefunguje spravné, proved'te tvrdy reset. Nejprve vypnéte jednotky
a pak odpojte jednotky od elektrické sité. Jednotky nechte odpojené po dobu 1 minuty. Jakmile to

provedete, zapojte jednotky zpét a zapnéte napajeni.

Pokud vase trouba stale nepracuje spravné, XLT ma kvalifikovany personal zdkaznického
servisu, ktery mize poskytnout pomoc na jakykoliv typ problému XLT trouby mohou nastat. Za-
kaznicky servis je k dispozici 24/7/365 na 888-443-2751 nebo navstivte www.xItovens.com.
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TROUBA RESENI PROBLEMU
Kédy chyb sluzeb LUI

Zobrazeni alarmu

MC LED

Stanoveni chyby

Odstrariovani problé mii

Alarm LED sviti. Indikator

Chyba snimace teploty, oteviena

Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pietrvava,

Oven Probe blesku HEAT. Vsechny ostatni [nebo zkratovana. Teplota <40F \ontaktuite XLT
LED diody funguji normalng. ~ |(4C) nebo> 700F (371C) ontakiuyte ALL.
Alarm LED sviti. Indikats
PCB Temp Probe bleslgl HE. A”Sl“. \lfé;hn?/ Z;atni Chyba snimace teploty, oteviena Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pietrvava,
LED diody finguji normalné. nebo zkratovana. kontaktujte XLT.
Z indikatoru zapnuti zapalovani Zkontrolujte, zda je pfipojena plynova hadice.
Alarm LED sviti. Indikétor (be&h), pokud se v troub& nedosahne |Dale je venkovni plynovy ventil zapnuty?
Ienition E blesku HEAT V by ostatni zvyseni teploty o 25F (-4C) za 180 |Pokud ano, proved'te tvrdy reset. Pokud ne,
gnition Lrror L::]S) l(; g ﬁ]n ?ec v 'ohsf s. Pokud restartujete (skute¢na zapnéte ventil plynu. Pokud chyba pretrvava,
104y Jungyi normain. teplota v ramci SOF (10C) nastavené |kontaktujte XLT.
hodnoty), ¢asovani chyb je 10 minut.
Teplota je SOF (10C) nad
Alarm LED sviti. Indikétor na.stavenou h(zfinotou po dObtl> 1 ’ ' o
Over T blesku HEAT. Viechny ostatni min. Pokud uZivatel nastavi nizsi Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pfetrvava,
ver temp LEeSD l; i ﬁm ??c n};:;; " Ihodnotu pozadované hodnoty, kontaktujte XLT.
fody Tunguji no " |zabraiite alarmu, dokud nedosahnete
nové pozadované hodnoty.
Po dosazeni pozadované hodnoty je
Alarm LED sviti. Indikétor aktualni 15F (-9C) pod nastavenou |Zkontrolujte, zda je piipojena plynova hadice.
. , |hodnotou po dobu delsi nez 30 Dale je venkovni plynovy ventil zapnuty?
Under Temp blesku HEAT. VSechny ostatni | . . ; ; )
LED diody funeuif norméing minut. Pokud uZivatel nastavi Pokud ano, proved'te tvrdy reset. Pokud
i pozadovanou hodnotu, resetujte chyba pretrvava, kontaktujte XLT.
Casovac.
Alarm LED sviti. Flash LED Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba stale
CONVEYOR. Vsechny Rychlost> 30 sekund. rychla doba émstu]e, zkonf:rohgrte rylastavem’LU]. Pokud
Over Speed , . . L, , sou nastaveni spravnd, proved'te test
ostatni LED diody finguji trvani vs. nastavena hodnota . K A
normalné panovani Pili§ potvrd’te nastaveni. Pokud
) chyba pietrvava, kontaktujte XLT.
Zkontrolujte fetéz a fetézové kolo, abyste
Alarm LED sviti. Flash LED ovetili spravnou pracovni podminku. Provedte
CONVEYOR. Viechny Rychlost> 30 sekund. pomala doba tvrdy res§t. Pokud ch]yba stile CX]Sl:ll_]e,
Under Speed , . . - , zkontrolujte nastaveni LUL Pokud jsou
ostatni LED diody funguji trvani vs. nastavena hodnota e Ry L,
ormalng nastaveni spravna, proved’te test panovani

PHili§ potvrd’te nastaveni. Pokud chyba
pretrvava, kontaktujte XLT.

Software Error

Alarm LED blika. VSechny

Interni chyba softwaru

Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pietrvava,

ostatni LED jsou vypnuté. kontaktujte XLT.
EEPROM Error Ala@ LED t.)lika. Vsech'ny Bad Checksum Proved te' tvrdy reset. Pokud chyba pietrvava,
ostatni LED jsou vypnuté. kontaktujte XLT.
Alarm LED blika. VSechny . Cista obrazovka LUIL Proved'te tvrdy reset.
Key Short . . Li Iny kli¢ zkraceny> 1 , L :
ey Sho ostatni LED jsou vypnuté. bovolny klié zrdceny> 1 min. Pokud stale existuje chyba, kontaktujte XLT.

Comm Error

Alarm LED blika. VSechny
ostatni LED jsou vypnuté.

Interni chyba softwaru

Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte XLT.

Hi Alarm

Alarm LED sviti. Indikator
blesku HEAT. Vsechny ostatni
LED diody funguji normalng.

Hi Nastavena hodnota alarmu byla
prekrocena.

Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pietrvava,
kontaktujte XLT.

Main Fan Low

Alarm LED sviti. Flash FAN
LED. Vsechny ostatni LED

Zesilovate pod min. Urovni na hlavni
uroven ventilaitoru Amp pro 10

Proved'te tvrdy reset. Pokud chyba pietrvava,

Amps kontaktujte XLT.
diody fanguji normalng. sekund. onakiute
. | Alarm LED sviti Flash FAN  |Zesilovage nad maximéin trovnina | ~<0ntrolite CBI, zda mé vypnout. Pokud
Main Fan High . , . | . ano, obnovte CB1. Pokud ne, proved’te tvrdy
Amps LED. Vsechny ostatni LED  |jednu tabulku trovn¢ hlavniho reset. Pokud chyba pretrvava, kontaktuite
diody funguji normang. ventilatoru pro 10 sekund. XLT. u p Ve, y
Zkontrolujte piekazky. Pokud nejsou nalezeny
Blika dopravni pas LED. Pokud jsou aktualni ota¢ky motoru |zadné prekazky, zkontrolujte fetézec pohonu
Belt Jam Vsechny ostatni LED diody  [mensinez 25% nejnovéjsich a fetézové kolo, abyste oveéfili spravné
funguji normalng. minimalnich otaéek motoru. pracovni podminky. Proved’te tvrdy reset.

Pokud chyba pfetrvava, kontaktujte XLT.
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HOOD RESENI PROBLEMU

A Sejmuti kapoty VFD kryci panel vystavuje vysoké napéti. Postupovat opatrné
VYSOKEHO 2 pec€livé prectéte nasledujici instrukce.
NAPETI

Pocatecni FeSeni problému kapoty:

1.
2.

A

Odstrante kryji VFD zkontrolovat a zjistit, zda je jisti¢ vypnul.

Zjistit skutecné frekvence regulatoru VFD. Pro pfistup k tlacitko Skute¢na frekvence, stisknéte
<ESC> dokud rezim Na displeji se zobrazi dOO1.

Zkontrolujte, zda jisti¢ v servisni panelu neni aktivovan.

Ujistéte se, ze spinac¢ Premisténi Siitiry (SRC) jsou spravné nainstalovany do trouby (y).
Zkontrolujte, zda jsou tukové filtry jsou Cisté a spravné nainstalovan.

Zkontrolujte, zda je odtahovy ventilator se otaci ve spravném natoceni. Chcete-li ovérit otaceni
ventilatoru, odstraiite viko na odtahového ventilatoru. Vizualné zkontrolujte rotaci v souladu se
Stitkem na krytu ventilatoru.

Ovladani Hood stroj LED kontrolky:
1. Pokud sviti ¢ervena LED indikuje chybu
MC.

! L : 2. Pokud sviti prvni zelena LED dioda indikuje
it g_ silu MC.
: ’C‘tm 3. Pokud sviti druha zelena dioda indikuje, ze
%E?a‘]_ : odtahového ventilatoru déle.
4. Kdyz sviti tfeti zelena LED indikuje komu-

nikaci MC na VFD displeji.
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HOOD RESENI PROBLEMU

VFD ma vnitini diagnostiku a mize obsahovat nasledujici kody chyb:
F004 stejnosmérné napéti sbérnice kleslo pod min hodnotou.
FO005 stejnosmérné napéti sbérnice kleslo pod maximalni hodnoty.
FO07 Motor ptetiZeni.
F008 Chladi¢ Over Temp.
F013 Ground Fault.
Port FO81 Comm bezztratové RS485 prestal komunikovat.

Pokud se zobrazi néktery z vyse uvedenych chybovych kéda, postupujte podle nasledujicich
krokd, aby jim jasné.

chybovy kod rekord na Hui.

Vezméte kryt z kapotou.

Vykon cyklus s jisticem

V ptipadé€, Ze napravna opatieni Vyse uvedené neodstrani problém, pak XLT ma kvalifikovany
personal zakaznickych sluzeb, které mohou poskytnout pomoc pro jakykoli typ XLT trouby nebo
XLT Hood problému, které mohou nastat. Zakaznicky servis je k dispozici na 888-443-2751
24/7/365, nebo navstivit www.xltovens.com.

Pro opravy a udrzbu haSeni pozaru a komponentli, obratte se na mistniho prodejce nebo ANSUL
XLT zadosti o pomoc.
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30 TROUBA SERVISNI POSTUPY

Velky uzivatelskych rozhrani Postup

Q Precist cely navod pred programovanim.

NAPAD

ENTER pouzita pro vybér a uloZeni parametru..
UP Zvysuje nastaveni zvolené¢ho parametru.

DOWN Snizte nastaveni zvoleného parametru.

Pro vstup do tovarniho rezimu tech stisknéte tla¢itko se zobrazi oba nahoru a DOLU sou¢asné po dobu
10 sekund a nasledujici parametry:

1.

Verze softwaru
Sériové Hodnota Pocet
Uplynuly cas:
e Celkovy pocet hodin.
e Hodin od Filter byl vycistén.
Opasek Délka: 32 =1832 36 =2336 40 =2440 or 3240 55 =3255 or 3855 70 =3270 or 3870
Sitka pasu: 18 = 1832 23 =2336 24 = 2440 32 = 3240, 3255, or 3270 38 = 3855 or 3870
Hlavni Fan Typ:
e Vychozi hodnota je zapnout / vypnout.
Rozdélit Belt:
e Vychozi hodnota je No.
Dual Horak:
e Dostupny v troubé¢ velikosti 3270-2B a 3870-2B.
Druh paliva:
e Plynova trouba nebo elektricka trouba.

10. Dalkova spoust Hood Instalovany:

e Vychozi hodnota je No.

11. Teplotni Offset Upravy:

o Offset je uvedeno ve stupnich F.

12. Vysoka teplotni rozsah od 590°F (310°C) do nizkych teplot.
13. Nizka teplotni rozsah od 350°F (177°C) do vysoké teplot¢.
14. Hlavnim Fan (Amps):

o Stisknutim tlacitka <Enter> k vidéni izolované Amp zatiZeni.

15. Pas Rezie:

e Vychozi hodnota je zprava doleva.
e Lze pfepnout na zleva doprava, aniz by fyzicky zméné sméru vodice pasu.

16. Hlavnim Fan Zpozdéni vypnuti:

e Vychozi hodnota je auto 225°F (107°C)

17. Bzucak testovaci tlac¢itko

& —Il Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™

Technicka Podpora US: 888-443-2751



TROUBA SERVISNI POSTUPY

Nastaveni rychlost dopravniku

Precist cely navod pred programovanim.

NAPAD

ENTER pouzita pro vybér a ulozeni parametru.

HIDDEN za XIT je tladitko skryté. Pouziva se spo-
lu s nahoru a dolt k pfistupu do pro-
gramovaciho rezimu.

UP ZvySuje nastaveni zvoleného parametru.

DOWN Snizte nastaveni zvoleného parametru.

Chcete-li zadat nastaveni dopravnikové stisknéte a podrzte 3 tlacitka (skryté, nahoru a dolit) po
dobu 10 sekund vstoupit. Zobrazi se objevi programovaci obrazovky ptfed auto-opoustéjici po 5

sekundach neéinnosti.

Min Time

=T

L

Serocket Diameter

Lif

Final Gear Eatio

SN

Technical Support US: 888-443-2751

Minimalni Doba

Tovarni nastaveni je 90. Chcete-li zménit, stisknéte tlacitko ENTER. Pouzijte Sipky
nahoru / dold pro zménu ¢asu, ktery je zobrazen v sekundach. Stisknutim klavesy
ENTER pfijmout a pfedem.

Maximalni Doba

Tovarni nastaveni je 1200. Cheete-li zménit, stisknéte tlacitko ENTER. Pro pouziti
1832 1020 a vSechny ostatni modely budou 1200. Pomoci tlac¢itka nahoru / doli Sipky
zménit Cas, ktery je zobrazen v sekundach. Stisknutim klavesy ENTER pfijmout a
predem.

Retézové Kolo Primér
Tovarni nastaveni je 1,77. Chcete-li zménit, stisknéte tlacitko ENTER. Pouzijte Sipky
nahoru / doli pro zménu prumeéru. Stisknutim klavesy ENTER pfijmout a piedem.

Konecny Prevodovy Pomér

Tovarni nastaveni je 300. Chcete-li zménit, stisknéte tlacitko ENTER. Pouzijte Sipky
nahoru / doli pro zménu prevodového poméru. Stisknutim klavesy ENTER pfijmout a
predem.

Zakladni Rychlost

Tovarni nastaveni je 100. Chcete-li zménit, stisknéte tla¢itko ENTER. Pouzijte Sipky
nahoru / dolt pro zménu Zakladni rychlost. Stisknutim klavesy ENTER pfiijmout a
predem.

Technical Support INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




TROUBA SERVISNI POSTUPY

Zmény sméru pasového dopravniku

Dopravnikovy pas neni smérovy. To znamena, ze neni tam zadny fyzicky zména pasu, kdyz chce
zmeénit smér; to je nyni stejn¢ snadné jako zména programovani. Pro zménu sméru:

1. Zadejte Factory Tech rezimu stisknutim a pfidrzenim tlacitka se Sipkami 2 po dobu 10 sekund.
2. Stisknéte Sipku dola pro prochazeni obrazovek.

3. Na pasu sméru, stisknéte tlacitko ENTER a pomoci Sipek nahoru / dolt zménit.

4. Stisknutim tlacitka ENTER akceptovat a predem.

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

Z ®
SmartSolutions™




TROUBA SERVISNI POSTUPY

VFD (Svét) Programovaci Procedura

Q Precist cely navod pred programovanim.

NAPAD

ENTER Poyziva se pro vybér a ulozeni

@ parametrt.

ESCAPE Pouziva se pro navrat do piedchozi

nabidky.

UP Zvysuje nastaveni zvoleného para-
metru.

DOWN Snizte nastaveni zvoleného para-

® metru.

S kontrolni vypnuti trouby a napajeni pfipojen k peci se VFD by mél ukazat na displeji 0.0.

e~ BN i e

—_
W N —_ O

—_—
N

15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.

Neprekracujte 65 Hz na nastaveni VFD.
Programovaci Navod Pro Tovarni Parametry
Stisknéte ESCAPE pro zobrazeni (d001) s (1) blikat.
Stisknéte ESCAPE jesté jednou, nyni (d) blika.
Stisknutim tlacitka Sipka dold, dokud (P) blika a stisknéte tlac¢itko ENTER.
(P101) se zobrazi (1) blikat.
Stisknutim Sipky nahoru, dokud (P106) se zobrazi a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknutim tlacitka se Sipkou nahoru, dokud se nezobrazi (2) a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknéte ESCAPE a (P106) by mély byt zobrazeny (6) blikat.
Stisknutim Sipky nahoru, dokud (P108) se zobrazi a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknutim Sipky nahoru, dokud (1) je zobrazen a stisknéte tlac¢itko ENTER.

. Stisknéte ESCAPE pro zobrazeni (P108) zobrazeny.
. Dal$im stisknutim tlacitka ESCAPE mit (P) blesku a stisknéte Sipku nahoru, dokud se nezo-

brazi (A).

. mit (1) blesku stisknéte tlacitko ENTER.
. Stisknéte Sipku nahoru, dokud se nezobrazi (A446) a stisknéte ENTER.
. Stisknéte tlagitko ESCAPE a poté stisknéte Sipku DOLU, dokud se nezobrazi (9.5) a stisknéte

tlac¢itko ENTER.
Stisknutim Sipky nahoru, dokud (A451) je zobrazen a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknutim tlac¢itka Sipka nahoru, dokud (9) je zobrazen a stisknéte tlacitko ENTER.

Stisknéte ESCAPE poté stisknéte tlacitko se Sipkou nahoru, dokud (A458) je zobrazen a
stisknéte tlacitko ENTER.

Stisknutim Sipky nahoru, dokud (1) je zobrazen a stisknéte tlac¢itko ENTER.
Stisknéte ESCAPE dvakrat a displej by mél Cist (A458) s (A) blikat.

Stisknéte $ipku DOLU, dokud se nezobrazi (d001) a stisknéte tlagitko ENTER.
Stisknéte tlacitko ENTER dvakrat pro zobrazeni displeje (0.0).

Iﬁ—IE Technical Support INTL: 316-943-2751

Solutions™

Technical Support US: 888-443-2751
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TROUBA SERVISNI POSTUPY

Q Precist cely navod pred programovanim.

NAPAD

XN R WD =

10.
11.

A

© =N

10.
11

12.
13.

Programovani Pokyny Pro NiZzsi Nez 60 Hz

Stisknéte ESCAPE pro zobrazeni (d001) s (1) blikat.

Stisknéte ESCAPE jesté jednou, nyni (d) blika.

Stisknutim tlacitka Sipka dolt, dokud (A) blika a stisknéte tlacitko ENTER.

Stisknutim Sipky nahoru, dokud (A458) je zobrazen a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknutim tlacitka se Sipkou nahoru, dokud se neobjevi a stisknéte tlac¢itko ENTER (0).
Stisknéte ESCAPE a (A458) je zobrazen s (8) blikat.

Stisknutim tlacitka Sipka doli, dokud (A409) je zobrazen a stisknéte tlac¢itko ENTER.

Stisknutim tlacitka se Sipkou dolt, dokud pozadované Hz se zobrazi a stisknéte tlacitko EN-
TER.

Zobrazi se stisknutim klavesy Esc, dokud (A409).

Stisknutim tlacitka Sipka doli, dokud (d001) je zobrazen a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknéte tlac¢itko ENTER jesté dvakrat pro zobrazeni na displeji (0.0).

Programové Instrukce Pro Az 65 Hz Max

Stisknéte ESCAPE pro zobrazeni (d001) s (1) blikat.

Stisknéte ESCAPE jeste jednou, nyni (d) blika.

Stisknutim tlacitka Sipka dold, dokud (P) blika a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknutim Sipky nahoru, dokud (P105) se zobrazi a stisknéte tlacitko ENTER.

Stisknutim tlacitka se Sipkou nahoru, dokud poZadované Hz se zobrazi a stisknéte tlacitko EN-
TER.

Stisknéte ESCAPE, dokud (P) bliké na displeji o tom, (P105).

Stisknutim Sipky nahoru, dokud (A) bliké a stisknéte tlacitko ENTER.

Stisknutim Sipky nahoru, dokud (A409) je zobrazen a stisknétePress UP Arrow until desired
Hz is displayed and press ENTER.

Stisknéte ESCAPE jednou a Sipka nahoru, dokud (A458) je zobrazen a stisknéte tlacitko EN-
TER.

Stisknutim Sipky nahoru, dokud se nezobrazi (1) a stisknéte tlacitko ENTER.

. Zobrazi se stisknutim klavesy Esc, dokud (A458).

Stisknutim tlacitka Sipka dolt, dokud (d001) je zobrazen a stisknéte tlacitko ENTER.
Stisknéte tla¢itko ENTER jesté dvakrat pro zobrazeni na displeji (0.0).

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™



TROUBA SERVISNI POSTUPY

O postupu pro prizptusobeni / off ventil

Inlet Pressure Range
Oven Standard, World, and Australia

Manifold Pressure

Natural gs LP Gas Natural Gas LP Gas
— — —_—
mbar kPa W/C mbar kPa kPa kPa W/C |mbar| kPa | W/C | mbar| kPa

15-35 | 1.50-3.50 |11.5-14| 27.5-35 | 2.75-3.50 1.50-2.50 2.30-3.30 | 3.5 | 8.75]0.875] 10 | 25 | 2.5

Zkontrolujte Pfichozi tlak:

e Povolte Sroub 1 otacka proti sméru hodinovych rucicek (viz obrazek 1)
Pfipojte manometr na této testovaci portu

Zapnéte Lui, aby na misté a ¢ekat na hotdk na svétlo (az 30 sekund)

Figure 1

Otocte Lui do polohy vypnuto
Odpojte manometer
Utahnout Sroub ve sméru hodinovych rucic¢ek, dokud ptiléhala (obrazek 2)

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




36 TROUBA SERVISNI POSTUPY
O postupu pro prizptusobeni / off ventil
Zkontrolujte vysoky klidovy tlak:
e Uvolnéte stavécim Sroubem 1 otacka proti smeru hodinovych rucicek (viz obrazek 3)

o Pfipojte manometr na této testovaci portu
e Zapnéte Lui, aby na mist¢ a ¢ekat na hotak na svétlo (az 30 sekund)

e (dstrante tésnéni Sroub

e Otocte High Flame Bias Sroubem umisténym za Seal Sroub (obr.4), dokud neni dosazeno poza-
dované nastaveni. PouZijte tabulku nize pro spravné nastaveni ventilu.

e Pieinstalovat Seal Sroub

XS

A °
SmartSolutions™

Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




TROUBA SERVISNI POSTUPY

Nastaveni vzduchové klapky -

Originalni

opticky snimac¢ plamene

b uzavérka

/

Recommended Burner Shutter Settings

All Oven Models Natural Gas LP Gas
Shutter Standard 3.0 3.0
HP 9.0 9.0

q Nova instalace- Zavérka byla nastavena v tovarn€. To by nemélo byt nutné uprav-
it. Pokud se uvolnila volani na technickou podporu pro nastaveni.
POZNAMKA Vysoka nadm vyska- 6000 ft a nad zavérky mize potfebovat upravit. To by mélo
byt upraveno pouze, aby plamen osvétlené a spalovani na minimum.

Technical Support US: 888-443-2751

5 ®
SmaM:SnIut:lnns

Technical Support INTL: 316-943-2751




KAPUCE SERVISNI POSTUPY

Allen Bradley Power Flex 4M Restoring XLT Defaults

Q Precist cely navod pred programovanim.

TIP

Chcete-li obnovit VFD zménit nastaveni P112 1. VFD se vrati na tovarni nastaveni. Vypnout a
zapnout, zapnout jisti¢ vypnout a zapnout a HMC nacte parametry z vyroby do VFD.

P105=65 Maximum Frequency

P106=2 Start Source

P108=4 Speed Reference

P110=2 Decel Time

A451=9 Auto Reset Tries

A452=60 Auto Reset Delay

T201=2 Terminal Block Group (I/0) Terminal 5
T202=6 Terminal Block Group (I/O) Terminal 6

A404=60 Jog Frequency

ZkusSebni chod motoru zapnutim jednoho z trouby / kapuce tlac¢itek umisténych na Hui.

ENTER Pouziva se pro vybér a ulozeni
parametru.

ESCAPE Pouziva se pro navrat do piedchozi

nabidky.

UP Zvysuje nastaveni zvoleného para-

@ metru.

DOWN' Snizte nastaveni zvoleného para-

® metru.

Kompletni VFD manudl k dispozici na adrese www.xltovens.com.

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751



http://xltovens.com/

KAPUCE SERVISNI POSTUPY

VED Controller Settings |
Switches On
Top | Middle | Bottom 1832 & 2440 (3240, 3255 & 3270| 3855 & 3870
Single | X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
Double X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
Triple | X X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X X 45 Hz 50 Hz 55 Hz
Fire Suppression 60 Hz-DO NOT CHANGE

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751

A °
SmartSolutions™




CASTI

Jak objednat nahradni dily

Maji vSechny informace ptipraveny pii volani XLT. Nize je uveden seznam informact, které jsou
potiebné pro vSechny objednavky. V dolni ¢asti kusovniku (BOM) na nésledujicich ¢astech Preh-
led stranky jsou dal$i pozadavky potiebné v zavislosti na vasi objednavky nahradnich dilt.

Zapotiebi trouba / Hood informace:

e Model #

e Serial #

e Datum vyroby

e Telefon #

o Kontaktni jméno
e Bill

e Dopravit do
o informace o kreditni karté

P.O.R = Cena na vyzadani

Vsechny ceny jsou predmétem zmény, kontaktni XLT za béZnych
cenach.

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751
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42 CASTI TROUBY - PREDNI DIL

A Osoby s kardiostimuldtory nebo internimi zdravotnickymi pfistroji by nemély
pracovat s silnymi magnety vzacnych zemin.

VAROVANI]

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 6400 Front Panel Assembly P.O.R.
2 |XA 6505 Front Panel Knob $15.90
3 XA 6600 Sandwich Door P.O.R.
4 XF 129 Screw 10-24 x 3/4 $0.20
5 |XF242 Screw 10-24 x 1/2 $0.40
6 |XM 6703 Door Retainer Left $8.70
7  |XM 6704 Door Retainer Right $8.70
8 |XP6519 Window Steel Slug $4.87

=N
V7

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




CASTI TROUBY - PREDNI DIL

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 6700 Extended Front Panel P.O.R.
Pozadované informace Predni panel:
e Velikost trouby
o Kratky nebo dlouhy Window
e Nerezova nebo dieveénad rukojet’

Technical Support US: 888-443-2751 XL’T@ Technical Support INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




CASTI TROUBY - ZADNI STENA

Instalovana vysSka ventilator

T

91/16”
[230]

Technicka Podpora US: 888-443-2751 X LT@ Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




CASTI TROUBY -ZADNI STENA

BACK WALL - STANDARD
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 5001 Back Wall Assembly P.O.R.
2 |XA 5009-75 Fan Motor w/ Mount 3/4 HP $283.20
3 XA 5121 Motor Cover Assembly GAS P.O.R.
4 |XA 5200 Fan Blade P.O.R.

BACK WALL - WORLD
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 5001 Back Wall Assembly P.O.R.
2 |XA 5009-75-3PH Fan Motor w/ Mount 3/4 HP-3 Phase $353.70
3 XA 5121 Motor Cover Assembly GAS P.O.R.
4 |XA 5200 Fan Blade P.O.R.

Zadni sténa poZadované informace:
e Velikost trouby
e Napéti

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY - DOPRAVNIK

DNVEYOR
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 7000 Conveyor Assembly P.O.R.
2 XA 7200 Conveyor Bearing Assembly P.O.R.
3 XM 7301 Conveyor Shaft Idle P.O.R.
4 | XM 7302 Conveyor Shaft Drive P.O.R.
5 |XP 7403 Conveyor Roll Notched $12.20
6 |XP 7404 Conveyor Roll Plain $11.00
7 XP 9503 Conveyor Sprocket Driven 15 P.O.R.
8 XP 9504 Conveyor Drive Chain P.O.R.
9 XP 9506 Conveyor Belt P.O.R.

Pozadované dopravnik informace:
e trouba Velikost
e Rozdélit na opasek nebo Standard Belt

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY - DOPRAVNIK

CONVEYOR
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 7000 Conveyor Assembly P.O.R.
2 XA 7200 Conveyor Bearing Assembly P.O.R.
3 XM 7303 Conveyor Shaft Idle P.O.R.
4 XM 7304 Conveyor Shaft Drive INSIDE P.O.R.
5 XM 7305 Conveyor Shaft Drive OUTSIDE P.O.R.
6 |XP 7206 Shaft Collar $10.00
7  |XP 7403 Conveyor Roll Notched $12.20
8  [XP 7404 Conveyor Roll Plain $11.00
9 XP 9503 Conveyor Sprocket Driven 15 P.O.R.
10 |XP 9504 Conveyor Drive Chain P.O.R.
11 | XP 9504 Conveyor Drive Chain SB P.O.R.
12 |XP 9506 Conveyor Belt P.O.R.

Pozadované dopravnik informace:
e trouba Velikost
e Rozd¢lit na opasek nebo Standard Belt

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY - BAZE

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

®
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CASTI TROUBY - BAZE

BASE
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 1001 Base Assembly P.O.R.
2 |XM1003-15 Base Leg $65.40
3 XM 1006 Side Leg Angle P.O.R.
4 XM 1007 Front/Back Leg Angle P.O.R.
5 [XM 1008 Bolster Plate $11.50
6 |XM 1010 Oven Lid P.O.R.
7 |XP 1004 Caster $21.60

VyZadovano zakladna informace:

o Velikost trouby
o Single, Double nebo Triple Stack

Technical Support US: 888-443-2751

Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY —PRST SKUPINA

@

All Components
From This Page

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -PRST SKUPINA

FINGERS
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE

1 XA 8Gxxxx Finger Group Assembly P.O.R.

2 XA 8001-B Finger Body Bottom P.O.R.

3 XA 8001-T Finger Body Top P.O.R.

4 XM 8004 Finger Inner Plate Perforated P.O.R.

5 XM 8024 Return Air Plate P.O.R.

6 XM 8025 EndLoss Plate P.O.R.

7 XM 8xxx Finger Outer Plate P.O.R.

Finger pozadované informace:

e Velikost trouby

e Jméno zédkaznika

o Cast ¢&islo na pfedni strané prstu vnéjiiho

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -OVLADACI SKRINKA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4117-12.5 RPM STD |Conv Motor Assy 12.5 RPM STD $305.30
2 |XP4155 Sprocket Conveyor Drive 10T $15.70

Zapotiebi Fidici jednotka Predni informace:
e Velikost trouby
e Rozdélit na opasek nebo standardni opasek

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

®
Solutions™




CASTI TROUBY -OVLADACI SKRINKA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4117-12.5 RPM SB Conv Motor Assy 12.5 RPM SB $305.30
2  |XA4117-12.5 RPM STD |Conv Motor Assy 12.5 RPM STD $305.30
3 XP 4155 Sprocket Conveyor Drive 10T $15.70

Zapotiebi Fidici jednotka Predni informace:
e Velikost trouby
e Rozdélit na opasek nebo standardni opasek

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -OVLADACI SKRINKA

BURNER |
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 4203-DI-SQ FS/SI Assembly $52.90

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -OVLADACI SKRINKA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 9910-QF-NAT Natural Gas Conversion Kit $18.90

PoZzadované horak informace:
e Velikost trouby

@

.

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 9910-QF-LPG Propane Conversion Kit $18.90

Pozadované horak informace:
e Velikost trouby

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




56 CASTI TROUBY—STANDARDNI OVLADACI SKRINKA

Provozni polohy (zniazornéno sejmuti vika)

Technicka Podpora US: 888-443-2751 X LT@ Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




CASTI TROUBY - STANDARDNI OVLADACI SKRINKA 57
Servisni poloha

SmartSolutions™




58 CASTI TROUBY -STANDARDNI OVLADACI SKRINKA

CONTROL PANEL
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 4520-GA Fan Guard / Filter Holder $5.60
2 XP 4170-LUI Large User Interface $171.00
3 XP 4175-MC Oven Control $213.00
4 |XP4501-GA FPPG Fan Standard M2 $25.00
5 XP 4515-CB Circuit Breaker P.O.R.
6 |XP4520-GA Fan Filter $1.95

Pozadované informace Ovladaci panel:
e Velikost trouby

e Napéti

e Circuit Breaker Hodnoceni amp

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -STANDARDNI OVLADACI SKRINKA 59

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 HP 2067-24VDC Relay 8 Pin 30A 24VDC $19.50
2 | XH4211-DC UV Flame Sensor Wire Plug $12.25
3 XP 4207-DI-N/P On Off Valve $136.90
4 XP 4210-UV-DC Flame Sensor 24VDC $109.00
5 |XP4310 Current Sensor $27.80
6 XP 4509-90 Thermocouple Type K 39 $41.80
7  |XP-4510-90 Thermocouple Type K 90 $63.10
8 XP 4701-04 Terminal Strip 4 Place $3.90
9 XP 4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00
10 |XP 4705-DI-24 Ignition Control 24VDC $71.80
11 |XP4713 High Temp Limit Switch $34.10
12 |XP4716 Power Supply PS $32.40
13 |XP 5012 Capacitor Boot $2.30
14  |XP 5014-30 Capacitor Baldor 3/4 HP 30uF $18.60

Zapotiebi Fidici jednotka zpét informace:
e Velikost trouby
o Rozdélit na opasek nebo standardni opasek

Technical Support US: 888-443-2751

®
SmartSolutions™

Technical Support INTL: 316-943-2751




60 CASTI TROUBY -STANDARDNI OVLADACI SKRINKA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XA 9301-S Power Cord Assembly $28.40
2 |XP4515-CB-15A 15 Amp Circuit Breaker $6.95

Zapotiebi Control Box Zadni informace:

Velikost trouby
Napéti

Technicka Podpora US: 888-443-2751

®
SmartSolutions™

Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




Tato stranka byla imyslné prazdna.

Technical Support US: 888-443-2751 Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -SVET OVLADACI SKRINKA

Provozni polohy (znazornéno sejmuti vika)

Technicka Podpora US: 888-443-2751 X LT@ Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




CASTI TROUBY -SVET OVLADACI SKRINKA
Servisni poloha

Yl

-1}“ -"rvf ) i
' ﬁ' 0 O

005 b\

Technical Support US: 888-443-2751 XLT@ Technical Support INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




CASTI TROUBY -SVET OVLADACI SKRINKA

CONTROL PANEL
ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 SP 4520-GA Fan Guard / Filter Holder $5.60
2 [XP4170-LUI Large User Interface $171.00
3 [XP4175-MC Oven Control $213.80
4 XP 4501-GA FPPG Fan Standard M2 $25.00
5 XP 4515-CB Circuit Breaker P.O.R.
6 |XP4520-GA Fan Filter $1.95

Pozadované informace Ovladaci panel:
e Velikost trouby

e Napcti

e Circuit Breaker Hodnoceni amp

e Smér Dopravni pasy

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY - SVET OVLADACI SKRINKA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 XH 4211-DC UV Flame Sensor Wire Plug $12.25
2 |XP 4207-DI-N/P On Off Valve $136.90
3  |XP4210-UV-DC Flame Sensor 24VDC $109.00
4 XP-4509-90 Thermocouple Type K 39 $41.80
5  |XP-4510-90 Thermocouple Type K 90 $63.10
6 |XP-4512 RTD Class B Element $71.50
7 | XP4701-04 Terminal Strip 4 Place $3.90
8 XP 4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00
9 |XP 4705-DI-24 Ignition Control 24VDC $71.80
10 [XP 4716 Power Supply PS $32.40
11 |XP4718-4.2 VFD Allen Bradley Power Flex 4M $185.40
12 |XP 4721 3 PH 3% Line Reactor $157.20
13 [XP 4723 Elan High Temp Control $110.30

Zapotiebi Fidici jednotka zpét informace:
e Velikost trouby
o Rozdélit na opasek nebo standardni opasek

Technical Support US: 888-443-2751

®
SmartSolutions™

Technical Support INTL: 316-943-2751




CASTI TROUBY -SVET OVLADACI SKRINKA

CONTROLBOX REAR

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE
1 HP 2060 Circuit Breaker Exh Fan $52.30
2 XM 9303 Power Inlet Box Cover P.O.R.
3 XP 4313 EMC/RFI Filter $306.80
4  |XP 4515-CB-0.5A 1/2 Amp Circuit Breaker $7.30
5 |XP4702-03-W Terminal Block 3 Pole $5.10
6 |XP4707-W Ground Lug Copper World $5.20

Zapoti‘ebi Control Box Zadni informace:
o Velikost trouby
o Napéti

Technicka Podpora US: 888-443-2751 X LT@ Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Technical Support US: 888-443-2751

Technical Support INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




Tato stranka je prazdna zamérné.

Technicka Podpora US: 888-443-2751 Technicka Podpora INTL: 316-943-2751




KAPUCE CASTI -PREHLED

Hlavnim icanopy
Conduit Krabicova

VFD Regulator

ventilator
odvadéného
Uzivatelské rozhrani
Kapuce
Predni kryt
Konec
panelu
plast panel
Technical Support US: 888-443-2751 séxa\}:&LluEr Technical Support INTL: 316-943-2751




VFD OVLADACI SKRINKA
VFD Ridici box - standardni s haseni

Conduit Krabicova

Ovléadani kapuce stroj (HMC)

Svorkovnice (TS) Napéjeni (PS)
VFED Kontrolor (VFD) Jisti¢ (CB) Hasici relé (R1) l
Casové relé (R2) Uzivatelské rozhrani kapuce (HUI)

VFD Control Box (Cover removed)

Technicka Podpora US: 888-443-2751 X LT@ Technicka Podpora INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




KAPUCE CASTI - VFD OVLADACI SKRINKA

ITEM PART NUMBER DESCRIPTION YOUR PRICE

1 |HP 1251 Light Assembly $57.80
2 |HP 2058 Ground Bar 7 POS $55.70
3 |HP 2060 Circuit Breaker Exhaust Fan $52.30
4 HP 2067-24VDC Relay 8 Pin 30A 24 VDC $19.50
5 HP 2070-MC Hood Machine Control $372.00
6 HP 2071-UI Hood User Interface $228.00
7  |HP 2072 Time Delay Relay R2 $24.00
8 HP 4718-RJ45 RJ45 Terminal Block $10.50
9 SP 4520-GA Fan Guard / Filter Repl Kit GA $5.60
10 |XP 4501-GA FPPG Fan Gas M2 $25.00
11 |XP 4520-GA Fan Filter $1.95
12 |XP 4701-10 Terminal Strip 10 Place $7.00
13 [XP 4716 Power Supply $32.40
14 |XP4718-4.2 VFD Allen Bradley Power Flex 4M $185.40
15 | XW 2900 120 Ohm Terminating Resistor $0.20

Technical Support US: 888-443-2751

Technical Support INTL: 316-943-2751
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y LH Only 1S3
4 1 REC4 , 207 RDBK |~ | 84RDBK
Ml I 208 WH/BK : I 85 WH/BK S2 Q\
1 i 1 o
4 1 REC5 | 200 RD/GR] | 86 RD/GR
ng I Sl 5\
1 210 WH/IGR] 1 87 WHIGR o
] 4 ]
4@2%1 REC6 { 211RDBL | { 88 RD/BL ” (\
'\ 212 WH/BLL ! 89 WH/BL )
T \J T
e
TS1
O O | 1Empty
O00|2 Empty
OO0|s Empty
O O | 4Empty
4 BKHT © Oy 5Hood Lamp
=O © ([ 6 Hood Lamp
(By Installer)
(By Installer)
93 BKHT 90 WHHT
LT2
LT1 Lamp, 60W Bulb
LT2 Lamp, 60W Bulb
REC4 Receptacle, Top Oven
REC5 Receptacle, Middle Oven
REC6 Receptacle, Bottom Oven
S1 Switch, Light
S2 Switch, Top Oven
S3 Switch, Middle Oven
S4 Switch, Bottom Oven
TS Terminal Strip
TS3 Terminal Strip
HD-9130E-NV
RD-Red BK-Black BL-Blue GR-Green HT-High Temp WH-White 03/16/2017
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