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XLT Piekarnik Gazowy 1 XLT Okapu Wyciggowego
Instrukcja instalacji 1 obstugi

Przeczytaj niniejszg instrukcje przed rozpoczeciem kor-
H—:“ zystania z urzadzenia.
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Post w widocznym instrukcji lokalizacyjnych, ktorych nalezy przestrzega¢ w
przypadku wyczucia zapachu gazu. Te informacje mogg by¢ uzyskane po
ostrzezenie  Skontaktowaniu si¢ z lokalnym dostawcg gazu.

DLA TWOJEGO BEZPIECZENSTWA

Nie nalezy przechowywa¢ lub uzywac¢ benzyny lub innych latwopalnych cieczy
OSTRZEZENIE  lub pary wbliskos¢ tego lub innego urzadzenia.

spowodowa¢ uszkodzenie mienia, uszkodzenia ciala lub $mier¢. Przed
przystapieniem do instalacji, uzywania i konserwacji tego sprzetu dokladnie
OSTRZEZENIE zapozna¢ sie z instrukcja instalacji, obstugi i konserwacji.

i Nieprawidlowy montaz, regulacja, przerobka, obstuga lub konserwacja mogg

XLT Piekarniki wydat miliony dolaréw projektowania i1 testowania naszych produktow, jak
1 rozwijajacych si¢ instalacja i1 obstuga Instrukcje. Te podreczniki sg najbardziej kompletne i
najtatwiej zrozumie¢ w branzy. Jednak sg one bezwartosciowe, jesli nie sg one przestrzegane.

Bylismy $wiadkami operatorow sklepow 1 wiasciciele budynkow tracg wiele tysiecy
dolarow utraconych przychodéw z powodu nieprawidtowych instalacji. Goraco polecamy
przestrzega¢ wszystkich wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji, a takze na podstawie naj-
lepszych rozwigzan w instalacjach sanitarnych, elektrycznych 1 HVAC przepisami budowlanymi.

Revision History Table
Revision |Comments Date
G Updated Operation Section Pg. 35, Updated Schematics Pg. 98-111 11/20/2020
H Updated Oven Operator Controls Pg. 41, Updated Schematics Pg. 104-105 & 108-111 02/16/2021
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa
Definicje I Symbole

Instrukcja bezpieczenstwa (komunikat) zawiera "Symbol alarmu bezpieczenstwa" oraz
stowo lub wyrazenie sygnalizacyjne, takie jak ZAGROZENIE, OSTRZEZENIE lub UWAGA.
Kazde stowo sygnalowe ma nastgpujace znaczenie:

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli nie zostanie unikni¢ta -
moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci.

>

ZAGROZENIE

Oznacza wysokie napiecie. Zwraca Twojg uwage na przedmioty lub operacje,
ktére moga by¢ niebezpieczne dla Ciebie i innych oséb obstugujacych to urzadzen-
WYSOKIE ie. Przeczytaj wiadomos¢ i postepuj doktadnie zgodnie z instrukcjami.

ZMIANY

>

Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli nie zostanie uniknigta -
moze doprowadzi¢ do skaleczenia lub zmiazdzenia. Zwraca Twoja uwage na
przedmioty lub operacje, ktore moga by¢ niebezpieczne dla Ciebie 1 innych os6b
OSTRZEZENIE  obstugujgcych to urzadzenie.

>

Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli nie zostanie
unikni¢ta, moze spowodowac niewielkie do umiarkowanych obrazenia ciata lub
powazne uszkodzenie produktu. Sytuacja opisana w OSTRZEZENIE moze, jesli
nie zostanie uniknigta, prowadzi¢ do powaznych skutkow. Wazne $rodki bezpiec-
zenstwa sg opisane w OSTRZEZENIE (jak rowniez OSTRZEZENIE), dlatego
nalezy ich przestrzegac.

>

=
g
>
Q
>

Notatki wskazujg obszar lub temat o szczegdlnym znaczeniu, podkreslajac mozli-
NOTATKA Wosci produktu lub czeste bledy w obstudze lub konserwacji.

|

Wskazowki zawierajg specjalng instrukcje, ktora moze zaoszczedzi¢ czas lub zapewnic
inne korzys$ci podczas instalacji lub uzytkowania produktu. Wskazdéwka zwraca uwage na
pomysl, ktory moze nie by¢ oczywisty dla poczatkujacych uzytkownikow produktu.
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo zalezy od Ciebie

To urzadzenie jest do profesjonalnego uzytku przez wykwalifikowany personel.
To urzadzenie musi by¢ instalowane przez wykwalifikowany personel, zgodnie z
obowiqzuja}cyrni przepisami. To urzadzenie musi by¢ zainstalowane z wystar-
czajacg wentylacje, aby zapobiec wystqplemu niedopuszczalnych stezen sub-
A stancji szkodliwych dla zdrowia w pomleszczenlu w ktorym jest zainstalowane.
To urzadzenie musi niezaktécony przepltyw Swiezego powietrza dla zapewnienia
UWAGA  poprawnego dziatania i muszg by¢ instalowane w odpowiednio wentylowanym
pomieszczeniu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Urzadzenie powinno by¢
serwisowane przez wykwalifikowany personel, co najmniej raz na 12 miesigcy

lub wczesniej, jezeli przewiduje si¢ intensywne uzytkowanie.

ZAGROZENIE

Naprawy wszystkich urzadzen i1 wyciagéw wentylacyjnych powinny by¢ wykon-

ywane wylacznie przez wykwalifikowanego specjaliste, ktory przeczytat i rozumie

niniejsze instrukcje i jest zaznajomiony z odpowiednimi §rodkami ostroznosci.
Przed zainstalowaniem lub serwisowaniem urzadzenia nalezy doktadnie przeczytaé
niniejszg instrukcje obshugi.

Post w widocznym instrukcji lokalizacyjnych, ktérych nalezy przestrzega¢ w przypadku
wyczucia zapachu gazu. Te informacje mogg by¢ uzyskane po skontaktowaniu si¢ z lokalnym
dostawca gazu.

W przypadku wykrywany jest zapach gazu, wytaczy¢ gaz w gtéwnym zaworem odcinajacym
natychmiast Nalezy skontaktowac sie; z lokalnym gazowni lub dostawcy.

Nie ograniczaja przeptyw spalania i/ lub pow1etrza wentylacyjnego urzadzenia. Zapewmeme
odpowiedniego odstepu za eksploatacje, czyszczeniem, konserwacja urzadzenia i1 od-
powiedniego odstepu do obstugi zaworu odcinajacego gaz, gdy urzadzenie znajduje si¢ w
potozeniu montazowym.

Wolny obszar & dala od materiatow palnych. NIE SPRAY aerozoli w poblizu tego urzadzenia,
gdy jego dzialania.

Piece sg certyfikowane do instalacji na palnych pigtrach.

Schematy elektryczne s3 umieszczone wewnatrz szafy sterowniczej pieca iw tym podrgczniku.
Odfaczy¢ zasilanie wejSciowe do urzadzenia przed wykonaniem jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

To urzadzenie wymaga okapu. Instalacja musi by¢ zgodna z lokalnymi przepisami.
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane albo gazu ziemnego lub ciektego paliwa z ropy naftowe;j
jako wyznaczonej na etykiecie tabliczka znamionowa znajduje si¢ z boku urzadzenia.

To urzadzenie musi by¢ obstugiwane przez t¢ samg faze, napiecia, czestotliwosci 1 energii el-
ektrycznej zgodnie ze wskazaniem na etykiecie Tabliczka znamionowa znajduje si¢ z boku
urzadzenia.

Minimalne odstgpy muszg by¢ utrzymywane z palnych i niepalnych materiatow budowlanych.
Sledz wszystkie kody lokalne podczas 1nstalacp urzadzenia.

Sledz wszystkle kody lokalne do uziemienia modutu.

Urzadzenie nie jest do czyszczenia wodg pod wysokim ci$nieniem.

Piece XLT sg certyfikowane do uzycia w zestawach do trzech (3) jednostek produktow XLT.
Integracja produktow innych producentéw w stosach do piekarnika nie jest zalecane, 1
uniewaznia wszelkie gwarancje. XLT Piekarniki nie ponosi odpowiedzialnosci za mieszanych
zastosowan produktow.

Awaria zadzwoni¢ XLT Obstugi Klienta 1-888-443-2751 przed skontaktowaniem si¢ z firma
uniewaznia wszelkie naprawy i1 wszelkich gwarancji.

PROSZE Zachowac¢ instrukcje do wykorzystama w przyszlosci.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

S ®
SmartSolutions™




Spis tresci 5

Ostrzezenia 1 informacje dotyczace beZPIECZENSIWA .......ccuveeeiuiieeiiiieeiieeeiieeeiee e e eeree e 2
GWATANCTA .vvievvieeiieetieeite et e ettt eteesteetteetaeeseesebeesseessseasseessseesseessseenseensseenseessseanseesssesnseenssesnseenssennseens 6
(€15 1T ¢ OO OSSP P USRS 8
L0 4 Lo 102 g 331y 1S (o] - SR TRR 9
ODbOWIGZKI INSTAIACYJIE ..ovviieiiiiiiieiieeie ettt ettt et e e e st e eabe e s e enbeessseensaennneenne 10
PIEKAINIK OPIS .ueviiiiiiiiiiie ettt ettt e e et e e st e e s ateeessreeessbeeesabeeessaeeeasseeesseeesseeanreenns 12
Wymiary pojemnika z P1eKarniK...........ccoeeiiiiiiiiieiiccccee e 15
Piekarnik WYMIArY 1 WAZE ....ccveevuieeiieiieeiieieeeteeite st ette e eteesaeeseessaeesseessaeenseesaseanseesssesnseensseenns 16
Wymagania dotyczgce PI1eKarnik ..........ccooooiiiiiiiiiiiccceeee e 19
Specyfikacje tylko do Piekarnik Zgrubnego ..........cccoveviiiiiiiiieiiieiieeieere e 27
MONtaZ PIEKATIIK ...eouiiiiiiiiiieiiee ettt ettt ettt et st na e 29
Przylacze PIEKAINIK .....ccooiiiiiieie ettt e e e e eeeaaeeen 36
Piekarnik thimi€nie OZNIa .........cccvieiiiiiiiiiieiieeieeite ettt ettt et e e saeeenbeessbeensaennseenne 37
Wytyczne dotyczace Wentylacjh W PIECU ...cc..eeruiieiiieiiiiiieeie ettt ettt et e e s 39
Piekarnik Uruchomienie poCZatkOWE .........ccooiiiiiiiiiiiiiieiiee e e 40
PieKarnik OPEIACIA ....eecvieiiieiiieiieeie ettt ettt et e e et estaeebeeesaeebaessseesseessseenseessseesseesssesnsaensseenns 41
KONtrola OPEratora PIECA .......eeeiieieiiieeitiieeiteeeiteeeieeeeieeesteeesreeessaeeessbeeesaseeessseesssseeensseeensseesnsseeans 42
Czyszezenie PIEKAINIKA .....cc.ooiiiiiiiiiiiiieee ettt sttt 44
Piekarnik UIZYMANIE .......ccoovvieiiiiiiiiiieiie et eteeiteete et e eiteeteeeaeebeessaeesseessaeenseessseenseessseensaensseenns 49
Piekarnik Rozwigzywanie problemOW ...........ccccoeiiiiiiiiiiiiiiiie e 50
Instalacja OKAPU WYCIGZOWEZO .....ecuvieuieeiiieiieeiieiteeteetee et et e eeeeebeessaeeseessaeenseessseenseesssesnsaensseenns 52
OPiS OKAPU WYCIGZOWEEZO ..evvieerienireeireeitienteeteeateesseessseesseeasseesseessseesseessseesssessseessssasseesssessseensseanns 53
Wymiary okapu wydechowego 1 kontenera na calun. ..........cccccoooiiiiiiiiiiiiniii e 55
Wymiary 1 Waga KAPLULA .......c.ooouiiiiiiiiiiiecieeeieeite ettt ettt s e e beessaeebeesaaeesseessseensaensneenns 56
Zalecane wskazniki przeplywu SPalin ........ccooiiiiiiiiiiiiiee e 58
okapu wyciggowego Wymagania elektryCzne ...........coccoeviiiiiiiiiiiiiiiiieeeee e 60
Specyfikacje tylko do okapu wyciggowego ZZIUbNEZO .......cccveeeriiieeriieeiiieeiieeeee e 61
okapu wyciagowego Przylacza eleKtryCzne ...........cccoooiiiiiiiiiiiiiiiiieieee e 62
MoONtazZ OKAPU WYCIGZOWEZO .oeeruvreeurieeiuieeerireeaiereeasteeaisreesseeessseeessseeesseessseesssseesssseessssessnsseesssessns 76
Podlgczenie okapu WYCIGZOWEEZO ..c.uveeeiiiieeiiieeiiieeiteeeiteeeite et e e eree e st e et ee e naeeesnaeeenseeenseesnreeens 94
okapu wyciggowego Uruchomienie poczZatkOWe .........ccocoiiiiiiiiiiiiiieiieeiiee e 96
Kontrola operatora okapu WYCIGZOWEEZO0 ...cuveeeiurieeriiieeiiieeeiiieeeieeesiteesaeeesreeessseeessseesssseesssseesssseenns 97
KUTtYNa WYAECHOWA ...coiiiiiiiiiieiie ettt et e et e et ee e saeeesaseeenseeensseesnneeeens 98
Zestaw do owijania kanatow wentylacyjnych z okapu wycig@owego ........cccceevvevieviiienieenieennen. 101
CzySzCZenie OKAPU WYCIGZOWEZO ...eeeruvrrerrreeniireenireeaiereeansreeansseesssseessseessseesssseesssseessssessssseesnsseesns 102
Schematy lEKIIYCZNE .......cooiiiiiiiiieiiee ettt ettt ettt e et e st e et eseeeeseesaneenne 104
CRIEYTTIKALY ...ientiiiieeiee ettt ettt ettt et e bt e e bt e bt e eab e e aeeenbeesseesabeesseeenbeeaneeenneen 123
Lista kontrolna urtChamiania............cooeeiiioiiiiiieie et st 125
Typowa instalacja W SKIEP .....ooouiiiiiiiieiiee et 126
B0 7 11 BRSPS PRSPRUPR 127

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




SmartSolutions™

Gwarancja - USA i Kanada

Rev H Approval Date: 09/28/2017

XLT gwarantuje, ze piece typu Version G produkowane po 16 paZzdziernika 2017 beda wolne od
jakichkolwiek wad materiatowych i produkcyjnych w normalnym uzytkowaniu przez siedem (7) lat od daty
pierwotnego zakupu przez uzytkownika koncowego, a ponadto gwarantuja, ze gtdwne topatki wentylatora,
watki przenosnikowe , a fozyskach przenosnikowych przez dziesie¢ (10) lat. XLT ponadto gwarantuje, ze
wszystkie piece / kaptury sg wolne od rdzy przez dziesie¢ (10) lat od daty zakupu oryginalnego. XLT
gwarantuje, ze ostony z serii E produkowane po 16 pazdziernika 2017 beda wolne od jakichkolwiek wad
materiatowych i produkcyjnych w normalnym uzytkowaniu przez siedem (7) lat od daty pierwotnego zakupu
przez nabywce konncowego. Jesli zakup obejmuje prefabrykowany okap ochronny Ansul i kuchenki, gwarancja
zostanie zwiekszona do dziesieciu (10) lat na obu urzadzeniach. W przypadku awarii czesci, XLT dostarczy
czesci zamienne i ptaci za wszelkg prace zwigzang z wymiang czesci. Jesli podczas inspekcji XLT stwierdzi, ze
czesé nie jest wadliwa, wszystkie poniesione koszty bedg odpowiedzialne za nabywce koricowego nabywcy.
Niniejsza gwarancja zostaje przedtuzona do oryginalnego nabywcy koricowego i nie moze by¢ przeniesiona
bez uprzedniej pisemnej zgody firmy XLT. Uszkodzenia sg ograniczone do pierwotnej ceny zakupu.

OBOWIAZKI WASNA:

o Wiasciciel musi sprawdzaé sprzet i skrzynie w momencie odbioru. Uszkodzenia podczas transportu musza
by¢ natychmiast zgtoszone przewoznikowi, a takze do firmy XLT

e Urzadzenie musi by¢ zainstalowane i obstugiwane zgodnie z podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z
urzadzeniem

e Niniejsza gwarancja nie moze wymawiac¢ wtascicielowi prawidtowego konserwowania urzgdzenia zgodnie
z podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z urzadzeniem

e Kopia "Listy kontrolnej uruchamiania poczatkowego" musi byé wypetniona i zwrdcona do urzadzenia XLT
po pierwszym zainstalowaniu urzadzenia i / lub po usunieciu urzgdzenia i zainstalowaniu go w innym
miejscu

e Urzadzenia gazowe, elektryczne i HVAC musza by¢ podtaczone do pieca i instalowane przez
licencjonowanych kontrahentéw

e Nieprzestrzeganie piekarnikdw XLT przed skontaktowaniem sie z firmg naprawczg w celu wykonania prac
gwarancyjnych powoduje brak jakichkolwiek gwarancji

CO NIE UDZIELA:

e Uszkodzenie fadunku

e Opfata za nadgodziny

e Kazda cze$¢, ktdra ulegnie uszkodzeniu ze wzgledu na ustugi komunalne (przepiecia, wysokie lub niskie
napiecia, wysokie lub niskie cisnienie lub objetos¢ gazu, zanieczyszczone paliwo lub niewtasciwe
potfaczenia)

Kazda czes¢, ktéra ulegnie uszkodzeniu z powodu wilgoci i / lub innych zanieczyszczen

Przenosniki tasmowe

Filtry

Wentylatory

Zaréwki

Powierzchnie malowane lub proszkowe

Normalna konserwacja lub regulacja

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia urzgdzenia lub jego czesci w wyniku
wypadku, wypadku, zmiany, naduzycia, naduzycia, niewtasciwego czyszczenia, niewtasciwej instalacji,
niewtasciwej eksploatacji, katastrof naturalnych lub katastrof spowodowanych przez cztowieka

OSWIADCZENIA STANOWI, CO NASTEPUJE:

W przypadku wykrycia takiej wady nalezy powiadomic firme XLT. Po powiadomieniu firma XLT zleci
przeprowadzenie niezbednych napraw przez autoryzowany serwis. Odmowa $wiadczenia ustug po przybyciu
autoryzowanego agenta serwisowego zwalnia XLT z wszelkich zobowigzan gwarancyjnych.

77681 W Kellogg Drive B7208-2003 - PO Box 9090 B87277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (318) 843-2751 - (888)443-2751 - Fax(318) 943-2768
www . xltovens.com
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Gwarancja - Miedzynarodowy

Rev K Approval Date: 09/28/2017

XLT gwarantuje, ze piece typu Version G produkowane po 16 pazdziernika 2017 beda wolne od
jakichkolwiek wad materiatowych i produkcyjnych w normalnych warunkach uzytkowania przez okres pieciu (5) lat
od daty pierwotnego zakupu przez uzytkownika koricowego, a ponadto gwarantujg, ze gtdwne topatki
wentylatora, waty przenosnikowe , a fozyskach przenosnikowych przez dziesie¢ (10) lat. XLT ponadto gwarantuje,
ze wszystkie piece / kaptury sg wolne od rdzy przez dziesie¢ (10) lat od daty zakupu oryginalnego. XLT gwarantuje,
ze ostony z serii E produkowane po 16 pazdziernika 2017 beda wolne od wszelkich wad materiatowych i
produkcyjnych w normalnym uzytkowaniu przez piec (5) lat od daty pierwotnego zakupu przez nabywce
koncowego. Jesli zakup obejmuje okap i kuchenki, gwarancja zostanie zwiekszona do siedmiu (7) lat na obu
urzadzeniach. W przypadku awarii czesci, XLT dostarczy czgsci zamienne i pfaci za wszelkg prace zwigzang z
wymiang czesci. Jesli podczas inspekcji XLT stwierdzi, ze cze$¢ nie jest wadliwa, wszystkie poniesione koszty beda
odpowiedzialne za nabywce koricowego nabywcy. Niniejsza gwarancja zostaje przedtuzona do oryginalnego
nabywcy korncowego i nie moze by¢ przeniesiona bez uprzedniej pisemnej zgody firmy XLT. Uszkodzenia sg
ograniczone do pierwotnej ceny zakupu.

OBOWIAZKI WASNA:

e Wiasciciel musi sprawdzac sprzet i skrzynie w momencie odbioru. Uszkodzenia podczas transportu muszg by¢
natychmiast zgtoszone przewoznikowi, a takze do Dystrybutora / Dostawcy Ustug

e  Urzadzenie musi by¢ zainstalowane i obstugiwane zgodnie z podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z
urzagdzeniem

e Niniejsza gwarancja nie moze wymawiaé wtascicielowi prawidtowego konserwowania urzadzenia zgodnie z
podrecznikiem | & O dostarczonym wraz z urzadzeniem

e  Kopia "Listy kontrolnej uruchamiania poczatkowego" musi by¢ wypetniona i zwrdcona do dystrybutora /
ustugodawcy, gdy jednostka jest poczgtkowo zainstalowana i / lub gdy urzgdzenie zostanie usuniete i
zainstalowane w innym miejscu

e Urzadzenia gazowe, elektryczne i HVAC muszg by¢ podtaczone do pieca i instalowane przez licencjonowanych
kontrahentéw

e Nieprzestrzeganie Dystrybutora / Ustugodawcy przed skontaktowaniem sie z firmg naprawcza w celu wykonania
prac gwarancyjnych powoduje brak jakichkolwiek gwarancji

CO NIE UDZIELA:

e Uszkodzenie fadunku

e Opftata za nadgodziny

e Kazda czes¢, ktdra ulegnie uszkodzeniu ze wzgledu na ustugi komunalne (przepiecia, wysokie lub niskie
napiecia, wysokie lub niskie ci$nienie lub objetos¢ gazu, zanieczyszczone paliwo lub niewtasciwe
potfaczenia)

Kazda czes¢, ktéra ulegnie uszkodzeniu z powodu wilgoci i / lub innych zanieczyszczen

Przenosniki tasmowe

Filtry

Wentylatory

Zaréwki

Powierzchnie malowane lub proszkowe

Normalna konserwacja lub regulacja

Niniejsza gwarancja nie ma zastosowania w przypadku uszkodzenia urzgdzenia lub jego czesci w wyniku
wypadku, wypadku, zmiany, naduzycia, naduzycia, niewtasciwego czyszczenia, niewtasciwej instalacji,
niewtasciwej eksploatacji, katastrof naturalnych lub katastrof spowodowanych przez cztowieka

OSWIADCZENIA STANOWI, CO NASTEPUJE:

W przypadku wykrycia takiej wady nalezy powiadomi¢ Dystrybutora / Ustugodawce. Po powiadomieniu Dystrybutor /
Ustugodawca bedzie zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych napraw przez autoryzowany serwis. Odmowa
$wiadczenia ustug po przybyciu autoryzowanego agenta serwisowego zwalnia XLT i Dystrybutora / Ustugodawce
wszelkie zobowigzania gwarancyjne.

77681 W Kellogg Drive B7208-2003 - PO Box 9090 B87277-0090 - Wichita, Kansas
Voice (318) 843-2751 - (888)443-2751 - Fax(318) 943-2768
www . xltovens.com




zapisac ten podrecznik

Niniejszy dokument jest wlasnoscig wlasciciela tego sprzetu.

XLT Piekarniki zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukeji i
specyfikacji i / lub uzupetniajg lub ulepszenia swojego produktu bez naktadania obowigzkdéw na
siebie, aby zainstalowa¢ je w produktach wytworzonych wcze$nie;j.

Wszystkie oznaczenia prawej 1 lewej r¢ki w tym podreczniku sg z punktu widzenia przed-
stawionego ponize;j.

Lewa r¢ka = - Prawa reka
(LH) O (RH)

B w6 WD

O

@ @

Przéd piekarnika

=)

SmartSolutions™
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Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

ZGLOSZENIA nosicielem Uszkodzenia RAZ

Po otrzymaniu wszystkich towarow przewozonych przez Przewoznika, sprawdzi¢, czy nie
zewnetrzne uszkodzenia, ktore moga wskazywaé na uszkodzenie wnetrza. Jesli warunki pozwole-
nia, otwarte wszystkie skrzynie i zrobi¢ petng kontrole za szkody podczas gdy kierowca dostawy
jest nadal. W przypadku uszkodzenia, nalezy zwroci¢ uwage na dowodzie dostawy 1 wezwac prze-
woznika do roszczen uszkodzenia tadunkow w ciagu 24 godzin od jego otrzymania. Niedokonanie
roszczenia szkody w ciggu pierwszych 24 godzin moze spowodowac utrate mozliwosci wniesienia
roszczenia rozwigzany.

XLT Piekarniki chce by¢ catkowicie zadowoleni z kazdego aspektu posiadania i kor-
zystania z piekarnika i kaptur. Twoje opinie, zar6wno pozytywne jak i negatywne, jest dla nas bar-
dzo wazne, poniewaz pomaga nam zrozumie¢, w jaki sposob poprawic nasze produkty i nasza
firme¢. Naszym celem jest zapewnienie Panstwu sprzet, ze jesteSmy dumni z budowy i1 bedzie
dumny z wtascicielem.

Aby otrzymac wsparcie techniczne dla piekarnika lub okapu zakupionego XLT posiada
wykwalifikowanych pracownikow obstugi klienta, ktére moga zapewni¢ pomoc na wszelkiego
rodzaju problemu piekarnika XLT moga wystapi¢. Obstuga klienta jest dostepny 24/7/365 lub od-
wiedzi¢ www.xltovens.com.

Montaz wszystkich urzadzen gazowych i okapéw wentylacyjnych powinny by¢

wykonywane wylacznie przez wykwalifikowanego specjaliste, ktory zostat od-

czytany 1 rozumie te instrukcje 1 jest zaznajomiony z odpowiednimi srodkami os-
troznosci. Przed instalacja lub obstugg tego urzadzenia doktadnie przeczytaé in-
strukcje obstugi.

ZAGROZENIE

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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http://xltovens.com/

Obowiazki instalacyjne

Wiasciciel/

Odpowiedzialnos¢ Firma Uslugowa
kontrahent

Site Survey: Sprawdzenie licznikow prad i gaz / rozmiary regulatora X
Przewody zasilajace od TS1 # R3, R4, RS wyczerpaé¢ wentylator
Zasilanie (1) jednofazowy 230 V obwodu 10 A z panelu wylacznika do
XLT Hood
Montaz nowego kaptura za XLT instrukcji montazu i obslugi

Zawiesi¢ XLT Hood zsufitu

Zainstalowa¢ nowy wentylator wyciaggowy na dachu

Zasilanie do XLT Hood

ol il Bl Bl ol e

Zabudowy kanaly zakrywac¢ ani Valance'a powyzej XLT Hood

Montaz nowych piecow na XLT instrukcji montazu i obslugi

Stojaki zmontowane i ustawione w miejscu

Piekarniki wzruszony iutozone z odpowiedniego sprzetu podnoszacego
Obierz wszystkie PCV
Zlozy¢ przestonami i wsporniki do XLT Piekarnik / Hood

ol Il Bl ke

Polaczenie paliwa do produktéw XLT

Zamontowanie rur i kapa¢ nogi X

>~

Spoina przewody do XLT Hood

Sprawdz szczelno$¢ X

Zainstalowac elastyczne weze gazowe X

Podlaczy¢ zasilanie elektryczne X

Polacze nie moga wymaga¢ zezwolenia i inspekcji kodu X

Prze prowadzki make-up-Air we js¢ do pokoju na koncach piecach X

Rozruch za XLT instrukcji montazu i eksploatacji: X
Ci$nienie gazu / testowanie szczelnosci, okap / funkeji piekarnika, ustawi¢ w
razie potrzeby

Start-Up Checklist nalezy sktada¢ do XLT do sprawdzania gwarancji X

Jesli pracownicy XLT ukoficza proces instalacji, w odniesieniu do powyzszej tabeli
NOTATKA Zostana uznani za firme¢ ustugowa.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Piekarnik Opis

Niniejsza instrukcja obejmuje nastepujgace modele XLT Oven & Hood:

Ovens Hoods
Standard HP

X3G-1832-xx0xx H3E-1832-x00x - ‘

X3G-2336-xx0x% ]

X3G-2440-x00x¢ H3E-2440-x000x¢ RN

X3G-3240-x00x [ X3G-3240-x000¢-HP [H3E-3240-x000x A fels

X3G-3255-x0000 | X3G-3255-x00cx-HP__|H3E-3255-x000 g

X3G-3270-x00xx [X3G-3270-x00cx-HP [H3E-3270-x000x A |

X3G-3855-x0cxx | X3G-3855-x00cx-HP_ [H3E-3855-x000x | AR

X3G-3870-xxxxx X3G-3870-xxxxx-HP  |H3E-3870-xxxxx ‘ T 7

| : |

Pierwsze dwie (2) cyfry numeru modelu, po kresce reprezentuja szerokos¢ przenosnika, a
ostatnie dwie cyfry wskazuja dlugo$¢ komory pieczenia. Na przyktad, modele X3G-3255-xxxx
beda miaty komore pieczenia o szerokosci (A na zdjgciu powyzej) 32 cale 1 dlugosci (B na zdjgciu
powyzej) 55 cali. Pie¢ (5) x's po tych liczbach reprezentuje numer konfiguracji piekarnika i okapu.
Komora HP za piecioma (5) x's reprezentuje piec o wysokiej wydajnosci. Modele te powinny by¢
wybierane w przypadku, gdy planowane jest uruchomienie piecow w temperaturze bliskiej maksy-
malnej 590°F/310°C lub w przypadku zamiaru szybkiego i czestego przelaczania pomiedzy
dwoma temperaturami, ktére znacznie si¢ r6znig. Wigksze rozmiary kryz w modelach HP
pomagaja piecom utrzymac optymalng wydajnos¢ w tych warunkach. Modele 3270 1 3870 to dwa
palniki, po jednym z kazdej strony, wyposazone w dwie skrzynki kontrolne. Wszystkie pozostate
modele posiadaja tylko jeden palnik z jedng skrzynka kontrolng, ktéra moze by¢ dostarczona na
kazdym koncu. Piece te moga by¢ uzywane w konfiguracji z jednym, dwoma, trzema lub czterema
stosami piecow. Wszystkie piece sg gazowe i s3 dostgpne w wersji na gaz ziemny lub na gaz
ptynny (piece elektryczne sa rowniez dostgpne w roznych rozmiarach). Wszystkie modele moga
by¢ skonfigurowane do pracy z przenos$nikiem taSmowym.

OPIS PIEKARNIK

Produkt Zywno$ciowy umieszczony na stalowej tasmie przenosnikowej ze stali po jednej
stronie pieca. Przeno$nik transportuje si¢ zywnosci poprzez komorze pieca z predkoscia
uzytkownika kontrolowane. To zapewnia powtarzalne i rOwnomierne gotowanie Zywnosci. Prze-
no$niki moga by¢ fatwo przystosowane do przemieszczania albo od lewej do prawej lub od prawe;j
do lewej prosta zmiane programowania. Duze drzwi Centrum sandwich pozwala na wprowadzenie
lub usunigcie produktow spozywczych do gotowania w krotszym czasie. Dokladne temperatury sa
ustawiane przez uzytkownika i utrzymywana przez sterowanie cyfrowe.

Latwo zdejmowany panel przedni pozwala na pelne czyszczenie wnetrza piekarnika.
Wszystkie odstonigte powierzchnie piekarnika zarowno zewnetrzne i wewnetrzne sg wykonane ze
stali nierdzewnej. Przenos$nik jest konstrukcja jednego kawatka i jest usuwany z boku, ktory ma
pole sterowania. S3 wymagane zadne narzgdzia do demontazu i czyszczenia przenosnika lub
wnetrza piekarnika. Sam piec jest zamontowany na kotkach skretnych zamykanymi dla tatwego
przenoszenia 1 konserwacji.

Akcesoria, takie jak potki transportowe, potki dolne, wysuwane fronty, elementy przeciw-
pozarowe i perforowane tacki na okruchy sa dostepne w XLT. Ponadto dostepne sg urzadzenia
ruchome, takie jak wozki 1 podnosniki, ktére pomagaja w instalacji 1 przemieszczaniu piecOw.
Aby uzyska¢ wiecej informacji, prosimy o kontakt z firmg XLT lub autoryzowanym dystrybuto-
rem.

Wil
Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 ‘L‘—I_® Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Piekarnik Opis

drzwi wielowarstwowe Pol a pieca

transporter

skrzynka kontrolna

tacka na
okruchy

Pokretlo na
panelu
przednim

dni | Produkt przystanek
przedni pane
blokujacych obroty

rzucajacego

Tabliczka znamionowa

Pokrywa skrzynki
sterowniczej

sterowanie piekarnika

interfejs uzytkownika

panel sterowania

ostona lancucha

podajnik dokumentoéw
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Wymiary pojemnika z Piekarnik
MIEDZYNARODOWA DREWNA PAKA

Domestic Wood Crate Dimensions
Oven Gas Oven
Model X Y VA Z (With Oven)
855/8 | 31172 1712 60
1832
[2175] | [800] | [445] [1524]
855/8
2336 3112 1712 633/4
[2175] | [800] | [445] [1619]
2440 855/8 | 311/2 171/2 66
[2175] | [800] | [445] [1676]
855/8
3240 3112 1712 74
[2175] | [800] | [445] [1880]
2055 155/8] 31172 171/4 733/4
[2937] | [800] | [438] [1873]
115/8 3112 171/4 733/4
3270
2951 | [800] | [438] [1873]
2855 1155/8) 311/2| 17 1/4] 793/4
[2937] | [800] | [438] [2026]
1158 3112 171/4 793/4
3870
[295] | [800] | [438] [2026]

KRAJOWEGO DREWNA PAKA

International Wood Crate Dimensions
Oven Gas Ovens
Model X Y VA
- 76 293/4 | 63172
(1930] | 7561 | [1e13]
84 293/4 | 69172
‘ 2336 2134] | [756] | [1765]
i 2440 84 | 2934 | 69112
| i 2134] | [756] | [1765]
1B s | 2934 | 7712
YA 3240 2134] | [756] | [1969]
155 99 293/4 | 7712
2515) | [756] | [1969]
1s12| 29034 | 7712
3270
[2934] | [756] | [1969]
1855 99 293/4 | 8312
[2515) | [756] | [2121]
w0 | 1512 34 | 8312
[2934] | [756] | [2121]

METALOWA PLOZA (Tylko Pojemnik)

Metal Skid Dimensions
Oven Gas Oven
Model X Y Z | Z (With Oven)
52 55 | 2134 858 511/8
[13971 | (5521 | [219] [1299]
236 59 | 2134 858 547/8
[1499] | [552] | [219] [1394]
2440 63 | 213/4] 858 571/8
1600 | 5521 | 1219 [1451]
63 | 2134 858 651/8
3240 re00] | 5521 | 2191 [1654]
78 | 2134 858 651/8
3255
(o8] | (5521 | 1219 [1654]
270 15 | 2134 93/4 66 1/4
29211 | [552] | [248] [1683]
78 | 213/4] 858 711/8
3855
[osi] | [552] | 12191 [1807]
15 | 2134 93/4 721/4
3870
29217 | [552] | [248] [1835]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Piekarnik Wymiary i wagi

Pojedynczy stos
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SINGLE OVEN
OVEN A B C D E F G H J K WEIGHT
18 32 48 70 1/4 67 1/4 43 32 560
1832 [457] [813] [1219] [1784] [1708] [1092] [813] NA NA NA [254]
2336 23 36 51 70 1/4 653/4 43 32 N/A N/A N/A 623
[584] [914] [1295] [1784] [1670] [1092] [813] [283]
24 40 54 78 1/4 751/4 43 32 695
2440 N/A N/A N/A
[610] [1016] [1372] [1988] [1911] [1092] [813] [315]
3040 32 40 62 78 1/4 751/4 43 32 N/A N/A N/A 782
[813] [1016] [1575] [1988] [1911] [1092] [813] [355]
32 55 62 93 1/4 90 1/4 43 32 941
3255 N/A N/A N/A
[813] [1397] [1575] [2369] [2292] [1092] [813] [427]
32 70 62 111 105 1/4 43 32 1225
2 A A N/A
3270 [813] [1778] [1575] [2819] [2673] [1092] [813] N N / [556]
38 55 68 93 1/4 90 1/4 43 32 1013
3855 N/A N/A N/A
[965] [1397] [1727] [2369] [2292] [1092] [813] [459]
38 70 68 111 105 1/4 43 32 1317
3870 [965] [1778] [1727] [2819] [2673] [1092] [813] NA NA NA [597]
SINGLE CRATED WEIGHTS ( 1 CRATE)
OVEN _|DOM. WOOD JINTL. WOOD |METAL SKID
. 744 794 676
[337] [360] [307]
813 876 747
2336
[369] [397] [339]
893 955 838
2440
[405] [433] [380]
988 1058 933
3240 [448] [480] [423]
1196 1264 1117
3255
[542] [573] [507]
370 1509 1595 1459
[684] [723] [662]
1275 1349 1196
3855
[578] [612] [542]
1610 1702 1560
3870
[730] [772] [708]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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Piekarnik Wymiary i wagi

Podwojny stos
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DOUBLE OVEN
STACK A B C D E F G H J K WEIGHT
18 32 48 70 1/4 671/4 63 32 52 1015
1832 [457] [813] [1219] [1784] [1708] [1600] [813] [1321] VA A [460]
2336 23 36 51 70 1/4 653/4 63 32 52 N/A N/A 1131
[584] [914] [1295] [1784] [1670] [1600] [813] [1321] [513]
24 40 54 78 1/4 75 1/4 63 32 52 1265
2440 N/A N/A
[610] [1016] [1372] [1988] [1911] [1600] [813] [1321] [574]
3040 32 40 62 78 1/4 75 1/4 63 32 52 N/A N/A 1424
[813] [1016] [1575] [1988] [1911] [1600] [813] [1321] [646]
32 55 62 93 1/4 90 1/4 63 32 52 1714
3255 N/A N/A
[813] [1397] [1575] [2369] [2292] [1600] [813] [1321] [777]
370 32 70 62 111 105 1/4 63 32 52 N/A N/A 2255
[813] [1778] [1575] [2819] [2673] [1600] [813] [1321] [1023]
38 55 68 93 1/4 90 1/4 63 32 52 1845
3855 N/A N/A
[965] [1397] [1727] [2369] [2292] [1600] [813] [1321] [837]
38 70 68 111 105 1/4 63 32 52 2422
3870 [965] [1778] [1727] [2819] [2673] [1600] [813] [1321] NA NA [1099]
DOUBLE CRATED WEIGHTS (2 CRATES)
OVEN__|DOM. WOOD_|INTL. WOOD_|METAL SKID
1832 1372 1471 1236
[622] [667] [561]
1500 1625 1368
2336
[680] [737] [621]
1647 1773 1537
2440
[747] [804] [697]
1822 1961 1712
3240
[820] [889] [777]
2046 2115 1967
3255
[928] [959] [892]
370 2642 2728 2592
[1198] [1237] [1176]
2191 2264 2111
3855
[994] [1027] [958]
2825 2918 2776
3870 [1281] [1324] [1259]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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Piekarnik Wymiary i wagi
Potrojny stos

—

>

B
E
TRIPLE OVEN
STACK A B C D E F G H J K WEIGHT
1832 18 32 48 70 1/4 67 1/4 68 17 37 57 N/A 1392
[457] [813] [1219] [1784] [1708] [1727] [432] [940] [1448] [631]
2336 23 36 51 70 1/4 653/4 68 17 37 57 N/A 1635
[584] [914] [1295] [1784] [1670] [1727] [433] [941] [1448] [742]
2440 24 40 54 78 1/4 75 1/4 68 17 37 57 N/A 1775
[610] [1016] [1372] [1988] [1911] [1727] [432] [940] [1448] [805]
3040 32 40 62 78 1/4 75 1/4 68 17 37 57 N/A 2194
[813] [1016] [1575] [1988] [1911] [1727] [433] [941] [1448] [995]
355 32 55 62 93 1/4 90 1/4 43 32 37 57 N/A 2607
[813] [1397] [1575] [2369] [2292] [1092] [813] [940] [1448] [1183]
370 32 70 62 111 105 1/4 43 32 37 57 N/A 3915
[813] [1778] [1575] [2819] [2673] [1092] [813] [941] [1448] [1776]
1855 38 55 68 93 1/4 90 1/4 43 32 37 57 N/A 3267
[965] [1397] [1727] [2369] [2292] [1092] [813] [940] [1448] [1482]
3870 38 70 68 111 105 174 43 32 37 57 N/A 4218
[965] [1778] [1727] [2819] [2673] [1092] [813] [941] [1448] [1913]
TRIPLE CRATED WEIGHTS (3 CRATES)
OVEN _|DOM. WOOD _JINTL. WOOD |METAL SKID
1914 2063 1710
1832
[868] [936] [776]
2182 2370 1984
2336
[990] [1075] [900]
2336 2524 2171
2440
[1060] [1145] [985]
3040 2797 3005 2632
[1269] [1363] [1194]
355 3029 3097 2950
[1374] [1405] [1338]
3270 4468 4554 4418
[2027] [2066] [2004]
3755 3828 3676
3855
[1703] [1736] [1667]
4801 4893 4751
3870
[2178] [2219] [2155]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba Ze zaznaczono inaczej.
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Wymagania dotyczace Piekarnik 19

Pojedynczy stos
GAZ 1 ELEKTRYCZNE WLOT WYMIARY WORLD & AUSTRALIA (230V / 50Hz)
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Przytacze gazowe Podtaczenie
zasilania
SINGLE L M - P R . OVEN SINGLE CRATED WEIGHTS (1 CRATE)

OVEN WEIGHT OVEN |DOM. WOOD |INTL. WOOD |METAL SKID

18 1/4 91/2 25172 568 753 802 685
1832 N/A N/A N/A 1832

[464] [241] [648] [258] [342] [364] [311]

18 1/4 631 822 885 756
2336 9172 2172 N/A N/A N/A 2336

[464] [241] [648] [286] [373] [401] [343]

18 1/4 706 905 967 850
2440 9172 2172 N/A N/A N/A 2440

[464] [241] [648] [320] [411] [439] [386]

18 1/4 791 998 1067 943
3240 9172 23172 N/A N/A N/A 3240

[464] [241] [648] [359] [453] [484] [428]

18 1/4 942 1197 1265 1118
3255 912 B2 N/A N/A N/A 3255

[464] [241] [648] [427] [543] [574] [507]

181/4 1221 1504 1591 1455
3270 9172 3172 N/A N/A N/A 3270

[464] [241] [648] [554] [682] [722] [660]

18 1/4 1014 1276 1350 1197
3855 9172 B2 N/A N/A N/A 3855

[464] [241] [648] [460] [579] [612] [543]

18 1/4 1308 1600 1692 1550
3870 9172 3172 N/A N/A N/A 3870

[464] [241] [648] [593] [726] [767] [703]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.
Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba Ze zaznaczono inaczej.

XILT
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20 Wymagania dotyczace Piekarnik
Podwojny stos

GAZ I ELEKTRYCZNE WLOT WYMIARY WORLD & AUSTRALIA (230V / 50Hz)

A
v)
Przylacze gazowe Podtaczenie
zasilania
DOUBLE OVEN DOUBLE CRATED WEIGHTS (2 CRATES)
L M N P R S
STACK. WEIGHT OVEN |DOM. WOOD |INTL. WOOD |METAL SKID

18 1/4 1030 1261 1311 1193
183 91/2 251/2 45172 N/A N/A 1832

[464] [241] [648] [1156] [467] [572] [595] [541]

18 1/4 1145 1388 1450 1322
2336 91/2 2512 45172 NA N/A 336

[464] [241] [648] [1156] [519] [630] [658] [600]

18 1/4 1284 1540 1603 1485
2440 91/2 25172 45172 N/A NA 410

[464] [241] [648] [1156] [582] [699] [727] [674]

18 1/4 1441 1713 1782 1658
3240 12 23172 45172 N/A N/A 3240

[464] [241] [648] [1156] [654] [777] [808] [752]

18 1/4 1714 2046 2115 1967
1955 91/2 25172 45172 NA NA 355

[464] [241] [648] [1156] [777] [928] [959] [892]

181/4 2247 2633 2720 2583
3270 9172 3172 45172 N/A N/A 3270

[464] [241] [648] [1156] [1019] [1194] [1234] [1172]

18 1/4 1846 2192 2265 2112
2855 91/2 251/2 45172 NA N/A 3855

[464] [241] [648] [1156] [837] [994] [1027] [958]

18 1/4 2404 2805 2898 2756
3870 91/2 2512 45172 N/A N/A 3870

[464] [241] [648] [1156] [1090] [1272] [1315] [1250]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.
Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba Ze zaznaczono inaczej.

XILT
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Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Wymagania dotyczace Piekarnik
Podwojny stos

GAZ I ELEKTRYCZNE WLOT WYMIARY WORLD & AUSTRALIA (230V / 50Hz)

L
i x bt mu?
R » ® 7 : q:o
P __'“"f'% \ —
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Przytacze gazowe Podigczenie

zasilania
TRIPLE OVEN TRIPLE CRATED WEIGHTS (3 CRATES)
L M N P R S
STACK. WEIGHT OVEN |DOM. WOOD |INTL. WOOD |METAL SKID

18 1/4 1403 1671 1721 1603
1832 91/2 10 1/4 351/4 55 1/4 N/A 1832

[464] [241] [260] [895] [1403] [636] [758] [781] [727]

18 1/4 1647 1940 2002 1874
2136 91/2 10 1/4 35 1/4 55 1/4 N/A 336

[464] [241] [260] [895] [1403] [747) [880] [908] [850]

18 1/4 1786 2093 2155 2038
2440 91/2 10 1/4 35 1/4 55 1/4 N/A 2440

[464] [241] [260] [895] [1403] [810] [949] [977] [924]

18 1/4 2207 2556 2625 2501
3240 91/2 10 1/4 35 1/4 55 1/4 NA 3940

[464] [241] [260] [895] [1403] [1001] [1159] [1191] [1134]

18 1/4 2618 3041 3109 2962
3055 91/2 25172 35 1/4 55 1/4 N/A 3955

[464] [241] [648] [895] [1403] [1188] [1379] [1410] [1344]

18 1/4 4018 4581 4668 4531
27 91/2 251/2 35 1/4 55 1/4 N/A 270

[464] [241] [648] [895] [1403] [1823] [2078] [2117] [2055]

18 1/4 3339 3834 3908 3755
3855 91/2 251/2 35 1/4 55 1/4 NA 3855

[464] [241] [648] [895] [1403] [1515] [1739] [1773] [1703]

18 1/4 4336 4931 5023 4881
3870 91/2 25172 35 1/4 55 1/4 N/A 3870

[464] [241] [648] [895] [1403] [1967] [2237] [2278] [2214]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.
Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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Wymagania dotyczace Piekarnik

Wszystkie wartosci podane na tej stronie odnoszg si¢ do kazdego pieca

Standard (120V/60Hz) - Gas Oven Heating Values & Orifice Sizes Australia & New Zealand (230V/50Hz) - Gas Oven Heating Values & Orifice Sizes

Heating Values Orifice Sizes Heating Values Orifice Sizes

Oven Model All Fuels NAT LP Oven Model NAT LP NAT LP
BTU/HR Inches MM | Inches | MM KW/HR | MJ/HR | KW/HR | MJ/HR | MM MM

1832 56,000 0136 | 345 | 0.084 | 2.13 1832 1641 | 59.08 | 1641 | 5908 | 345 | 213
2336 71,000 0152 | 3.86 | 0.098 | 249 2336 2080 | 74.88 | 20.80 | 7488 | 3.86 | 249
2440 71,000 0.152 | 386 | 0.098 | 249 2440 20.80 | 74.88 | 2080 | 74.88 | 3.86 | 249
T e Pl p e 3240 | 2579 | 92.84 | 23.44 | 8438 | 432 | 2.4
3255 115:000 0:187 4:75 0:120 3:05 3240-HP 35.75 128.70 35.75 128.70 4.98 3.18
3255-HP 130,000 0.209 5.31 0.130 3.30 3255 33.70 121.32 35.16 126.58 475 3.05
3270 190,000 0176 147 0111 X 3255-HP 38.10 137.16 35.46 127.66 5.31 3.30
700 240000 o106 T 408 To1s T 518 3270 | 55.68 | 20045 | 55.68 | 20045 | 447 | 2.82
3855 115.000 o196 | 205 o1 | 512 3270-HP | 7030 | 253.08 | 7030 | 253.08 | 4.98 | 3.8
3855 1P 148,000 0218 | 554 | 034 | 340 3855 33.00 | 118.80 | 3370 [ 12132 | 498 | 3.12
3870 198,000 0.181 4.60 0.111 2.82 3855-HP 43.37 156.13 | 39.85 143.46 5.54 3.40
3870-HP 240,000 0.196 498 0.125 3.18 3870 58.03 208.91 54.22 195.19 4.60 2.82
3870-HP 70.30 253.08 70.30 253.08 4.98 3.18

World (230V/50Hz) - Gas Oven Heating Values & Orifice Sizes Korea (220V/60Hz) - Gas Oven
Heating Values Orifice Sizes Heating Values & Orifice Sizes

Natural Butane Propane Heating Values Orifice Sizes

AT G20 G25_|_G30 G3l NAT | LP OvenModell NAT | LP_| NAT | LP
L [KWHR| MJHR [KW/HR [ KW/HR [ KW/HR [ MJ/HR | MM_| MM KWHR [KWHR | MM_| MM
1832 16.41 59.08 13.18 18.50 16.41 59.08 3.45 2.13 1832 16.41 16.41 3.45 2.13
2336 20.80 74.88 16.99 25.00 20.80 74.88 3.86 2.49 2336 20.80 20.80 3.86 2.49
2440 20.80 74.88 16.99 25.00 20.80 74.88 3.86 2.49 2440 20.80 20.80 3.86 2.49
3240 25.79 92.85 20.80 25.79 23.44 84.39 4.32 2.64 3240 25.79 23.44 4.32 2.64
3240-HP 35.75 128.70 27.98 38.24 35.75 128.70 4.98 3.18 3240-HP 35.75 35.75 4.98 3.18
3255 33.70 121.32 26.08 39.56 35.16 126.58 4.75 3.05 3255 33.70 35.16 4.75 3.05
3255-HP 38.10 137.16 33.11 39.85 35.46 127.66 5.31 3.30 3255-HP 38.10 35.46 5.31 3.30
3270 55.68 200.45 46.30 58.03 55.68 200.45 4.47 2.82 3270 55.68 55.68 4.47 2.82
3270-HP 70.30 253.09 55.00 76.78 70.30 253.09 4.98 3.18 3270-HP 70.30 70.30 4.98 3.18
3855 33.00 118.80 30.00 38.10 33.70 121.32 498 3.12 3855 33.00 33.70 4.98 3.12
3855-HP 43.37 156.14 38.00 43.37 39.85 143.46 5.54 3.40 3855-HP 43.37 39.85 5.54 3.40
3870 58.03 208.91 54.22 58.03 54.22 195.20 4.60 2.82 3870 58.03 54.22 4.60 2.82
3870-HP 70.30 253.09 55.00 76.20 70.30 253.09 4.98 3.18 3870-HP 70.30 70.30 4.98 3.18

—

NOTATKA

—

NOTATKA

HP za Oven Modelu oznacza wysoka wydajno$¢.

Podane odczyty BTU to wartosci maksymalne, ktore mozna osiggna¢ podczas
wspinaczki do temperatury zadanej. Po osiggni¢ciu wartosci zadanej, BTU/HR ob-
nizy sie. Odczyty beda sie r6zni¢ w zalezno$ci od zmian pojemnosci pieca podczas

pracy

Gas Oven Fuel Pressure Requirements

Inlet Pressure Range

Manifold Pressure

Standard, World, and Australia Korea
Natural Gas LP Gas Natural Gas LP Gas Natural Gas LP Gas
W/C | mbar kPa W/C mbar kPa kPa kPa W/C [mbar| kPa | W/C |mbar| kPa
6-14 | 15-35 1.50-3.50 |[11.5-14| 27.5-35 2.75-3.50 1.50-2.50 2.30-3.30 3587510875 10 | 25 | 2.5

Gas Oven Bypass Orifice Sizes

Gas Types

Orifice Sizes (in.)

Propane

0.046

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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Wymagania dotyczace Piekarnik

Oven Gas Group
Natural Gas Propane Gas
Gas Group Ly | be |beee | bee | o I3, Lipp (0) I3p Goszs0) | LB 37)
Inlet pressure (mbar) 20 | 20 |20/25]20/25( 25 |28/30/37/50 | 28-30/37/50 | 30/37/50 37
Number of injectors (1) per burner
Main burner opening size |Fixed
Ignition Electric Direct Spark Igniter
Inlet connection BSP 3/4" male thread (Both Domestic & World)
Gas Matrix by Country
Natural Gas (8.75 mbar manifold) LP Gas (25 mbar manifold)
Country Symbol
Ly Lg L Lg: Ly | £ L Lp
Austria AT X X
Belgium BE X X
Bulgaria BG X X
Croatia HR X X X
Cyprus CY X X X
Czech Republic CZ X X X X
Denmark DK X X
Estonia EE X X X
Finland FI X X X
France FR X X X X
Germany DE X X X X
Greece GR X X X
Hungary HU X X X X
Iceland IS X
Ireland IE X X X
Italy IT X X
Latvia LT X X X
Lithuania LV X X X
Luxembourg LU X X X X
Malta MT X X
Netherlands NL X X X X
Norway NO X X
Poland PL X X X
Portugal PT X X X
Romania RO X X
Slovakia SK X X X X
Slovenia SI X X X
Spain ES X X X
Sweden SE X X
Switzerland CH X X X X
Turkey TR X X X
United Kingdom GB X X X

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Wymagania dotyczace Piekarnik

Wymagania Dostawy Gazu Dla Wszystkich Piecow

q Wszystkie instalacje musza by¢ zgodne z miejscowym budynku i kodow mechanicznych.
NOTATKA

1. Doptyw gazu powinny mie¢ gazomierza i regulator wystarczajaco duze, aby obshugiwaé
wszystkie z urzadzen gazowych, takich jak piec, podgrzewacz wody, i1 piekarniki w operacji w
tym samym czasie. Sumowac wszystkie BTU / kW / MJ ocenie w celu okreslenia catkowitego
obcigzenia.

2. Doptyw gazu majg gazomierza i gazu oddzielny regulator ci$nienia dla kazdego pasazera. In-
stalacje w budynkach zajmowanych przez kilka centréow handlowych, () nie powinna dzieli¢
gazomierzy i regulatorow z innych pasazerow.

3. zespoty wezy gazowych z szybkozlaczek dla kazdego poktadu piekarnika zostanie zainstalow-
any na kazdym zaworze.

4. Pulapka osad zainstalowany za zaworem odcinajacym sprze¢tu jak najblizej wlotu do urzadzen-
ia jako praktyczne w momencie instalacji urzadzenia. Putapka osad by¢ trdjnika z zamknigte;j
brodawki w dnie gniazda, jak pokazano (str. 21), zgodnie z ANSI Z223.1-2012 i NFPA 54-
2012 paliwowo Kod gazu, rozdziat 9.6.7.

5. Pulapka osad nalezy zainstalowac na tylnej §ciance skrzynki sterujacej piekarnika przed
wezem gazowym. Putapka osad by¢ trojnika z zamknigtej brodawki w dnie gniazda, jak poka-
zano (str. 35), zgodnie z ANSI Z223.1-2012 i NFPA 54-2012 paliwowo Kod gazu, rozdziat
9.6.7.

6. Skiad gazu zalezy w znacznym stopniu od czasu do czasu, a z miejsca na miejsce. Z tego
powodu materiat stosowany do przewoddéw gazu jest stal lub zeliwo, miedz nie. ANSI Z83.11-
2016 CSA 1.8-2016 Gaz Jedzenie Obstuga Sprzet stwierdza: ". Rury miedziane rurki lub
polsztywna z wewnetrznym warstw miedzi, zarowno wewnetrznie, konserwy, czy nie, nie
powinny by¢ stosowane do przenoszenia gazéw" ANSI Z223.1 NFPA 54 Narodowe paliwo
gazowe Kodeks stanowi, ze: "Miedz i mosiadz rura nie stosuje sie, jezeli gaz zawiera wiecej
niz $rednio 0,3 ziaren siarkowodoru na 100 SCF gazu (0,7 mg/ 100 1)."

Nie uzywaj tasmy teflonowej na potaczenia przewodu gazowego, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie zaworu gazowego lub zatykanie otworow od strzgpy

UWAGA tasmy. Korzystanie z tasmg teflonowg wplynie na gwarancjg.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Wymagania dotyczace Piekarnik

Wymagana jest minimalna linii 1 1/2 dostaw.

Ite m# Description QTY
1 3/4 Manual Cas Valve 3
2 1-1/2 Ball Valve 1
3 3/4x 3 Nipple 3
4 1-1/2 Pipe Cap 1
5 |1-1/2x 10 Nipple 2
6 1-1/2 x 3 Nipple 2
7 1-1/2 x 5 Nipple 1
8 1-1/2 Tee 1
9 2-1/2x 3/4 x 1-1/2 Reducing Tee 2
10 1-1/2 x 3/4 Reducing Elbow 1

Wymagania Gaz Testowanie Supply

. Urzadzenie i jego zawor odcinajacy indywidualna musi by¢ odtaczony od rurociggu doprowa-

dzajacym gaz podczas wszelkich prob cisnieniowych tego systemu przy cisnieniu probnym
przekraczajacym 3,5 kPa lub ' psi.

Urzadzenie powinno by¢ izolowane od rurociggu doprowadzajacym gaz, zamykajac swoj in-
dywidualny reczny zawor odcinajacy podczas kazdego badania ci$nienia rurociggu doprowa-
dzajacym gaz przy ci$nieniu probnym rownym lub mniejszym niz 3,45 kPa lub p61-PSI.

Wymagania waz gazowy

Do Australii, w przypadku instalacji za pomocg elastycznego przewodu gietkiego, zespot musi
by¢ certyfikowany do AS / NZS 1869, 1 by¢ klasy B lub D.

Dla standardowych piecow, w przypadku instalacji za pomocg elastycznego przewodu
gazowego, instalacja musi by¢ zgodna zarowno z ANSI Z21.69 lub CAN / CGA-6.16 1 do
odlagczania urzadzenia zgodnego z obu ANSI Z21.41 lub CAN 6.9.

Instalacja musi by¢ zgodna z lokalnymi przepisami budowlanymi, lub w przypadku braku lo-
kalnych kodéw, z Narodowym Kodeksem paliwo gazowe, ANSI Z223.1, najnowszej wersji,
Gaz ziemny kod instalacji, CAN / CGA-B149.1 lub Liquid Petroleum Gas Kod Montaz, CAN /
CGA-B149.2, stosownie do przypadku.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Wymagania dotyczace Piekarnik

Wszystkie wartosci podane na tej stronie odnoszg si¢ do kazdego pieca

Gas Oven Electrical Require ments
Per EACH Oven
Oven Standard Australia & World Korea
Model [Volts AC| Amps | Hertz |Volts ACl Amps | Hertz (Volts AC| Watts
1832 4.8 3
2336 4.8 3
2440 4.8 3 660
*1 3240 120 4.8 50/60 222f030/ 3 50/60 220
* 3255 |VAC1®| 48 3 VAC 10
VAC 19
*1 3270 8.5 7 1540
*| 3855 4.8 3 660
*1 3870 8.5 7 1540
% All HP Models Included Install in accordance with
AS/NZS 3000 Wiring

DLA KAZDEGO PIECA:

e Oddzielny wylacznik 20A musza by¢ dostarczone dla kazdego poktadu piekarnika.

e Polaczenia elektryczne muszg by¢ dostepne, gdy piece znajduja si¢ w potozeniu montazowym.
o Potaczenia elektryczne musza spelnia¢ wszystkie wymagania lokalnych kodow.

Instrukcje dotyczgce uziemienia elektrycznego
Piekarniki standardowe
oTo urzadzenie jest wyposazone w trojpalczasta wtyczke (uziemiajacg) dla ochrony
przed niebezpieczenstwem porazenia pradem i powinno by¢ podiaczone do
prawidtowo uziemionego trdjpalczastego gniazda. Nie nalezy przecinac¢ ani usu-
wac bolca uziemiajacego z tej wtyczki.
«Po zainstalowaniu, urzadzenie musi by¢ uziemione elektrycznie zgodnie z lokalny-
mi przepisami, lub w przypadku braku takich przepiséw, zgodnie z przepisami Na-
tional Electrical Code, ANSI/NFPA 70, lub Canadian Electrical Code, CSA C22.2,
odpowiednio.

A Piekarniki §wiatowe

«To urzadzenie jest wyposazone w ucho do uziemienia dla ochrony przed
WYSOKIE  pjebezpieczenstwem porazenia i musi byé odpowiednio uziemione.
ZMIANY  .pg zainstalowaniu, urzadzenie musi by¢ elektrycznie uziemione zgodnie z lokalny-
mi przepisami.

Piekarniki australijskie

«To urzadzenie jest wyposazone w ucho do uziemienia dla ochrony przed
niebezpieczenstwem porazenia i musi by¢ odpowiednio uziemione.

eInstalacja elektryczna musi by¢ wykonana zgodnie z przepisami AS/NZS 3000
Wiring Rules.

XILT
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Specyfikacje tylko do Piekarnik zgrubnego

Te piece sg przystosowane do montazu na piecach tatwopalnych lub niepalnych i sgsi-
adujacych z palnymi lub niepalny §cianami. Ostona silnika jest tak zaprojektowana, aby zapewni¢
wlasciwy luz do tylu kuchenki. Minimalne odst¢py boczne wynoszg 6 cal. / 150mm, mierzona od
konca przenosnika.

6.00 [152]
Od tyhu pieca
do $ciany

6.00 [152] 6.00 [152]
Minimum —,| '«— Minimum
Przestrzen : ! Przestrzen

Narzedzia muszg by¢ tatwo dostepne, gdy piece znajdujg si¢ w potozeniu mon-
tazowym. Nie nalezy instalowac¢ narzedzia tyt piecach.

|

NOTATKA

Wszystkie instalacje musza by¢ zgodne z lokalnymi przepisami budowlanymi i
mechanicznymi. Wymagane jest, aby piece byly umieszczone pod okapem wen-
NOTATKA tylacyjnym w celu zapewnienia wentylacji wyciggowej i odpowiedniego doptywu
powietrza.

|

Urzadzenia muszg by¢ zainstalowane z zakotwieniem przewodu w celu odcigzenia
przewodow, skrecenia zaciskow 1 przetarcia izolacji.

|

NOTATKA

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Specyfikacje tylko do Piekarnik zgrubnego

q Incoming gas line MUST go beside the oven on the control box side.
NOTATKA

Kolektor gazowy [76] Panel elektryczny

Zasilanie el-
ektryczne

Dopuszczalna instalacja

Serwisy musza by¢ fatwo dostepne, gdy piec znajduje si¢ w zainstalowanym
polozeniu. Nie nalezy instalowa¢ urzadzen za piecami.

UWAGA

Niedopuszczalna instalacja

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], + 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

SmartSolutions™
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Montaz Piekarnik
Informacje ostrzegawcze i bezpieczenstwa

Piece XLT mozna tatwo przemieszczac i utozone z odpowiedniego sprzgtu podnoszacego. Jest
wysoce zalecane uzycie XLT zatwierdzonych urzadzen dzwigowych. Wiecej informacji mozna
uzyskac¢ XLT.

e Piece te sg ciezkie i moga przewrdcic lub spas¢ i spowodowac obrazenia ciata.
e Nigdy nie umieszczac¢ zadnych czgsci ciata pod zadnym piecu, ktory jest zawieszony
A przez podnosnikow. Zagrozenie zgniatania istnieje, jezeli piekarnik spada lub zrazy.
e NIE kfadz rak na podnosnika pionowego stupa pod wyciagarki na Jacka. Jak wyciagar-
ZAGROZENIE ka gniazda za opada po wlaczeniu uchwyt podno$nika, punkt szczypta powstaje pom-
iedzy wyciagarka i stupa.

Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas toczenia piekarnika na wozie, zwlaszcza gdy idzie w
gore lub w dot rampy i nad uderzeniami. Zostaw paski / banding az piekarnik jest w

UWAGA poblizu miejsca montazu.

e Upewnij sig, ze wycigcie w rurze zespotu wciggarki jest wyrownany z kotkiem w pod-
stawie statywu jak pokazano. Te wyro6wnania sg wazne i utrzymacé jack utozone
prawidtowo.

e Sprawdz jego sprawnego funkcjonowania. Kabel nie powinien by¢ Sciagniety i
powinna przejs$¢ gladko przez kota pasowego na szczycie stupa montazu.
Kabel przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac.

o Jesli kabel jest przetarty lub wykazuje oznaki nadmiernego zuzycia, NIE UZYWAC
dopodki kabel jest wymieniona.

¢ Co najmniej raz w roku wymieni¢ kabel z ling, ktéra spetnia lub przekracza
specyfikacje producenta Jacka.

e Nie nalezy przekracza¢ podanej pojemnosci gniazda.

ZAGROZENIE

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Montaz Piekarnik
Montaz podstawy - Pojedynczy i podwdjny stos

Montaz podstawy - Potrojny stos

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz Piekarnik

Q Najpierw nalezy przeczytac i zrozumie¢ szes¢ (6) kolejnych krokow. Ilustrujg one sposdb

uktadania piecow w stosy i montazu akcesoriow.
TIP

IHDI §S§TE

q Otwor rury podnoszacej, oznaczony dla odpowiedniego rozmiaru pieca, musi by¢
zainstalowany najblizej skrzynki kontrolne;j.
NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Montaz Piekarnik

q Sktadana noga statywu musi by¢ umieszczona na zewnatrz od pieca.
NOTATKA

XILT
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Montaz Piekarnik

Ukladanie piecow

A

Brak zaangazowania podno$nikow do rury podnoszenia prawidlowo i kompletnie
spowoduje uszkodzenia, uszkodzenia ciata lub $mierci z pieca spada.

ZAGROZENIE
e Oba gniazda powinny by¢ podniesione w zgodzie, w przeciwnym razie moga
one wigzac i niebezpieczna sytuacja bedzie si¢ rozwijac.
e Nie nalezy umieszcza¢ dowolng czgs¢ siebie pod piekarnika w dowolnym mo-
ZAGROZENIE mencie.

Piekarnik jest najwyzszej cigzkie. Badz ostrozny.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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R} Montaz Piekarnik

4
ﬁ Osoby z rozrusznikami serca lub wewnetrznymi urzadzeniami medycznymi nie

powinny mie¢ do czynienia z silnymi magnesami ziem rzadkich. Magnesy te znaj-

osTrzezENiE QW8 si¢ w zespole drzwi sandwiczowych.

Usuwanie klipsow na palce

q Spinacze do palcow tylko do celow transportowych. Wyrzucic¢ po wyjeciu.
NOTATKA

Instalacja Drzwi Sandwich

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Montaz Piekarnik
Instalacja akcesoriow

Klapka przenosnika

Plyta skrzynki kontrolnej

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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36 Przylacze Piekarnik
Fizyczna lokalizacja i Wymagania Oddzielone

Piece te sg przystosowane do zamontowania po obu palnych i niepalnych podtogi, a w
sasiedztwie albo palnych i niepalnych $ciany. Pokrywa silnika ma na celu zapewnienie
prawidlowego odstep tylnej czgsci pieca. Minimalne luzy boczne sg 6in. / 150 mm, mierzonej od

konca przenosnika.

Wszystkie instalacje musza by¢ zgodne z miejscowym budynku i kodéw
mechanicznych.
NOTATKA Australii, zainstalowa¢ kabel przytrzymujace zgodne z AS 5601.

Powsciagliwos¢

Poniewaz wszystkie piece sa wyposazone w rolki, wszystkie urzadzenia muszg by¢ skon-
figurowane w urzadzenie przytrzymujace do ograniczania ruchu pieca bez zaleznosci od przewodu
elektrycznego przewodu zasilajagcego lub gazu w celu ograniczenia ruchu w piecu. Jeden (1) zest-
aw powsciagliwosé, ktéra obejmuje jeden (1), sruby oczu (1) klips ze stali nierdzewnej i kabla, jest
wymagana dla kazdego komina pieca, niezaleznie od tego czy stosowane na pojedynczym, pod-
wojnym, potrojnym lub konfiguracji. Klip powinien by¢ zamontowany w dolnym otworze tylne;j
Sciany w celu sterowania najnizszego pieca w stosie. Opoznienie Sruba oko musi byé zainstalow-
any w elemencie konstrukcyjnym $ciany lub podtogi. Obowigzkiem wiasciciela jest zapewnienie
umiar jest prawidtowo zainstalowana. Po zakonczeniu czynno$ci serwisowych lub czyszczenia
funkcji, ktore wymagaja usunigcia ograniczen, upewnic sie, ze jest on prawidlowo ponownie
przytaczone do pieca.

Osadnik

Przed podtaczeniem weza gazowego nalezy podiaczy¢ syfon osadowy do pieca. Najpierw
zdjac rure z bialg pokrywa z tylnej czesci skrzynki sterowniczej (pkt. 3 powyzej) i zamontowaé na
jej miejscu dostarczony osadnik (pkt. 4 powyzej). Przewdd gazowy do powieszenia pionowo za
piecem. Syfon powinien by¢ skierowany w dol, jak w punkcie 4 powyzej. Syfon nalezy zamon-
towac¢ na wszystkich piecach.

Nie uzywaj tasmy teflonowej na potaczenia przewodu gazowego, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie zaworu gazowego lub zatykanie otwordow od strzgpy

UWAGA tasmy. Korzystanie z tasmg teflonowa wptynie na gwarancje.

SmartSolutions™
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Piekarnik tlumienie ognia 37

Zapotrzebowanie na systemy przeciwpozarowe rozni¢ w zaleznos$ci od lokalizacji 1 ju-
rysdykeji organu koniecznos$ci. Jesli wymagana jest instalacja sttumienie pozaru na piecu,
wstepnie zmontowany zestaw orurowanie jest dostepna, ktoéry wykorzystuje wczesniej istniejacych
otworow, aby uprosci¢ instalacj¢ 1 przyszte ustugi.

Ten projekt zostat przetestowany i1 zatwierdzony do skutecznego przestrzegania kodeksow
przeciwpozarowe. Wykorzystuje on tylko dwa (2) dysze na komorg pieczenia i pozwala tace
migkisz, ostony tancucha i wszystkie inne akcesoria, aby by¢ fatwo usunigte. Zestaw nie koliduje z
jakimikolwiek dziataniami lub konserwacji.

W celu uzyskania szczegoétowych informacji na temat gaszenia, patrz instrukcja XD-9011
Ogien wstrzymywania Instalacja do XLT kapturami 1 XLT piekarniki.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 A= ® Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Wytyczne dotyczace wentylacji w piecu

Wymagania Wentylacyjne

Napedzana okap jest zobowigzany do odprowadzania ciepta i oparow. Niektorzy musza
zosta¢ wykonane w celu uzupehienia ilo$ci powietrza, ktore sa wyodrebnione z budynku. Kaptur i
instalacja HVAC musi spetnia¢ lokalne wymogi budowlane i mechaniczne. Wymogi te r6znig si¢
w catym kraju w zaleznosci od lokalizacji. Wiasciwa wentylacja jest odpowiedzialny piekarniku
instrukcja. System XLT Kaptur zostal zaprojektowany, aby spelni¢ wszystkie wymagania
dotyczace piecoéw XLT i to jest nasze zalecenie, aby stosowac ten system.

Wytyczne Wentylacyjne

Uzyskanie informacji od jurysdykcji wladz konieczno$ci okre§lenia wymagan dla danej
instalacji. Twdj dostawca okap i HVAC Wykonawca powinien si¢ skontaktowa¢ w celach infor-
macyjnych. Test bilans powietrza jest wysoce zalecane, wykonywane przez uprawnionego
wykonawce. Prawidlowo zaprojektowane i zainstalowane kaptur wentylacja oraz system HVAC
bedzie przyspieszy¢ zatwierdzenie, nalezy zmniejszy¢ wszystkie koszty utrzymania i zapewnic
bardziej komfortowe srodowisko pracy. XLT zaleca réwniez, ze przetaczniki operator dla piecow i
przetacznika operator dla wentylatora wyciggowego zosta¢ zablokowane tak, ze wentylator
wyciggowy zostaje pobudzony gdy piece sa wlaczone.

Test Wydajnosci Wentylacji

Po piekarnik i okap zostaly zainstalowane i dziataja, dymu §wiec moga by¢ stosowane, aby
"zobaczyc", jesli ciepta i pary sg catkowicie wyodrebnione. Procedura badania przedstawiono
ponizej:

e Piec musi pracowac co 450°-500°F / 232°-260°C.

e Przeno$nik musi by¢ wylaczony.

o Wentylator wyciggowy okap musi by¢ wiaczony.

« Swieca dymna umiesci¢ w naczyniu na tasmie przenosnika, w srodku pieca.

e Obserwowaé wzorzec dym z pieca.

o Powtorz test Swieca dymna dla kazdego pieca, jak rowniez wtedy, gdy wszystkie piece pracuja.

Okap wentylacyjny musi obejmowac caly dym z pieca.

Po wentylator wyciggowy zostat dostosowany do catkowicie uchwyci¢ i zawierajg ciepto,
nie musi by¢ odpowiednia ilo$¢ uzupetienia powietrza (MUA) wprowadzono do budynku, aby
zrownowazy¢ 1lo$¢ objetosci powietrza usuwanego. Test bilans powietrza moze ustali¢ od-
powiednig ilo$¢ predkosci przeptywu powietrza makijazu.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

/ ®
SmartSolutions™




40 Piekarnik Uruchomienie poczatkowe

Wszystkie piece sg testowane w fabryce dla funkcjonalnego dziatania. Operacja zostata
zweryfikowana 1 korekt w celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania. Jednakze warunki
terenowe sg czasami r6zni warunkach fabrycznych. Konieczne jest, aby mie¢ autoryzowany ser-
wisant sprawdzi¢ dzialanie i wprowadz zmiany po6l w razie potrzeby.

Piekarnik poczatkowa Start-Up Checklist, znajduja si¢ na koncu niniejszej instrukcji,
nalezy wypehi¢ (po obu stronach) w momencie instalacji, podpisany przez Klienta i wrécit do
XLT piekarniki oraz Autoryzowanego Dystrybutora do zainicjowania gwarancyjnej. Jesli rozruch
kontrolna nie jest wypelniony calkowicie i wrocilt do XLT piekarniki, wowczas gwarancja nie
beda honorowane.

Procedura uruchamiania

1. Upewnic¢ si¢, ze wszystkie piece zostaty zainstalowane zgodnie z instrukcjg [ & O 1 ze
wszystkie media sg podlaczone do piecoOw zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlany-
mi.

2. Wypehnij krok 1 na liscie kontrolnej z wszelkich informacji i wydrukowac¢ czytelnie.

3. Umiesci¢ 1 skrzynke sterujacag w potozeniu serwisowym i udokumentowaé przychodzace
ci$nienie gazu (patrz P & S instrukcji regulacji zaworow gazu) Jezeli ci$nienie gazu nie jest w
XLT gazowni specyfikacje kontakt dostosowac.

4. Umies$¢ wszystkie pola kontrolnych w pozycji serwisowej i rozpocza¢ kazda forme piekarnika
i kompletne.

5. Z wszystkich urzadzen z systemem, nalezy sprawdzi¢ ci$nienie gazu. Jezeli ci$nienie gazu nie
jest w XLT gazowni specyfikacje kontakt dostosowac.

6. Kompletna lista kontrolna rozruchu z podpisem wtasciciela 1 powroci¢ do XLT.

Nie przekraczaj 65 Hz w ustawieniach VFD.

UWAGA

q Wszystkie piece XLT beda zaprogramowane na czas pieczenia 5:00 minut i temper-
aturg 500°F/260°C. Uzytkownicy koncowi sa odpowiedzialni za okreslenie usta-
NOTATKA

wien piekarnika. Ponizsze tabele przedstawiajag minimalne i maksymalne warto$ci
czasu 1 temperatury pieczenia.

. Convexor Belt Times
Oven

MINIM UM MAXIM UM
Models
1832 130 17:00
xx36-xx70 1:30 20:00
Oven OBerating TemBerature Range
S— MINIM UM MAXIM UM
| Models
300° F 590° F
Al 150° C 310°C

SmartSolutions™
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Piekarnik Operacja 41

Kuchenka nie moze by¢ bezpiecznie umieszczony w pracy w przypadku awarii za-
silania. Nie nalezy probowac¢ obstugiwa¢ kuchenke podczas awarii zasilania.

UWAGA

Przycisk zasilania
Strzalek gora

XLT Logo Strzatek dot

Przycisk Przycisk Przycisk Przycisk
tempera- predkosci  menu enter
tury tasmy
(TEMP)  (TIME)

@ Wlaczy¢: Moc pieca na (Przytrzymaj przez jeden (1)
sekunde)

Regulacja temperatury @ Regulacja temperatury: Naci$nij przycisk TEMP na trzy
A (3) sek. Aby uregulowa¢ Uzywaj Temperatura albo gore

lub w dot. Jesli podwojny palnik nacis$nij przycisk TEMP

Zmiana na inne Temp. Nacisnij ENTER, aby zapisac.

Regulacja czasu pasa @ Regulacja czasu pasa: Nacisnij przycisk Czas na trzy (3)
sek. Aby uregulowac¢ Belt Czas uzywac albo gore lub w
dot. Jesli prasie Podziat Belt Przycisk Czas zmieni¢ na inny
czas. Naci$nij ENTER, aby zapisac.

@ Wylaczyé: piekarnik wytaczy¢ zasilanie (Przytrzymaj
przez jeden (1) sekundg)

XILT
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Obsluga menu
)
3.
4.
5.

6.

Kontrola operatora pieca

Tryb Menu (Opcjonalny)

E

Aby wejs¢ do menu nacisnij przycisk MODE MENU. —
Numer w prawym dolnym rogu zacznie migac. o {
Przewija¢ menu, naciskajac klawisz strzatki w gore / w dot (max dwanascie (12) zapro-
gramowanych menu).

Aby wybra¢ zagdane menu naci$nij ENTER. Numer powinien mie¢ solidng czarng ramke wokot
niego.

Aby przejs¢ do innego wyboru menu nacis$nij przycisk MENU, a statg czarna skrzynka zniknie,
a liczba zacznie migac.

Gdy liczba miga nacis$ni¢cie przycisku MENU spowoduje wyjscie z trybu Menu.

Zmiana ustawienia menu

1. Aby zmieni¢ ustawienie, gdy liczba miga przej$¢ do zadanego presetu i naci$nij ENTER 1
MENU przez trzy (3) sekundy.

2. TEMP powinna zacza¢ migaé. Za pomoca strzalek w gore / w dot wybierz temp nastepnie
nacis$nij klawisz ENTER.

3. TIME powinien zacza¢ migac. Za pomoca strzatek w gore / w dot, aby wybraé czas, a
nastepnie nacisnij i przytrzymaj klawisz ENTER 1 MENU przez trzy (3) sekundy, aby zapisaé
ustawienie.

Dodatkowe Opcje Uzytkownika

Ustawienia blokady

1. Aby zablokowac¢ i odblokowa¢ piekarnika TIME i naci$nij ENTER temperatury czas i przez
trzy (3) sekundy, az LUI sygnat dZwigkowy raz.

2. Nastepnie nacis$nij przycisk TEMP, TIME i TEMP w ciagu trzy (3) sekund, aby zablokowac¢
ustawienia.

3. Blokada lub odblokowa¢ symbol pojawi si¢ w lewym dolnym rogu LUI.

Fahrenheita na stopnie Celsjusza

1.

Aby zmieni¢ temperaturg ze skali Fahrenheita na Celsjusza nacisnij 1 przytrzymaj przycisk
TEMP 1 ENTER przez trzy (3) sekundy, a ustawienia zostang zmienione.seconds a ustawienia
zostang zmienione.

Kontrolka piekarnika Status:

>»gr Status LED:

Simple. Smart.

Zasilanie - zielony (podswietlony, gdy kuchenka ma moc)
Przenos$nik - zielony (pod$wietlany, gdy przeno$niki sg aktywne)
Cieplo - zielony (podswietlony, gdy zawor gazowy odbiera moc)
Gloéwny wentylator - zielony (pod$wietlony, gdy wentylator kreci si¢)

Cool Down - Zielony (pod$wietlony, gdy kuchenka jest w trybie
chlodzenia)

6. Alarm - Czerwony (Pod$wietlony, gdy alarm jest zadzialany)

Nk =

(Wszystkie diody sa wlaczone)

XILT
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Kontrola operatora pieca

Kontrola Czasu Przenosniki Tasmowe Podzial

lewa strona & @ N

taSmociag

prawa strona
tasmociag

425°F1425°
. 18100 | vE

Kontrola Temperatury

327013870 Tylko
Palnik | /&\ prawej stronie
alnik le i
boczﬁi \/ @ . palnika

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




44 Czyszczenie piekarnika

Piekarnik XLT jest wykonany ze stali nierdzewnej. Wigkszos¢ dostepnych na rynku $rod-
kéw czyszcezacych moze by¢ bezpiecznie stosowany na wszystkich powierzchniach ze stali
nierdzewnej. Sprawdz ograniczenia aplikacji na etykiecie produktu przed uzytkowania. Nalezy
przestrzega¢ zalecanych srodkow ostroznosci 1 bezpieczenstwa, dyktowane przez producenta. Nie
stosowac zracych §rodkow czyszczacych na tozyskach przenosnikow.

Nie nalezy uzywac¢ srodkow Sciernych lub klocki $ciernych, poniewaz moga one zarysowac
powierzchni ze stali nierdzewnej. Obszary o duzym gromadzeniu nalezy spryskac 1 pozostawiono
do moczy¢ przez okres do Pig¢ (5) minut przed wycierajac czyste. Zawsze wytrze¢ z "ziarnem" na
powierzchni, aby zachowac¢ jego wyglad.

Nie stosowac zracych srodkéw czyszczacych na panelu sterowania i/ lub podzespotow el-
ektronicznych. Nalezy uzywac tylko $rodkoéw czyszczacych zgodnych z Lexan ® na twarzy
kontroli przenos$nika.

Najbardziej krytyczny element, ktéry ma by¢ czyszczony jest filtr na wentylator. Filtr jest
utrzymywany w miejscu przez wentylator stalowej ostony / filtra ze montazu i mozna przemyc¢ kil-
ka razy. Regularne czyszczenie filtra jest istotna dla utrzymania przeptywu powietrza w skrzynce
rozdzielczej. W zaleznosci od warunkéw przechowywania, filtr nalezy czyscic co tydzien lub co
robi zapchane kurzem. Prosze¢ skontaktowa¢ XLT piekarniki do czgsci zamiennych.

Wentylator
uchwyt / filtra
straznik

Filtr wentylatora

Chlodzenie Maintenance Filter

Gdy filtry chtodzace musza by¢ czyszczone alarm pojawi si¢ na LUI méwiagc "FILTER".

2. Nacis$nij przycisk MENU, aby przejs$¢ do ekranu "FILTER RESET".

3. Gdy filtr jest czyszczony, nacis$nij klawisz ENTER, aby zresetowac licznik filtra. Spowoduje to
przejscie do innego ekranu, ktory pokaze stoper powrotem o godzinie 00:00, a zakonczy po
Pig¢ (5) sekundach.

4. Jesli chcesz poming¢ nacisng¢ przycisk MENU ALARM 1 bedzie skasowa¢ alarm przez
kolejne dwa (2) godziny. Nastgpnie pojawi si¢ ponownie "FILTER" alarm.

—
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Czyszczenie piekarnika

A Piekarnik musi by¢ cool, a przewod elektryczny odtaczony zanim ktérykolwiek
czyszczenia lub konserwacji jest wykonywana.

ZAGROZENIE

A Jezeli piec ma by¢ usunigty ze swojego potozenia zainstalowanego w celu
czyszczenia lub serwisowania, co nastgpuje procedura ma by¢ stosowana:

UWAGA
1. Wylaczenie gldéwnego recznego zaworu 8. Podlaczy¢ przewdd do zmiany potozenia
gazowego okapu (jesli dotyczy)
2. Odlaczyc¢ kabel elektryczny 9. Polaczy¢ powsciagliwose
3. Odtaczy¢ przewodd gazowy 10. Koétka do blokowania
4. Odblokowac¢ kotka 11. Podfaczenie kabla elektrycznego
5. Odtaczy¢ ograniczenie 12. Wtyczka do przewodu gazowego
6. Odtaczy¢ przewdd do zmiany potozenia 13. Wiaczy¢ reczny zawor gazowy
okapu (jesli dotyczy) 14. Postepuj zgodnie z normalnymi instrukcjami
7. Po zakonczeniu czynno$ci serwisowych lub dotyczacymi o$wietlenia
czyszczenia przenies piec na pierwotne
miejsce.

Q Najpierw nalezy przeczytac i zrozumie¢ kolejne trzynascie (13) krokow. Ilustrujg one
sposob wyjmowania elementdéw z pieca do czyszczenia.

TIP

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Czyszczenie piekarnika

Otwieranie drzwi Sandwich zapewni lokalizacj¢ uchwyt do zdejmowania panelu przednim.

TIP

Ptyty czotowe moga wazy¢ do 72 lbs. [33 kg]. Nalezy zachowa¢ ostroznos$¢ podczas podnoszenia.

UWAGA

A Osoby z stymulatorami serca lub wewngtrzne urzadzenia medyczne nie powinny

: obstugiwac¢ silnych magnesoéw ziem rzadkich.
OSTRZEZENIE

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Czyszczenie piekarnika
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48 Czyszczenie piekarnika

VA AN NIE rozpyla¢ ptynnych $rodkéw czyszczacych w szczelinach 1 otworach w tylnej
czesci skrzynki sterowniczej, pod skrzynka sterownicza, ani w pokrywie silnika
UWAGA  Wentylatora glownego.
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Piekarnik Utrzymanie

Jak w przypadku kazdego urzadzenia, wymagana jest okresowa konserwacja. Wiele
czynnikow ma wptyw na ten harmonogram takich jak asortymentu produktow i godzinach
uzytkowania. Przykladowy harmonogram jest wtaczone.

Harmonogram konserwacji pieca
m—

Codzie-

Sprzatanie

nnie
— |

Co |Miesie-

dzien

cznik

Polroczn

ie
I

Puste tacki na okruchy

Wiytrzyj przod, boki i gbre

Wiytrzyj skrzynke kontrolng i panel sterowania *

Czyste Filtry Wentylatorowe

O |0 (oo

Usuwanie duzych zanieczyszczen z przenosnika

Witrze¢ oslong silnika

Czyste okno kanapkowe

Usun resztki zanieczyszczen z wysiegnikow palcow

Usuwanie zanieczyszczen z wnetrza komory pieczenia

Usuwanie zanieczyszczen z sinika wentylatora gldwne

Wyjsciowki z czystymi palcami

Czyste wnetrze komory pieczenia

Czysty montaz przenosnika

Inspekcja

Kontrola filtrow wentylatorowych pod katem zabrudz

Sprawdz, czy taSma druciana przenosnika nie jest
rozciggliwa

Sprawdz, czy fancuch rolkowy napedu przeno$nika
nie jest rozciggliwy

Dostosuj

Przenosnik tasmowy Tasma druciana |

Smarowac

Smarowanie szpilek okiennych W/ Smar spozywczy

Lancuch rolkowy napedu przeno$nika

Zastapié

Filtry wentylatorowe |

O

e Nie nalezy stosowac zracych srodkéw czyszczacych na tozyskach przenosnika (patrz str. 44).

e Nie nalezy uzywac¢ srodkow do czyszczenia $ciernego ani padoéw $ciernych (patrz str. 44).

e *Nie uzywaj zracych srodkéw czyszczacych na panelu sterowania. Stosowaé wylacznie srodki
czyszczace kompatybilne z Lexanem® na powierzchni czolowej sterowania przeno$nika (patrz

str. 44).

e Do czyszczenia piekarnika nie nalezy uzywa¢ wody pod wysokim ci$nieniem.

Skontaktuj si¢ z pracownikiem fabryki lub lokalnym zaktadem serwisowym, aby wykona¢

wszystkie inne konserwacji i napraw.

ZAGROZENIE

Piekarnik musi by¢ cool, a przewodd elektryczny odlaczony zanim ktorykolwiek
czyszczenia lub konserwacji jest wykonywana.
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50 Piekarnik Rozwiazywanie problemow

Prawidlowa gotowania

Eksperymentowanie jest o jedynym sposobem okreslenia prawidtowego ustawienia czasu i
temperatury. Chociaz pizza moze wyglada¢ doskonale ugotowane na zewnatrz, w §rodku moze
by¢ niedogotowane. Termometr jest to konieczne do okreslenia, czy produkty zywnosciowe sg
wlasciwie przygotowane. Wigkszos¢ wydzialdw zdrowia majg zasady i przepisy, ktore ustanawiajg
minimalne temperatury dla wewngtrznej temperatury zywnosci. Wigkszos$¢ operatordw chcesz go-
towac potrawy tak szybko jak to mozliwe, aby stuzy¢ wiekszej liczby klientow za godzing. Jednak
gotowania zywnos$ci wolniejsze jest jedynym sposobem, aby osiggna¢ odpowiednig temperature
wewnetrzng. Jezeli produkty zywnosci wygladaja dopuszczalny na zewnatrz, ale maja temperature
wewnetrzng, ktora jest zbyt niska, a nastgpnie obnizenie temperatury i zmniejszenie predkosci
tasmy (zwigkszajac tym samym czas gotowania), bedzie konieczne.

Kilka czynnikéw moze mie¢ wptyw na wydajnos¢ gotowania i cechy:
e Temperatura piekarnika (zazwyczaj wplywa kolor)

e Predkos¢ przenosnika (generalnie wplywa doneness)

o uktad palcow

e Wysokos$¢

o Patelnie porownaniu z ekranami

e grubo$¢ ciasta

e Sertypu

o temperatura Raw sktadnikiem (zamrozone?)

e llo$¢ dodatkoéw

Piece XLT moga by¢ skonfigurowane do gotowania szerokiej gamy produktow
spozywczych. Osiaga si¢ to poprzez zaprojektowanie grupy palcowej, ktora kontroluje charakter-
ystyke pieczenia. Ogodlnie rzecz biorgc, wiekszos¢ procesdw gotowania jest procesem "bottom
up". Gorace powietrze z dolnego rzedu palcéw musi przechodzi¢ przez przenosnik (odleglos¢
okoto 2" / 50,8 mm), podgrzewac patelnig lub sito, a nastgpnie faktycznie gotowac potrawy. Nato-
miast gorgce powietrze z gornego rzedu musi w zasadzie tylko stopi¢ i ponownie podgrzac
wstepnie ugotowane polewy. W zwiazku z tym, wigkszo$¢ operatoréw uzywa pieca z utozonymi
palcami, tak, aby wigcej powietrza byto skierowane na dno potrawy niz na jej goére. Dostepne sa
naktadki z palcami, ktore maja szes¢ (6) rzedéw otwordw, cztery (4) rzedy otworow, dwa (2)
rzgdy otwordw i nie majg zadnych otworow (lub puste naktadki). Typowy uktad palcow moze
mie¢ wigkszo$¢ lub nawet wszystkie palce na spodzie "catkowicie otwarte", czyli palce ze
wszystkimi szescioma (6) rzgdami otwordw, a na gorze tylko dwa (2) lub trzy (3) palce z czterema
(4) lub szescioma (6) rzedami otworéw. Gorne palce moga by¢ utozone symetrycznie lub moga
by¢ przesunigte asymetrycznie do konca wejscia lub wyjscia z przenosnika. Zachgcamy do ek-
sperymentowania poprzez wyprobowanie réoznych uktadéw palcow, temperatur i predkosci tasmy.
XLT moze pomoc Panstwu w konfiguracji pieca/produktu.

WV
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Piekarnik Rozwigzywanie problemow
Funkcja Mechaniczna

Jezeli kuchenka nie dziata prawidtowo, nalezy sprawdzi¢ nastepujace warunki:

1.

Sprawdz, czy przewod zasilajgcy do pieca jest podtaczony i1/ lub podiaczony, jesli wy-
posazony w wtyczke i gniazdo.

Sprawdzi¢ wszystkie wylaczniki na panelu sterowania piekarnika, a na tylnej $ciance skrzynki
sterujacej, aby upewnic si¢, ze nie zostaty aktywowane.

Sprawdz, czy wylaczniki w panelu rozdzielczym budynku nie zostaty zadziatat lub jest
wylaczony.

Sprawdz rgczny zawor gazu, aby sprawdzi¢, czy jest on wlaczony w catosci. Uchwyt zaworu
powinna by¢ rownolegta do rurociggu gazu ziemnego, gdy zawor jest wigczony, a uchwyt
bedzie prostopadle do rurociggu gazu ziemnego, gdy zawor zostanie wytaczony. Nalezy ro-
wniez pamig¢tac, ze w kazdej chwili waz gazowy zostat odtaczony to zajmie czasu, aby
oczysci¢ powietrze z pociggiem gazu.

Upewnij sig, ze piec jest zasilany gazem przez roztaczenie i reengaging szybki-odtaczy¢
ztaczke weza gazowego.

Sprawdz, czy piekarnik jest catkowicie zmontowane. Wszystkie palce muszg by¢ prawidlowo
zainstalowane. Btgdne lub niekompletne rozmieszczenie palcéw moze spowodowac
"wietrznych" stan, ktéry moze spowodowac, ze palnik nie zapali.

Wielko$¢ linii gazu i ciSnienie musza by¢ wystarczajace, aby wspiera¢ catkowite zapotrze-
bowanie BTU z wszystkich urzadzen w sklepie wiaczone. Patrz sekcja "Wymagania Piekar-
nik gazowy" niniejszej instrukcji.

W przypadku, gdy piekarnik nie zapala si¢ prawidlowo, nalezy go wylaczy¢ 1 odczeka¢ okoto
trzydziestu (30) sekund lub do momentu, gdy wentylator przestanie si¢ obraca¢ i ponownie
wlaczy¢ piekarnik.

Jezeli piekarnik nadal nie dziata prawidtowo, XLT posiada wykwalifikowanych pra-

cownikow obstugi klienta, ktore mogg zapewni¢ pomoc na wszelkiego rodzaju problemu piekar-
nika XLT moga wystapi¢. Obstuga klienta jest dostepny 24/7/365 na 888-443-2751 lub odwiedzi¢
www.xltovens.com.

XILT

SmartSolutions™
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Instalacja okapu wyciggowego

Sprawdz wszystkie kody lokalnych przed instalacja. Specjalne wymagania moga

A by¢ konieczne w zaleznosci od budowy konstrukcji materiatu. To instalujacej od-

powiedzialnie, aby zapewni¢, ze struktura ostona ma by¢ zawieszony spetnia

ZAGROZENIE Wszystkich kodow i moze przenosi¢ cigzar kaptur.

Odpowiedzialnos¢ Nabywcy

Obowigzkiem nabywcy:

1.

Doktadnie przejrze¢ plany i specyfikacje podtogowych. Doktadna lokalizacja piekarnika
muszg by¢ ustalone przed zainstalowaniem kaptur.

Aby roztadowa¢, Skrzynki, zmontowac i zainstalowa¢ kaptur to przeznaczone lokalizacje.

Aby upewnic si¢, ze narzegdzia elektryczne sg instalowane na miejscu zgodnie z obowigzujacy-
mi przepisami budowlanymi i spetniajg specyfikacje podane w niniejszej instrukcji.

Aby zobaczy¢, ze narzedzia elektryczne sg prawidlowo podtaczone przez wykwalifikowanego
instalatora przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Aby zapewni¢ wykwalifikowanego instalatora wykonatl wstepny rozruch.

Lokalizacja powinna minimalizowa¢ dlugie i skrgcone biegnie kanat i dotozy¢ staran, aby mie¢
prosta jasng droge do dachu / $ciany wentylatora kraweznika.

Wszystkie konstrukcje wsporcze kaptur musi by¢ wystarczajaco silne, aby utrzymac cigzar
okapu i wanty. Patrz kapturze Wymiary i masy stronie wagi.

Utrzymanie wtasciwych odstgpow od materiatow palnych zgodnie z migdzynarodowym ko-
dem Mechanicznej (IMC) 1 National Fire Protection Agency (NFPA) 96 1 lokalnymi prze-
pisami mechanicznymi.

W Australii, kaptur wentylacja by¢ zainstalowane zgodnie z AS 5601 instalacja gazowa.
Aby upewnic sig, ze jest zawieszony XLT Hood wlasciwie od konstrukcji stropu.
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Opis okapu wyciagowego 53

gtownym baldachim
Skrzynka przylaczeniowa
przewodu

VFD Sterownik
wentylatora
wyciagowego

Kaptur Interfejs
uzytkownika

Przedni Panel

Oslona Koniec Panelu

Claun

XLT Hood system sktada si¢ z trzech (3) Gléwne czesci; czaszy glownej, przeston, a naped
o zmiennej czestotliwosci (VFD) Sterownik wentylatora wyciggowego.

Czaszy gtownej stuzy do gromadzenia i przekazywania ciepta do wentylatora
wyciggowego. Miesci filtry, lampy oraz sterownika. Sterownik dziala zarowno kaptur i piecow.
Gléwnym wielkosci czasza jest zalezna od wielkosci pieca.

Przeston wspomaga¢ skutecznos$¢ czaszy gldéwnej przez zatrzymanie ciepta. Sg konfigu-
rowalne dla obu stron lub koncowego zatadunku lub roztadunku, i sg tatwo zdejmowana do
czyszczenia 1 konserwacji.

VFD przetwarza prad wejsciowy zmiennej czgstotliwosci pradu trdjfazowego do stero-
wania mocg wyjsciowa predkos¢ wentylatora spalin. Wszystkie narzedzia elektryczne do wentyla-
tora okapu i wydechowym podtaczy¢ przez skrzynke elektryczng znajduje si¢ na przedniej czesci
czaszy gldwnej. Pojemnosciowe przyciski dotykowe sg umieszczone na masce interfejsu
uzytkownika na przedniej czaszy gltéwnej i zazebiajg funkcje kaptura 1 piekarnikiem (-6w). Sa to
przekazniki, ktére dostarczajg blokad dla urzadzen takich jak thumiki, HVAC 1/ lub dedykowane
jednostki MUA 1 jest opcjonalny przekaznik do gaszenia.

Wszystkie okapy XLT sa doste;pne wstepnie rurami do gaszenia ognia, pozwalajacy na pro-
ste 1 instalacji w pole. Do tlumienia ognia szczegoiowych informacji patrz instrukcja XD-9011
Ogien wstrzymywania Instalacja do XLT kapturami 1 XLT piekarniki.

Okap XLT zostal zaprojektowany, aby spelnia¢ wymagania IMC 2015 lub aktualnej wersji,
ktora jest kaptur typu I. Zostal on rowniez przeznaczony do ttumienia pozaru posiada opcjonalng
dodatkowa speinic’ Wymagania normy NFPA 96. Zrobiono to, aby umozliwi¢ lepsza obstuge XLT
do wymagan klienta i zwigzane z nimi systemy prawne.
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.
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Wymiary okapu wydechowego i kontenera na calun
SKRZYNIE Z KAPTUREM WYDECHOWYM

Hood Crate Dimensions

= -
~
ow’"l X Y | (with
Hood) |
1153/4] 313/4] 47174
1832
12040 | [806] | [1198]

1153/4| 313/4] 531/4
129407 | [806] | [1351]

11534 313/4] 611/4
129407 | [806] | [1554]
1323/4] 313/4] 611/4
33721 | [806] | [1554]

1323/4| 3134 671/4
33721 | 806] | [1706]

1323/4| 313/4] 611/4
33721 | [806] | [1554]

1323/4] 313/4] 671/4
[3372] | [806] | [1706]

MIEDZYNARODOWE SKRZYNIE WYDECHOWE

2440

3240

3255

3855

3270

3870

Hood Crate Dimensions
Oven X Y 7
Model
9% 1/41 27 583/8
xx32
[2394] | [686] | [1483]
20 102 1/4) 27 64 3/8
z o [2597] | [686] | [1635]
oS5 117 1/4) 27 72 3/8
[2978] | [686] | [1838]
70 132 1/4] 27 723/8
= 133591 | [686] | [1838]
Shroud Crate Dimensions Shroud Crate Dimensions
Oven Oven
Model & . & Model X Y z
181 | 511/4] 2512 | 2712 32xx1 | 511/4 | 251/2] 39172
1802 | [1302] | [648] | [699] 32xx2 | [1302] | [648] | [1003]
661/4 | 251/2 ] 271/2 661/4 | 251/2| 39172
18xx-3 32xx-3
[1683] | [648] | [699] [1683] | [648] | [1003]
24xx-1 511/4) 25172 31172 38xx-1 511/4) 251/2 | 451/2
24xc2 | 113021 [648] | [800] 32 | [1302] | [648] | [1156]
661/41 251/2 | 311/2 661/4| 251/2| 451/2
24xx-3 38xx-3
[1683] | [648] | [800] [1683] | [648] | [1156]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], = 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

SmartSolutions™
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Wymiary i waga kaptura

WSZYSTKIE WYMIARY SA Z GOTOWEJ PODLOGI
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Wymiary i waga kaptura

Oven Hood Dimensions Hood Weights | Crated Weight (2 Crates)
Model|] A B C D E* F* G H J K | Single|Double| Triple | Hood | Single | Double | Triple
g3 | 3438|8858 18 | 32 305/8 506 | 495 [ 495 | 523 | 310 | 264 | 304
18731 | 22511 | 4571 [813] [778] 12301 | (2251 | (2251 12371 | (1411 | [1207 | [138]

S0 | 2038 [ 9658 [ 24 1 40 335/8 59 | s65 | s60 | 610 | 339 | 281 322
[1026] | 124541 | 16101 | [1016] [854] 268] | [256] | 12541 | 12771 | 11541 | 11277 | [146]

a0 | 4838 9658 32 [ 40 375/8 695/8 685 | 640 | 660 | 661 | 373 304 | 333

112291 | 24541 | 8131 | owey] 13 12 | osep | 12 | w8 | sows | o1 w8 | 3117 ] 12007 | 12991 | 300y | e | 11381 | 1511
agys | 1is8| 32 | ss | (3431 | 3758 3051 11768] | 122831 | 123341 735 | es0 | 700 | 724 | 385 | 310 | 333

3255

112291 | 128351 ] 8131] 113971 [956] 13331 | 3081 | 3181 | 3281 | 11751 | pany | pisy
270 483/8 | 1265/8] 32 70 375/8 760 705 737 782 391 304 328
[1229 | 3216] | [813] | [1778] [956] 3451 | 3201 | (3341 | 13551 | 11771 | 1138] | [149]
1gss | 438 [ 18] 38 ss 40 5/8 795 | 730 | 745 | 764 | 408 | 310 | 339
113817 | 28351 | [965] | [1397] [1032] 3611 ] 3317 | (3381 | (3471 | 11851 ] 11411 | [154)
3870 543/8 1 126 5/8] 38 70 40 5/8 825 770 770 828 419 322 345
[1381] | 3216] | 9651 | [1778] [1032] 13741 | 13497 | (3491 | 13761 | 11907 | [146] | [156]
Exhaust Fan And
Crated Weight (Stacked
Curb Dimensions ght ( )
31 31 67 185
[787] [787] [1702] [84]

q * E i F s3 minimalne odlegtosci od non palnej konstrukcji Sciany.
NOTATKA

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], = 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.
Wszystkie masy w funtach [kilogramy], chyba ze zaznaczono inaczej.

KILET
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Zalecane wskazniki przeplywu spalin

Exhaust Flow Rates VOLUME (min. recommended)
Sw1.tches On 18xx 24xx 32xx 38xx
Top | Middle | Bottom
. 500 500 500 500
X
Single [14.16] [14.16] [14.16] [14.16]
N 500 500 500 500
[14.16] [14.16] [14.16] [14.16]
506 644 828 966
Doubl X
ot [14.33] [18.24] [23.45] [27.35]
N N 506 644 828 966
[14.33] [18.24] [23.45] [27.35]
N 500 500 500 500
[14.16] [14.16] [14.16] [14.16]
N 506 644 828 966
[14.33] [18.24] [23.45] [27.35]
N 766 975 1254 1463
[21.69] [27.61] [35.51] [41.43]
506 644 828 966
Triple | X | X
P [14.33] [18.24] [23.45] [27.35]
N N 766 975 1254 1463
[21.69] [27.61] [35.51] [41.43]
N N 766 975 1254 1463
[21.69] [27.61] [35.51] [41.43]
766 975 1254 1463
X | x X
[21.69] [27.61] [35.51] [41.43]

* Wszystkie wartoéci s3 CFM [m3 / min], o ile nie zaznaczono inaczej. Liczby oz-
NOTATKA naczajg catkowitej objetosci mierzonej w kanale.

Zgodnie z przepisami mechanicznych, uzupetni¢ nalezy dostarczy¢ powietrze. Do kuchni
handlowych uzupetni¢ powietrze, kwota jest okreslona przez wymagania natezenia przeptywu
spalin 1 kaptur wszystkich innych wymogow natezenia przeptywu spalin w kuchni.

Jako minimum, pali¢ §wiece muszg by¢ wykorzystywane do przechwytywania i ograni-
czajace] (C & C) testu. Patrz potrzeb wentylacyjnych ujawnionych w sekcji pieca w niniejszej in-
strukcji.

Raport Test & Bilans (TAB) zalecana jest instalacja zostata zakonczona. Ponizej s3 minimalne

Pozycje zawarte jest ten raport:

o Calkowity przeplyw powietrza na wszystkich A / C, make-up powietrza (MUA), 1 uktadow
wydechowych.

e Przeptyw powietrza na kazdej kratce dostaw 1 wydechowego.

e Przeptyw powietrza na okapéw w poréwnaniu do zaprojektowania specyfikacji.

Raport koncowy bilans powietrza, z wszelkimi korektami zagadnien znajdujacych si¢ w
raporcie, pomoze zapewnic, ze systemy budowlane dziataja prawidlowo i skutecznie.

Parts Wymagania [ wytyczne dotyczace wentylacji piekarnika.

7
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Zalecane wskazniki przeplywu spalin

Exhaust Flow Rates VELOCITY (min. recomme nded)
Sw1.tches On 18xx 24xx 32xx 38xx
Top | Middle | Bottom

. 187.5 187.5 93.75 93.75
Single | X [57.15] [57.15] [28.58] [28.58]

N 187.5 187.5 93.75 93.75

[57.15] [57.15] 28.58] [28.58]

189.75 2415 155.25 181.125

Double X [57.84] [73.61] [47.32] [55.21]
N N 189.75 2415 155.25 181.125

[57.84] [73.61] [47.32] [55.21]

N 187.5 187.5 93.75 93.75

[57.15] [57.15] 28.58] [28.58]

N 189.75 2415 155.25 181.125

[57.84] [73.61] [47.32] [55.21]
N 28725 | 365.625 | 235.125 | 2743125

[87.55] | [111.44] | [71.67] [83.61]

. 189.75 2415 155.25 181.125
Trople | X | X [57.84] [73.61] [47.32] [55.21]
N N 28725 | 365.625 | 235.125 | 2743125

[87.55] | [111.44] | [71.67] [83.61]
N N 28725 | 365.625 | 235.125 | 2743125

[87.55] | [111.44] | [71.67] [83.61]
| x N 28725 | 365.625 | 235.125 | 2743125

[87.55] | [111.44] | [71.67] [83.61]

q Wszystkie warto$ci sg FPM [m / min], jesli nie podano inaczej. Rysunki przed-

NOTATKA stawiajg VELOCITY mierzonych na filtr przeciwtluszczowy.

59

q Sprawdzi¢ poprzez kody budowlane, jaka jest minimalna wymagana predko$s¢ CFM

NOTATKA . -,
piecow pod okapem.

1 czy jest ona wigksza niz wartosci podane w powyzszej tabeli dla wielkosci 1 ilosci

Odczyty powyzej predkosci uzyskuje si¢ poprzez posiadanie anemometr 3 "z dala od filtra smaru.
Potrwac kilka odczytow w roznych miejscach w filtrach i przecigtne wyniki.
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okapu wyciagowego Wymagania elektryczne
Wejscia do puszki elektrycznej

XLT Hood Electric Utility Specifications
# of Circuits Rating Purpose
Standard 1 208/240 VAC, 1 Phase, 60 Hz, 6 Amp VED Controller
up to 3 120 VAC, 1 Phase, 60 Hz, 20 Amp Ovens
World 1 230 VAC, 1 Phase, 50 Hz, 6 Amp VFD Controller
upto3 [230 VAC, 1 Phase, 50 Hz, 10 Amp Ovens

Nie podtaczaj do 3-fazowej mocy. Tylko 1 faza.

UWAGA

Wyjscia od skrzynki elektrycznej

System XLT Hood zapewnia:

Do (3) wyjs¢ przelaczajacych dla HVAC przepustnicy i/ lub dedykowanego urzadzenia.
Jeden (1) 230 VAC, 10 Amp, zmiennej czgstotliwosci, trojfazowy moc silnika wentylatora
spalin wentylacji.

Do trzech (3) Naczynia dla kuchenek.

Jeden (1) 24 VDC Sygnat alarmu pozarowego.
Przewod Przeniesienie fizycznie

A —

Wyloty

Naczynia

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Wszystkich elementéw konstrukcyjnych, elektryczne i sprzet do thumienia ognia pokazane tylko odniesienia.

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Skrzynka kontrolna VFD

Skrzynka Przytaczeniowa Przewodu

Listwy zaciskowe (TS)

Kaptur sterowania maszyn (HMC)

Zasilanie (PS)

Ogien Thumienie Relay (R1) l
Wytacznik obwodu (CB)

Kaptur Interfejs uzytkownika (HUI)

VFD Kontroler (VFD)

Opoznienie przekaznika (R2)

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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okapu wyciagowego Przylacza elektryczne

Pole kontrolne inne niz VFD

Skrzynka Przytaczeniowa Prze-

Listwy zaciskowe (TS)

Pasek uziemiajacy

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




okapu wyciagowego Przylacza elektryczne 65
Skrzynka sterujaca do urzadzen innych niz VFD - Zasilanie wejSciowe Swiatel

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Zasilanie z Piecami - Standard (120V/60Hz)

’ Kazdy piec bedzie mial swoj wlasny przewdd 120V i neutralny.
NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 ALE Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Zasilanie z Piecami - Swiat (230V / 50Hz)

' Kazdy piec bedzie mial swoj wlasny przewdd 230V i neutralny.
NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Zasilanie do kontrolera VFD - Standard (230V / 60Hz)
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Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Zasilanie do kontrolera VFD - Swiat (230V / 50Hz)

& [
o AN

!
&t
I
|

¢
6

)
)

¢
G

@
@

I

&
@

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Moc wyjsciowa z VFD wyczerpa¢ Fan - Standard

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




okapu wyciagowego Przylacza elektryczne 71

Moc wyjsciowa z VFD wyczerpa¢ Fan - Swiat
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Pomoc Techniczna US: 888-443-2751
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72 okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
MUA przepustnic przekazniki - jedno wyjscie - napigcie i cze¢stotliwos¢

MUA Unit Relay
Customer Supplied

PO\;V_G_I‘_ - _I_DE);VGI‘
n | O—"Out

In

Supply from Breaker Panel

ner e 7 Amperes Maximum
P 1 L1230V 1 Phase Power In MUAAPS COM 11 A
o a 2 N 230V 1 Phase Power In MUA APS NO 12 a A
AN AN 3 230V 3 Phase Exhaust Fan MUAAPS NC 13 AN AN
£\ LN 4 230V 3 Phase Exhaust Fan Exh APS COM 14 £\ LN
AN AN 5 230V 3 Phase Exhaust Fan Exh APS NO 15 AN AN
£\ £ 6 Hood Lighting N/L2 MUACOM 16 £ zn T
1
N AN 7 Empty MUA Bot 17 a A h
1
a a 8 Empty MUA Mid 18 o o 1
O A 9 Fire Alarm Out MUA Top 19 4n O 1
Y W (Optional) v W !
1
~N 10 Fire Alarm In Empty 20 = = H
v W (Erpii) o |
1
T Ul | v " Ut | |
O q, HD-9115D O q,, !
1
1

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
MUA przepustnic przekazniki - Multiple Output - Napig¢cie i czestotliwos¢

MUA Unit Relay
Customer Supplied

Power

MUA Unit Relay
Customer Supplied

Power Power

In

MUA Unit Relay
Customer Supplied

73

Power Power

Out  In

Power

Out  In

“Out

b e e e -
)
T
' . 1 L1230V 1 Phase Power In MUAAPS COM 11
N
£\ 2 N 230V 1 Phase Power In MUA APS NO 12
L
o oy 3 230V 3 Phase Exhaust Fan MUA APS NC 13
Y AN 4 230V 3 Phase Exhaust Fan Exh APS COM 14
o LN 5 230V 3 Phase Exhaust Fan Exh APS NO 15
AN s 6 Hood Lighting N/L2 MUA COM 16
N N 7 Empty MUA Bot 17
Ny W
£ A 8 Empty MUA Mid 18
N o 9 Fire Alarm Out MUA Top 19
v W (Optional)
Py Py 10 Fire Alarm In Empty 20
v O (Optional)
HD-9115D

TS 1

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

®
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Supply from Breaker Panel
7 Amperes Maximum

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




74 okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Swiat napie¢cia i czestotliwosciowych z przelacznikami dowodzeniu powietrza

Air Proving Switch Air Proving Switch
MUA Exhaust

Jest to obwod uziemi-
‘< O ‘< O ajacy. Nie uzywaj
/ O/O napigcia sieciowego

UWAGA

Must Remove (3) Jumpers

Q G
N LN 1 L1230V 1 Phase Power In MUAAPS COM 11

AN AN 2 N 230V 1 Phase Power In MUA APS NO 12

w

AN AN 3 230V 3 Phase Exhaust Fan MUAAPS NC 13

&N &N 4 230V 3 Phase Exhaust Fan Exh APS COM 14

Py Y 5 230V 3 Phase Exhaust Fan Exh APS NO 15

£\ oy 6 Hood Lighting N/L2 MUA COM 16

AN AN 7 Empty MUA Bot 17

A AN 8 Empty MUA Mid 18

Py N 9 Fire Alarm Out MUA Top 19

o W (Optional)

LN LN 10 Fire Alarm In Empty 20

W W (Optional)

.. ] HD-9115D qu

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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okapu wyciagowego Przylacza elektryczne
Przekaznik alarmu pozarowego - Napiecie i czestotliwos¢

q Podlaczy¢ przewody ze skrzynki przylaczeniowej do normalnie otwarty (NO)
NOTATKA Stykow w obudowie Ogien przeciwzaktoceniowe.

|

q TS1-10R bedzie mial napigcie tylko wtedy, gdy system gaszenia pozaru zostanie
NOTATKA aktywowany.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




76 Montaz okapu wyciagowego

A Piekarnik musi by¢ chtodny, a przewdd elektryczny odiaczony przed rozpoczeciem
montazu okapu.

ZAGROZENIE
Jesli piec ma by¢ wyjety z miejsca montazu w celu zamontowania okapu 1 in-

stalacji, nalezy postgpowac zgodnie z ponizszg procedura:

UWAGA

1. Wylaczenie gldéwnego recznego zaworu 7. Polaczy¢ powsciagliwosé
gazowego 8. Koltka zamkowe

2. Odlaczy¢ kabel elektryczny 9. Podlaczy¢ przewdd relokacyjny (jesli

3. Odtaczy¢ przewodd gazowy dotyczy)

4. Odblokowac¢ kotka 10. Podtaczenie kabla elektrycznego

5. Odtaczy¢ ograniczenie 11. Wtyczka do przewodu gazowego

6. Po zakonczeniu montazu okapu wy- 12. Wiaczy¢ reczny zawor gazowy
dechowego, przenies piec na pierwotne 13. Postgpuj zgodnie z instrukcjami dotyczacy-
miejsce. mi normalnego o$wietlenia

Q Najpierw nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ kolejne siedemnascie (17) stron. Ilustrujg one

sposdb montazu elementdéw kaptura i catunu.
TIP

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

/ ®
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Montaz okapu wyciagowego
Przygotuj piekarniki - Usuna¢ Sruby pokrywy - Dwa (2) Tylko

q Przenos$niki zostaty usunie¢te dla jasnos$ci

NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Montaz okapu wyciagowego
Przygotowa¢ piekarniki - wsporniki calunu przedniego

Prawa strona

Lewa strona

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Montaz okapu wyciagowego
Przygotowanie piecow - wspornik szyny dolnej

Przygotowanie piekarnikow - zamknie¢cie boczne skrzynki kontrolnej

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X LT@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Montaz okapu wyciagowego
Przygotuj piecyki - wsporniki tylnego calunu

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




Montaz okapu wyciagowego
Przygotuj kaptur

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego

Podnoszenie konfiguracji przekladni

Okapy XLT moga by¢ tatwo przenoszone i uktadane z odpowiedniego sprz¢tu podnoszace-
go. Jest wysoce zalecane uzycie XLT zatwierdzonych urzadzen dzwigowych. Wigcej informacji

l’**

{ i S O
\ J/Aayan

38xx 32xx 24xx 18xx 18xx 24xx 32xx 38xx

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Montaz okapu wyciagowego

Podnoszenie setup jack

o Kabel przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac.

o Jesli kabel jest przetarty lub wykazuje oznaki nadmiernego zuzycia i rozdarcia,
NIE UZYWAJ dopoki kabel jest wymieniona.

o Sprawdz jego sprawnego funkcjonowania. Kabel nie powinien by¢ $ciggniety i

powinien przejs¢ gtadko przez kota pasowego na szczycie stupa montazu.

Co najmniej raz w roku wymieni¢ kabel z ling, ktdra spetnia lub przekracza

specyfikacje producenta Jacka.

e Nie nalezy przekracza¢ podanej pojemnosci gniazda.

ZAGROZENIE .

A Brak zaangazowania podno$nikow do rury podnoszenia prawidtowo i kompletnie

spowoduje uszkodzenia, uszkodzenia ciata lub $mierci z kapturem spada.
ZAGROZENIE
f

q Sktadana noga statywu musi by¢ umieszczona na zewnatrz od okapu.
NOTATKA

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Montaz okapu wyciagowego
Ukladanie kaptura na kuchenkach

one wigza¢ i niebezpieczna sytuacja bedzie si¢ rozwijaé.
e Nie nalezy umieszcza¢ dowolng czg¢s¢ siebie pod maska w dowolnym momen-
ZAGROZENIE cie.
e Okap jest najwyzszej ciezkie. Badz ostrozny.

i e Oba gniazda powinny by¢ podniesione w zgodzie, w przeciwnym razie moga

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego
Powiesi¢ kaptur z belkami stropu

A Kaptur nalezy zawiesi¢ Z belkami stropu

ZAGROZENIE

69 5/8 £1/8
[1768]

¢, ]

q Ten pomiar jest z gotowej podtogi do dna zawieszonego okapu.
NOTATKA

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], & 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

LT

SmartSolutions™

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego

Blok odsaczy¢ na ponad
Filtr PI'ZeCiWﬂusZCZOWy pOJ emnik na ttuszcz

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X

®
SmartSolutions™

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego
Instalowanie Calunu Wsporniki wiszace

q Czesciami usunietymi dla jasno$ci

NOTATKA

=)

SmartSolutions™

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego
Instalowanie narozne postow

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego
Instalowanie Spod szyn

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
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Montaz okapu wyciagowego
Instalowanie Spod szyn

—
WY,

1 n .
Oven | Bottom Rail Widths
Model A B
——
32 41
1832 [813] [1041]
2440 40 49
[1016] [1245]
3240 40 49
[1016] [1245]
55 64
3255 [1397] [1626]
70 79
3270 [1778] [2007]
55 64
3855 [1397] [1626]
70 79
3870 [1778] [2007]

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], = 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inaczej.

=)

®
SmartSolutions™

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego
Instalowanie sterowania gornym polu closeout

q W przypadku instalacji modelu xx70, zamknigcia bedg znajdowac si¢ na obu
NOTATKA koncach pieca.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




Montaz okapu wyciagowego
Instalowanie paneli Calunu - przod i konczy

Instalacja zdjac tac

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Montaz okapu wyciagowego

q W przypadku instalacji modelu xx70, zamknig¢cia skrzynki kontrolnej beda znaj-
NOTATKA dowac si¢ na obu koncach pieca w miejscu tylnej ostony.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Podlaczenie okapu wyciagowego
Zainstalowanie okapu sterowania Cord Zgromadzenie

Wszystkie okapy sa wyposazone w trzy (3) Przetacznik relokacji placowek, niezaleznie od
tego, jak wiele XLT piekarniki sg zainstalowane. Do jednorazowego uzytku piec "top" lokalizacji.
Dla podwd¢jnego wykorzystania stosu "Top" lokalizacja na gornej piekarnika i "do1" lokalizacji na
dolnym pieca, pozostawiajac "Middle" potozenie otwarte.

Wiozy¢ i zablokowa¢ kazda piekarnika przewdd sterujacy w wyznaczonym miejscu na
dole okna sterowania kaptur.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751




Podlaczenie okapu wyciagowego
Podlaczy¢ przewod sterowania Kaptur Zgromadzenie

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

SmartSolutions™




okapu wyciagowego Uruchomienie poczatkowe

Regulacja napedu o zmiennej czestotliwosci

Wszystkie Okapy XLT sg funkcjonalnie testowane w fabryce. Operacja zostata
zweryfikowana, a korekty dokonywane sg w celu zapewnienia prawidtowego dziatania. Jednakze
warunki terenowe sg czasami r6zni warunkach fabrycznych. Zmienne te sprawiaja, ze trzeba miec
autoryzowany serwisant sprawdzi¢ dziatanie i wprowadz zmiany pdol w razie potrzeby. Nastepu-
jace elementy muszg zosta¢ sprawdzone i zweryfikowane spetnia¢ warunki i wymagania okreslone
w niniejszej instrukcji przed maska ich zlecenie:

Prawidlowe obroty wentylatora
Zroéwnowazony makijaz powietrza

Poczatkowy Start-Up kontrolna musi by¢ zakonczone w momencie instalacji, podpisany
przez Klienta i wrécit do XLT Piekarniki do zainicjowania gwarancyjnej.

Sterownik VFD jest dostosowana fabrycznie do wartosci wyswietlanych na ponizszym wykresie.

VED Controller Settings
Switches On
Top | Middle | Bottom 1832 & 2440  |3240, 3255 & 3270|3855 & 3870
Single | X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
Double X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X X 35 Hz 40 Hz 45 Hz
X 20 Hz 25 Hz 30 Hz
X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
Triple | X X 30 Hz 35 Hz 40 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X 40 Hz 45 Hz 50 Hz
X X X 45 Hz 50 Hz 55 Hz
Fire Suppression 60 Hz DO NOT CHANGE

Jesli wymagaja mniej lub bardziej przeptyw powietrza, wykonaj nastepujace kroki:

Wecisnij 1 przytrzymaj przycisk HOOD LIGHT 1 XLT LOGO, aby wejs¢ do trybu fabryka tech.
Za pomoca strzatek gora / dot, aby osiagnac reczny balans powietrza.

Naci$nij 1 przytrzymaj klawisz ENTER przez trzy (3) sekundy. Caty wiersz bedzie migac.
Przewin do Zadanego ustawienia piekarnika. Naci$nij klawisz <Enter>.

+/- Powinna miga¢ i pozwala +/- zmieni¢ do 10 Hz.

Naci$nij ENTER, aby zapisa¢ zmiany.

Nacisnij ON przetestowac rownowage powietrza.

NoUnAELd =

XILT

/ ®
SmartSolutions™
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Kontrola operatora okapu wyciggowego
Pierwsze Uruchomienie

Predkosc
wentylatora XLT Logo
wyciagowego
wentylator piec wylaczony
ciggowy na .
e piec na

alarm wyciszenie $wiatta kaptur

informacje o bledzie

Pojemnosciowe Pie-
karnika

q Gdy XLT piekarniki s3g wyposazone w XL T Hood i naczyn
odtaczony od $ciany i podtaczonych do okapu., Gtowny wytacznik na piecu jest

NOTATKA wylaczony i nie dziata. The Hood interfejs uzytkownika (HUI) na XLT Hood
zastepuje przetacznik piekarnika.
Operacja Hood
1. Wiacz zadany piekarnika (y), naciskajac odpowiedni przycisk dotykowy pojemnosciowy. Patrz
sekcja
2. Oven start-up, aby uzyskac¢ instrukcje dotyczace sposobu regulacji temperatury i predkosci
przenos$nika.

3. Piec (e), wentylator wyciaggowy, a jednostka make-up powietrza zostanie aktywowane przez
przetacznik jesli XLT Hood jest zainstalowany zgodnie z niniejsza instrukcja.

4. Wiacz $wiatta poprzez nacisniecie klawisza $wiatto na HUI (Zaréwki nie sa dotaczone do
okapu)

Gdy dodatkowe piece sg wlaczone, przez HUI VFD automatycznie zwigkszy predkos¢ wen-
tylatora spalin.

5. Przy wylaczaniu piecow, wlacz zadang piekarnik wytaczy¢, naciskajac odpowiedni przycisk na
HUI. Jednostka powietrza makijaz bedzie wytaczony. Wentylator spalin wytacza si¢ po okoto
pigtnascie (15) minut, a piekarnik wytaczy si¢ po okoto trzydziesci (30) minutach.

Resetowanie Hood wentylator chlodzacy i smar timer

1. Chtodzenie Wentylator i Grease ALARM RESET Filtr pojawi si¢ w
dolnej lewej czesci interfejsu uzytkownika Hood. Nacisnij przycisk,
aby wprowadzi¢ informacje o btedach ekran zresetowac.

2. Aby zresetowac wentylator lub wcisna¢ filtr przeciwtluszczowy po-
jemnosciowy dotykowy przycisk srodkowy z resetem powyzej, aby
ustawi¢ czas do zera.

E=IT EESET
+

3. Ponizszy ekran pojawi si¢ na pi¢¢ (5) sekund, a nastgpnie powrdt do
normalnego ekranu roboczego.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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98 kurtyna wydechowa

Wielkos¢ Zestaw falbany jest okreslana przez XLT Hood wielkos$ci i odlegtosci od gotowej
podtogi do sufitu zainstalowanego wysokosci spadku. Sruby kit falbany bezposrednio do XLT
Hood 1 nie wymaga zadnego wsparcia strukturalnego. Powloka z tworzywa sztucznego musi by¢
usunigte ze wszystkich czesci przed montazem.

Valance Zestaw

967’
[2438]
E N !
L= o
e I D C ry

Zestawy falbany XLT Hood sg dostepne dla r6znych wysokos$ci podtogi do sufitu. Piece
Kontakt XLT lub wyznaczonego przedstawiciela aby uzyska¢ wiecej informacji.

NOTATKA: Wszystkie wymiary w calach [milimetrach], = 1/4 [6], chyba Ze zaznaczono inacze;j.

=)
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kurtyna wydechowa 99

Instalowanie wspornikow falbany

Zamontowac przednie i tylne panele

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

AN\ ®
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kurtyna wydechowa
Instalowanie paneli narozne

Instalowanie paneli koncowych

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 X H-T@ Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Zestaw do owijania kanalow wentylacyjnych z okapu wyciagowego 101

Opcjonalna folia kanalowa z kapturem
Montaz uchwytow do owijania kanalow

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751




102 Czyszczenie okapu wyciagowego

Jak w przypadku kazdego urzadzenia, wymagana jest okresowa konserwacja. Wiele
czynnikéw wptywa na ten harmonogram, takich jak asortyment produktéw i godziny uzytkowania.
Przyktadowy harmonogram jest dotgczony do urzadzenia.

Kaptur XLT jest wykonany ze stali nierdzewnej i aluminium. Przed uzyciem sprawdz
ograniczenia stosowania na etykiecie produktu. Przestrzegaj zalecanych srodkow ostroznosci i
bezpieczenstwa zgodnie z zaleceniami producenta produktu.

Nie nalezy uzywac srodkéw $ciernych ani zracych. Podktadki $cierne moga porysowac
powierzchnie ze stali nierdzewnej. Obszary o duzym nagromadzeniu nalezy spryskac i
pozostawi¢ do wsigknigcia na pi¢¢ (5) minut przed czyszczeniem. Zawsze nalezy przetrze¢
"ziarnem" powierzchni, aby zachowac jej wyglad.

| Harmonogram czyszczenia i konserwacji okapu wyciagowego

Codzie-| Co |Miesie-(Polroczn| Zgodnie z
nnie dzien | cznik ie magania
Sprzatanie
Wiytrzyj przod, boki 1 gore ]
Czyste globusy swiethne m]
Puste i czyste tackina thiszcze o i
Czysty Filtr Wentylatorowy m]
Czyste filtry thiszczowe i i
Czysty kanat i wentylator wyciggowy mi ]
Inspekcja
Sprawdzi¢ tacki smaru ]
Sprawd?z filtry thuiszczowe i
Zastapic
Filtr wachlarzowy m]
Zarowki m]

Harmonogram dostarczane jako jedynego przewodnika. Czesto$¢ czyszczenia moze si¢ zmieniad
w zalezno$ci od potrzeb.

A Przed przystapieniem do czyszczenia piec musi by¢ chlodny, a cate zasilanie pie-
karnika i okapu musi by¢ wylaczone.

ZAGROZENIE
Panele calunowe moga wazy¢ do 38 funtow [18 kg]. Przy podnoszeniu nalezy
zachowac ostroznos¢.
UWAGA

NIE rozpyla¢ ptynnych srodkéw czyszczacych w szczelinach 1 otworach w
nastepujacych miejscach: Skrzynka elektryczna okapu wyciagowego (znajduje si¢
z przodu gornej czgsci), Interfejs uzytkownika (znajduje si¢ w przednim prawym
UWAGA  dolnym rogu)

Refer to the Hood Installation Section for disassembly and reassembly.

WV
Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 ‘L‘—I_® Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751
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316-943-2751
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888-443-2751

Pomoc Techniczna US



OKAP SCHEMATYCZNYM W/OFS-W/OVFD
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REC6 Receptacle, Bottom Oven
S1 Switch, Light
S2 Switch, Top Oven
S3 Switch, Middle Oven
S4 Switch, Bottom Oven
TS1 Terminal Strip
TS3 Terminal Strip
HD-9130E-NV
RD-Red BK-Black BL-Blue GR-Green HT-High Temp WH-White 03/16/2017

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751 Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751

®
SmartSolutions™




Certyfikaty
Certyfikaty produktéw 1 majgce zastosowanie kody

Standard XLT Oven Certifications® :

XLT Gas Ovens:

L.

2.

ANSI Z83.11-2016/CSA 1.8-2016 Standard for Gas Food Service Equipment
ANSI /NSF 4-2016 Sanitation for Commercial Cooking Rethermalization &

Powered Hot Food Holding & Transportation Equipment

XLT Electric Ovens:

1.
2.

ANSI/UL197-CSA C22.2 Commercial Electric Appliances
ANSI /NSF 4-2016 Sanitation for Commercial Cooking Rethermalization &

Powered Hot Food Holding & Transportation Equipment

World XLT Oven Certifications® :

XLT Gas Ovens:

1.
2.

7.

EN 60335-1-2002 +A11, A04, +A12, A2:2006 +A1 Low Voltage Directive (LVD)

EN 55014-1:2006 +A1:2009 +A2:2011 EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013 Electromag-
netic Compatibility. (EMC)

EN 55014-2:1997 +A1:2001 +A:2008 Conducted Emissions, Surge Immunity

BS EN 203-1:2014, Standard for Safety of Gas Heated Catering Equipment

. BS EN 203-2-1:2006, Standard for Gas Heated Catering Equipment

. BS EN 203-3:2009, Gas Heated Catering Equipment; Materials and Parts in Contact with Food

and Other Sanitary Aspects

EN 60335-2-102:2006 Gas Appliance Directive (GAD)

XLT Electric Ovens:

1.

Pomoc Techniczna US: 888-443-2751

EN 60335-2-42:2002 +A1:2008 Safety of Household Appliances and Similar Electrical Appli-
ances

. EN 60335-1:2010 +A1:2013 Low Voltage Directive (LVD)

EN 55014-2:2015 Conducted Emissions, Surge Immunity

EN 61000-6-3:2007 +A1:2011 EMC Immunity for residential, commercial & light industrial

. EN 55014-1 EMC house hold appliance electric tools & similar appliances

. EN 61000-3-3 +A1+A2 Voltage fluctuation

SmartSolutions™

Pomoc Techniczna INTL: 316-943-2751



124 Certyfikaty

Standard & World XLT Hood Certifications? :

1. UL 710 Standard for Safety Exhaust Hoods for Commercial Cooking

2. ANSI/NSF 2 Sanitation Food Equipment

3. ULC-S646, Standard for Exhaust Hoods and Related Controls for Commercial and Institutional
Kitchens

Australian XLT Oven Certifications? :

XLT Gas Ovens: (Certification GAS40066)
1. AS 4563-2004 Commercial Catering Gas Equipment
2. AS/NZS 3350.1:2002 Safety of Household & Similar Electrical Appliances.

Korea XLT Oven Certifications’ :

XLT Gas Ovens: (Certificate GA-107)

1. Meets KGS-AB338 Facility/Technical/Inspection Code For Manufacture of Commercial Gas
Burning Appliances.

! The noted certifications for XLT ovens and XLT Hood are performed and documented by Intertek Testing Services NA Inc. 165 Main Street, Cortland, NY 13045.
Intertek is a nationally and internationally certified testing and accreditation agency.
2 The certifications for Australia are administered and verified by the Australian Gas Association 2 Park Way, PO Box 122, BRAESIDE, VIC 3195
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Oven Initial Start-up Checklist -

Fill out all information and print legibly

Remove & Return to XLT Ovens

Start-Up Information

Customer Name: Company Name:

Phone #: Email:

Address:

City: State: Zip: Country:

Follow Requirements outlined in Installation and
Operation Manual
Oven Install and Start-up Requirements:

[J  Gas Requirements met (Gas Ovens Only)
e One shut off valve per oven installed; if not, call
XLT as this may void warranty
0  Electrical Requirements met
0  Clearances met
[J  Oven(s) installed and stacked properly
e  XLT is not stacked on another manufacturer’s ov-
ens; if it is, call XLT as this may void warranty
0 Oven(s) were powered on and functioned as designed

Follow Requirements outlined in Installation and
Operation Manual
Hood Install and Start-up Requirements:

[0 Electrical Requirements met
[1  Clearances/ Height Requirement met
[ Hood installed properly
(1 Shrouds installed properly
e  Ovens are under hood with shrouds attached
[1  Ventilation Requirements met
1 Hood was powered on and functions as designed
[J  Ovens function properly through the Hood

Oven Information

Top Oven

Serial Number:

Model Number:

Middle Oven

Serial Number:

Model Number:

Hood Information

Serial Number:

Model Number:

Bottom Oven

Serial Number:

Start-up can be submitted via mail, fax, email or submit online (using QR code above or go to xltovens.com/startup).

Print Name:

Signature:

Date:

XLT Ovens

PO Box 9090

Wichita, KS 67277

FAX: 316-943-2769

Email: startup@xltovens.com




Typowa instalacja w sklep

kanat spawane Wentylator wyciggowy  Jednostka dachowa (RTU)

Dach
1/2" Wszechstronny watek

wspierany przez Unistrut
(4 lokalizacje)

belek sufitu

kanat wrapper 7
| —Panel Serwisowy
‘\

Kolektor Ga-
zu

\ \ waz
gazowy

poitka prze-
nos$nik

kanat spawane

Skrzynka — |
tlumienia ognia

XLT Hood — |
T calun
awanIny —— Piekarnik
postoj
pigtro —__|
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Notatki
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XLT Ovens
PO Box 9090
Wichita, Kansas 67277
US: 888-443-2751 FAX:316-943-2769 INTL: 316-943-2751 WEB: www.xltovens.com
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